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ETANCO W EUROPIE

Biura sprzedazy Etanco

FRANCJA POLSKA

e Gtéwna siedziba Etanco e Etanco PL

e Etanco France

e R-FIX - Wyspa Reunion BELGIA
WEOCHY e Etanco Benelux
e Si. Cop Etanco s.r.l NIEMCY

e Friulsider SpA - Wtochy e Etanco GmbH
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WYSPA REUNION

Za kl,ady produkcyjne Eta nco LEGENDA: 9 Biura sprzedazy 9 Zaktady produkcyjne ) ]
FRANCJA WLOCHY
Aubergenville (ETANCO & LRMI) San Giovanni al Natisone (Friulsider)
e Przetworstwo tworzyw sztucznych /r e Produkcja kotew

N/ .
ETANCO

e Produkcja wkretéw
e Obrobka technologia Zamak
o Wytwarzanie systeméw fasad wentylowanych

Magnac-Bourg (Plastiform’s)
e Obrdbka pianek technicznych

St Germain-les-Belles (LRD)

o Koekstruzja

PLASTIFORMS

(R.D.

e Formowanie elementéw z blachy

e Przetworstwo tworzyw sztucznych

e Produkcja wkretow

POLSKA

Orneta (Etanco Poland) (5 )
ETANCO

e Przetworstwo tworzyw sztucznych

e Produkcja wkretow



ETANCO W POLSCE

ORNETA

WARSZAWA

ETANCO

ORNETA WARSZAWA
Zaktad Produkcyjny Sprzedaz, Marketing,
Biuro Obstugi Klienta Rozwéj produktu
Karczunkowska
ul. Olsztyriska 30 +48 55 242 29 26 Office Park
11-130 Orneta info@etanco.pl ul. Karczunkowska 46 +48 22 506 52 02
02-871 Warszawa info@etanco.pl

ETANCO Polska - Zaktad w Ornecie od 1997 roku jest producentem elementéw ztacznych.

Klienci ETANCO wspierani sg na kazdym etapie inwestycji przez zgrane zespoty doradcéw technicznych,
przedstawicieli handlowych i biuro techniczne. Kierownictwo zlokalizowane jest w Ornecie i w Warszawie.



OBStUGA KLIENTA

Dziat Rozwoju Produktéw nieustannie pracu-
je nad nowymi innowacyjnymi wdrozeniami oraz
nad ulepszeniem istniejacego programu produk-
tow. Badania, analizy, ankiety, spotkania - wszyst-
kie dziatania nastawione na zaspokajanie potrzeb
klientow ETANCO. Podczas prac rozwojowych
firma korzysta zarowno z wtasnych doswiadczen
powstatych na bazie wieloletniej dziatalnosci na
rynku jak rowniez z doswiadczen europejskich
partneréw obecnych w grupie.

Dzieki przytaczeniu Polski do grupy ETANCO
odkrywane sa nowe rynki i nowe mozliwo-
sci. Elementy do montazu podkonstrukcji fasad
wentylowanych, systemy zabezpieczen pra-
cy ludzi na wysokosci to nowe linie produkto-
we wkrotce dostepne. Duzg uwage poswieca
sie rowniez profesjonalnej gamie produktow
kotwowych  siostrzanej marki  FRIULSIDER,
ktore sg sukcesywnie implementowane na pol-
skim rynku pod markg ETANCO.

Firme ETANCO wyrdznia réwniez profesjonalny
serwis Biura Technicznego. Kompetentny i do-
Swiadczony zespot inzynierow wspiera klienta
na kazdym etapie inwestycji. Poczawszy od kon-
sultacji na etapie przetargdw, poprzez obliczenia
i ilosciowe specyfikacje produktowe, skonczyw-
szy na instrukcjach montazu i szkoleniach.

Wsparcie techniczne regionalnych sit sprzedazy
w terenie zapewnia szybki i indywidualny kontakt
w kazdym miejscu prowadzenia prac.

Biuro Obstugi Klienta zlokalizowane bezposred-
-nio przy zaktadzie produkcyjnym w Ornecie od-
powiada za realizacje zamowien i udzielania biezg-
cych informacji produktowych i logistycznych.

Wsparcie techniczne regionalnych sit sprzedazy
W potaczeniu ze stacjonarng obstuga zamowien
stanowig podstawe skutecznego planowania pro-
-dukcji, co przektada sie na optymalng logistyke
i szybka realizacje zamowien.

Innowacyjnosc i kreatywnosc¢

Biuro Badan i Rozwoju nieustannie pracuje nad
dostarczeniem nowych innowacyjnych rozwigzan.

Satysfakcja Klienta

Klient zawsze mobilizuje wszystkie potrzebne dzia-
ty obstugi oraz angazuje cata niezbedng wiedze,
niezaleznie od swojej wielkosci oraz potencjatu.
Satysfakcja klientow jest codziennym priorytetem.
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PROCESY PRODUKCYJNE

O przewadze rynkowej tacznikow ETANCO stanowi miedzy innymi ich jakos¢. Sktadaja sie na
nig kilkudziesiecioletnie doswiadczenie firmy w produkcji zamocowan budowlanych oraz ciggte
udoskonalanie procesow produkcyjnych realizowanych we wszystkich zaktadach Grupy w tym
réwniez w Polsce. Wszystkie procesy wykonywane sg na bazie technologii pochodzacych od
wiodacych producentéw.

Wysokie normy jakosciowe na wszystkich etapach produkcji daja gwarancje niezawodnosci. Gdy
spojrzy sie na efekt koncowy, gotowy produkt, nie podejrzewa sie nawet, jak skomplikowane procesy.
on przechodzi, aby mogt zachowac swoje najwyzsze wiasciwosci uzytkowe przez dtugie lata.

Cynkowanie elektrolityczne

Cynkowanie odbywa sie w technologii stabo-kwasnej i alkalicznej,
na liniach automatycznych pozwalajacych na osigganie powta-
rzalnosci, najwyzszych prarametrow jakosciowych oraz wysokiej
wydajnosci produkcyjne;.

Wygrzewanie wkretow

Proces wygrzewania przechodza wszystkie ocynkowane produkty.
Wygrzewanie uwalnia wodor z materiatu, z ktérego zostaty wy-
konane wkrety, dzieki czemu eliminuje sie zjawisko zwane ,krucho-
$cig wodorowa'”.

Mocowanie podktadek

Mocowanie podktadek na wkrety odbywa sie automatycznie
przed procesami malowania proszkowego.

Malowanie proszkowe

Malowanie proszkowe zapewnia nie tylko trwaty, odporny na pro-
mienie UV kolor, ale stanowi réwniez dodatkowa ochrone przed
korozja. Nowoczesna technologia malowania proszkowego
Powder.coat zapewnia trwatos¢ powtoki podczas montazu oraz
dtugi okres eksploatacji.

Pakowanie

Duze serie produktéw sg nawazane i pakowane automatycznie.
Pakowanie reczne zapewnia duzg elastycznosc, dzieki ktorej istnieje
mozliwos¢ produkowania krotkich serii.

Obraébka tworzyw sztucznych

Nowoczesne wtryskarki stuza do produkgji tulei teleskopowych
z polipropylenu, tulei teleskopowych z poliamidu oraz kotkéw
rozporowych. tacznie w zaktadzie w Ornecie pracuje juz

5 nowoczesnych wtryskarek z serwonapedem.
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BADANIA | ROZWO)

Bez odpowiedniego zaplecza laboratoryjnego niemozliwa
bytaby tak restrykcyjna polityka jakosciowa firmy ETAN-
CO. Laboratorium Kontroli Jakosci wyposazone jest w no-
woczesng, certyfikowang aparature kontrolno-pomiaro-
wa renomowanych firm. Dziat Kontroli Jakosci monitoruje
i dokumentuje kazdy etap produkcji. Dzieki temu produkty
ETANCO charakteryzuja sie najwyzsza jakoscia.

Schemat proceséw kontroli jakosci

KONTROLA PROCESOW
PRODUKCYJNYCH

O WKRET PRODUKT
SUROWIEC OCYNKOWANY W(EN)B GOTOWY

GRUBOSC
WARSTWY

wymiarow podktadki
Wyrywanie

Odpornos¢
korozyjna
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PRODUKTY ETANCO

taczniki farmerskie

Wkrety farmerskie przeznaczone sg do mocowania
metalowych profilowanych blach do konstrukcji
drewnianej lub faczenia blach na zaktad. taczniki
posiadajg zredukowany punkt wiercacy lub ostre
zakonczenie oraz gwint do drewna.

XA G

b Bt d dir L Al e i S L S

taczniki samowiercace

i samogwintujace do blach
Wkrety samowiercace samogwintujgce

W l:,.f.& przeznaczone sg do mocowania profilowanych
blach stalowych do konstrukcji stalowych lub

betonowych oraz do faczenia blach na zaktad.
Posiadaja punkt wiercacy od 3 do 25 mm i gwint
do stali lub ostre zakonczenie wraz ze specjalnym

o . 2 , . gwintem do betonu.
taczniki samowiercace i samogwintujace
do mocowania ptyt warstwowych - _ o
z akcesoriami '

Wkrety dwugwintowe przeznaczone sg
do mocowania ptyt warstwowych

do konstrukgji stalowych lub betonowych.
Posiadajg punkt wiercacy od 6 do 25 mm i gwint do stali lub ostre
zakonczenie wraz ze specjalnym gwintem do betonu. Akcesoria
- kaloty, podktadki podtuzne, kapturki, uszczelki, itp.

sy

Zamocowania hydro-
i termoizolacji dachéw ptaskich

Tuleje teleskopowe tworzywowe wraz z wkretami
samowiercacymi lub samogwintujacymi

do stali, drewna lub betonu. Wkrety

pokryte sg specjalng powtoka
gRey.coat zapewniajacg odpornosc
korozyjna 15 cykli Kesternicha
(zgodnie z EAD).




PRODUKTY ETANCO

Iniekcyjne zywice do
kotwienia w podtozu
betonowym i murze
oraz do uciaglania
zbrojenia

Nowoczesne zywice poliestrowe,
winyloestrowe, hybrydowe

i epoksydowe przeznaczone

do kotwienia pretéw gwintowanych

i zbrojeniowych w betonie lub murze.
Akcesoria - prety gwintowane,

tuleje siatkowe, mieszacze,
dozowniki, itp.

B copirniminida e dirdreeereberereredl)
I L

Tworzywowe kotwy ramowe do kotwienia
we wszystkich kategoriach podtoza

Kotwy ramowe do stosowania we wszystkich kategoriach podtoza
(A B Ci D zgodnie EAD). Wysokie parametry w nosnych
podtozach peftnych, rozparcie segmentowe w podtozach

stabych i otworowych. Koszulki tworzywowe

wykonane z najwyzszej jakosci e ey
poliamidu. Specjalny ) :
wkret dostepny S

w ocynku A
galwanicznym '{"H/ A" .
lub ze stali \ /r'/

nierdzewnej A4. 2

B g
> 2

n)
-

ETA

it

Kotwy mechaniczne opaskowe
do kotwienia w betonie
zarysowanym i niezarysowanym

Uniwersalne kotwy rozporowe opaskowe
do stosowania w betonie zarysowanym

i niezarysowanym (opcja 1 lub opcja 7
zgodnie z EAD) w ocynku

= galwanicznym lub ze stali

g' - nierdzewnej A4.
i o

i f“
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KOROZJA | POW+tOKI ZABEZPIECZAJACE

Zamocowania budowlane czesto odpowiadajg
za bezpieczenstwo konstrukgji, dlatego musza
by¢ wykonane z najwyzszej jakosci materiatow
w celu zapewnienia wymaganych parametréw
nosnosci i trwatosci. Zamocowanie podobnie
jak wszystkie elementy budynku podlegaja
nieustannemu wptywowi warunkéw atmosfe-
rycznych. taczniki maja relatywnie niewielkie
wymiary, dlatego w pierwszej kolejnosci ule-
gaja zniszczeniu w wyniku korozji. Zniszczenie
tacznikbw moze nawet skutkowac utratg sta-
tecznosci konstrukgiji, dlatego ich trwatos¢ jest
niezwykle istotna.

taczniki ETANCO dostarczane sg w réznych
zabezpieczeniach antykorozyjnych odpowied-

nio do klasy korozyjnosci srodowiska i projek- =

towanego okresu trwatosci. Oprocz tradycyj-
nych powtok cynku galwanicznego, czy stali
nierdzewnej A2 lub A4, taczniki dostarczahne
sg rowniez w opcji innowacyjnej powtoki gRey.
coat. Mocowania pokryte powtokg gRey.coat
wykazujg zwiekszong odpornosc na sél, wode,
zwiazki chemiczne, wysoka temperature, jak
réwniez korozje kontaktowa.

Powtoka malarska Powder.coat, k'té!r‘a pokry-
wa tby wkretéow stanowi 'dod‘atfovi'/a ochrone »
przed korozja. Mozliwos¢ stosowania palety :
RAL powoduje idealne dopasowanie sie do la-
kierowanych elementow. njog:"o'Wanych.- -

: « "

e . # .
AT Ry ; . {
* - ]

~— T L TR
. BT S
W dziale Bmtrol'u‘%qs’ :

cyjna poddawana jest spra

korozyj oprzez specj:
komorze solnej lu 3&
Iez'noéciocﬁzxylm' 5w technic:

......



KOROZJA | POWtOKI ZABEZPIECZAJACE

Prawidtowy dobor tacznikdw do sSrodowiska
korozyjnego, w ktérym majg zostac uzyte, jest
kluczowym parametrem majacym wptyw na
bezpieczenstwo konstrukcji. Istnieje wiele ty-
pow korozji. taczniki do mocowania elementéw
lekkiej obudowy Scian i dachéw, sa szczegdlnie
narazone na dwa jej rodzaje: korozje atmosfe-
ryczng oraz galwaniczna.

Doboru tgcznikéw do srodowiska korozyjnego
ze wzgledu na agresywnos$¢ atmosfery, mozna
dokona¢ na bazie normy EN-ISO 12944-2.
Opis poszczegodlnych Srodowisk korozyjnych
zostat przedstawiony w tabeli nr 1.

Przy doborze tacznikéw nalezy rowniez pamie-
ta¢ o korozji galwanicznej. Korozja galwaniczna
zachodzi, gdy w $rodowisku korozyjnym znaj-
duja sie co najmniej dwa rozne metale, bedace
w kontakcie elektrycznym. Tworzy sie wowczas
ognhiwo galwaniczne, w ktorym jeden z metali

jest anoda, drugi katoda. Zniszczenie korozyjne
potaczenia zalezy od kilku czynnikéw:

» potozenia obu metali w szeregu napieciowym
(roznica potencjatow),

e powierzchnielementow metalowych, kontak-
tujacych,

e obecnosci roztworu korozyjnego (np. woda
morska).

W  procesie doboru tacznikéw nalezy da-
zy¢ do sytuacji, w ktorej wystepuja mate
obszary katodowe i duze obszary anodo-
we. Jest to tak zwana ochrona katodowa.
W praktyce oznacza to, ze taczniki powinny
byc¢ zawsze wykonane z materiatu bardziej szla-
chetnego, niz mocowane elementy konstrukgji.
Tabela 2 przedstawia niekorzystne, badz obo-
jetne sobie pary, wraz z komentarzem.

Tabela nr 1 Kategorie korozyjnosci wedtug normy EN-1SO-12944.2

utrata masy grubosci powtoki
(po 1 roku ekspozycji)

przyktady typowych srodowisk
w klimacie umiarkowanym

kategoria stal weglowa powtoka cynkowa
korozyjnosci
g/m? um g/m? um
o - <10 <13 <07 <01
bardzo niska ’ ’ ’
C2
. 10+200 1,3+25 0,7+5 04 =07
niska
= 200400 2550  5+15  07+21
Srednia
C4 . . . .
400 = 650 50 =80 15+ 30 21+42
wysoka
C5-1
(przemystowa) 650 + 1500 80 + 200 30 + 60 42 +84
bardzo wysoka
C5-M
(morska) 650 + 1500 80 + 200 30 + 60 42 +84

bardzo wysoka

na zewnatrz

Nie wystepuje.

Atmosfera z matg iloscig zanie-
czyszczen, przewaznie tereny
wiejskie.

Miejska i przemystowa atmosfera
ze $redna iloscia zanieczyszczenia
siarka i dwutlenkiem wegla. Tereny
nadbrzezne o matym zasoleniu.

Tereny przemystowe oraz
nadbrzeze o Srednim zasoleniu.

Tereny przemystowe o wysokiej
wilgotnosci i agresywnej
atmosferze.

Tereny nadbrzezne i wyspy
o wysokim zasoleniu.

do wewnatrz

Ogrzewane budynki z czysta atmosfera,
np. biura, sklepy, szkoty, hotele.

Nieogrzewane budynki gdzie moze wystapic¢
kondensacja, np. magazyny, hale sportowe.

Hale produkcyjne o wysokiej wilgotnosci
i niewielkim zanieczyszczeniu powietrza,
np. zaktady spozywcze, pralnie, browary,
mleczarnie.

Zaktady chemiczne, baseny ptywackie,
stocznie i porty.

Budynki oraz inne obiekty o niemal nie-
przerwanej kondensacji oraz o znacznym
zanieczyszczeniu powietrza.

Budynki oraz inne obiekty o niemal nie-
przerwanej kondensacji oraz o znacznym
zanieczyszczeniu powietrza.

ETANCO 11



KOROZJA | POWtOKI ZABEZPIECZAJACE

Tabela nr 2 Dobor tacznikéw ze wzgledu na korozje galwaniczna

materiat tacznika
materiat podtoza

Stal nierdzewna .
austenityczna Stal ocynkowana gRey.coat / 3DG Mosigdz

Stal nierdzewna austenityczna AA

X X

X

: w o :
AA
X

3

Stal czarna i zeliwo B
Aluminium B

AA  Brak korozji

Mozliwa korozja tacznika, kontakt w niektorych przypadkach dopuszczalny
B Mozliwa korozja podtoza

X Mozliwa korozja tacznika, kontakt niezalecany

OBeuccat potrojne zabezpieczenie przed korozja

Specjalna potrojna powtoka gRey.coat chroni elementy stalowe przed niszczacymi zjawiskami
Srodowiskowymi, takimi jak: kwasne deszcze, zanieczyszczenie solg etc.

Warstwy powtoki gRey.coat t:1000h:

wypiekana wierzchnia

powtoka ceramiczna, ok 5 pm
film chemiczny, 1 um

warstwa cynku, 4 pm

stal DIN 1.1133

Cechy powtoki gRey.coat t:1000h:

 bardzo wysoka odpornosc na soél, wode, zwiagzki chemiczne, zmiany pogody etc.
odpornos¢ na wysokie temperatury do 200°C

najwyzsza odpornosc na korozyjne gazy

test w komorze solnej do 1000 h

zmniejszone ryzyko korozji w przypadku kontaktu z innymi metalami

« trwale przylega nawet do elementéw o skomplikowanych ksztattach

e cynk chroni stal przed czerwong korozja

« film powoduje porowatosc cynku, ktory przywiera do ceramicznej powtoki zewnetrznej
e ceramiczna warstwa odpiera czerwong korozje oraz ttumi biatg korozje

12 4 ETANCO



KOROZJA | POWtOKI ZABEZPIECZAJACE

Obiektywne badanie przeprowadzone przez niezalezne, renomowane labolatorium
potwierdzito wysoka jakos¢ produkowanych wkretéw przez firme ETANCO.

Testowane taczniki ETANCO nawet po 72 godzinach w komorze solnej zachowuja
wiasciwosci antykorozyjne i nie narazajag mocowanego pokrycia dachowego na
przerdzewienie w punkcie zamocowania. W przypadku innych tacznikow o mniej-
szym zabezpieczeniu antykorozyjnym trzeba liczyc¢ sie z naprawa dachu juz po kilku
latach. Ponizej zostata przedstawiona symulacja odpornosci na korozje w zaleznosci
od grubosci powtoki zabezpieczajacej.

Nowoczesne metody badawcze oraz system jakosci ISO 2001 zapewniajg ciggta
i scistg kontrole produkowanych wyrobdw oraz ich powtarzalnosc.

Trwatos¢ powtoki antykorozyjnej w srodowisku srednio agresywnym uzalezniona jest od jej grubosci.

] Wykres testu w komorze solnej wg normy PN-EN 9227

30
25
20
15
10

[lata] 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

J wkret1 [ wkret2 [7] wkret3 [ eTafico

Wykres odpornosci antykorozyjnej

godziny [h] Powtoki antykorozyjne

1200
1000

800
600
400 I
200
0 — || -

zabezpieczenie antykorozyjne

X
Q,Q@ q)}& QQ& QQ& QQ& oo'b
" N P> \d KIS 5V
0 & & o B N °
& SV o & SV ®
o o & ¥
&L
Q0 <
/,.
. - brak w ofercie Etanco ETA\_I/*IEU

4% ETANCO 13



14

LEGENDA

Materiat podtoza:
blacha

Materiat podtoza:
blacha trapezowa

Materiat podtoza:
beton

JE)(e

Materiat podtoza:
cegta

!

Materiat podtoza:
drewno

Materiat podtoza:
gazobeton

B

I1zolacja termiczna

=
=
=)

Materiat podtoza:
profil stalowy zimnogiety

Materiat podtoza:
profil stalowy

teb z nacieciem krzyzowym

PIHE)

typu PH

teb szesciokatny
8 mm

teb z nacieciem typu TORX
TORX25 ¢ P

teb z nacigciem pozidriv PZ

Wysokosc¢ tha 1mm

teb szesciokatny z nacieciem
TORX

DCmm
2x0,8

Maksymalna zdolnos$¢ wiercenia
dla wkretéw do szycia blach

(HTIEID

DCmm

Maksymalna zdolnos$¢ wiercenia

Grubos¢ powtoki cynkowej

Dura.HDG | nanoszonej metoda termiczna

10pm

Grubos¢ powtoki cynkowej
nanoszonej metoda galwaniczng

Z dodatkowym zabezpieczeniem
antykorozyjnym, powtoka typu
gRey.coat

Produkt wykonany z utwardzonej
stali weglowej

Produkt wykonany
ze stali nierdzewnej

[S]

< 3

S o || »
N 5 =)
3

O

Specjalne zabezpieczenie
antykorozyjne odpowiedajace
min. 15 cyklom Kesternicha

O .
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Produkt wykonany
z aluminium

Produkt wykonany
z miedzi

Produkt wykonany
z nylonu (poliamidu)
wysokiej jakosci

Produkt wykonany
z polipropylenu
wysokiej jakosci

Produkt zawiera
stabilizatory UV

Produkt wykonany z dwéch
materiatéw, aluminium i stali
nierdzewnej

Produkt pokryty aluminiowo-
cynkowa wartwa antykorozyjna

Whkret bimetaliczny

Pierscieniowy trzpien gwozdzia
zapewnia lepsze parametry
wytrzymatosciowe

Skrecany trzpien gwozdzia
zapewnia lepsze parametry
wytrzymatosciowe

Walcowany trzpien gwozdzia
zapewnia lepsze parametry
wytrzymatosciowe

Kwadratowy profil trzpienia gwoz-
dzia (typ skandynawski) zapewnia
lepsze parametry wytrzymato-
Sciowe

Grubos¢ proszkowej powtoki
lakierniczej

Grubos¢ epoksydowej powtoki
lakierniczej

Mozliwo$¢ malowania farbg
epoksydowa

Mozliwo$¢ malowania farbg
proszkowa

tadunek prochowy do osadzakéw
w tarczach

Gwozdzie i tadunki do osadzania
prochowego

Produkt wymaga wykonania
otworu wstepnego wiertem o
Srednicy

Produkt nie wymaga wykonania

otworu wstepnego

Moment dokrecajacy

Zalecana predkosc obrotowa
wkretarki podczas montazu
wkretow

Minimalna grubos¢
taczonych elementéw

Hmin=20mm,

EI 5
Ei
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>
o
o
3
3
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SUIS)

®
d

@
i
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Sposéb wyznaczania maksymalnej
grubosci elementu mocowanego

Sposéb wyznaczania maksymalnej
zdolnosci przewiercania tacznika

Minimalna gteboko$c¢ zakotwienia
tacznika

Minimalna grubos$¢ blachy
mocowana do podtoza
drewnianego

Maksymalna zdolno$c¢ wiercenia
dwéch elementéw

v T Maksymalna
WE{‘“ M grubosc taczonych
' elementéw MT max

Maksymalna zdolno$c¢ wiercenia
dwoch elementow: ptyty
warstwowej do podtoza stalowego

Zakres grubosci stosowanych ptyt
warstwowych

Maksymalna zdolno$c¢ wiercenia
dwoch elementéw: blachy do
podtoza stalowego

Minimalna grubos¢ podtoza

stalowego

teb kielichowy, zebra frezujace

teb stozkowy, zebra frezujace

Szpic wiercacy zapobiegajacy
rozwarstwieniu drewna

Naciecie frezujace na trzpieniu

Naciecie radetkowane na trzpieniu

Okragty profil trzpienia

Materiat podtoza: profil alumiowy

Zamocowania z certyfikatem
sejsmicznym

Zamocowania z certyfikatem
sejsmicznym

Dedykowane inzynierskie
oprogramowanie obliczeniowe

Wiercenie diamentowe

Beton zarysowany

Uciaglanie zbrojenia



JAK CZYTAC TABELE PRODUKTOWA?

nazwa produktu w systemie oznaczen
ETANCO

aprobaty i certyfikaty

nazwa produktu
W ujeciu opisowym

opis dotyczacy
cech tgcznika

przyblizony wizerunek opis dotyczacy
produktu przeznaczenia facznika
/ /

GTX FO2S14
BIMETALICZNE tACZNIKI
,FARMERSKIE”

NIERDZEWNE Z PODKEADKA
NIERDZEWNA (ZSZYWKA)

/

taczniki wiercace samogwintujace ze stali austenitycznej (bimetaliczne),
ze zredukowanym punktem wiercacym, gwintem do drewna oraz tbem
szesciokatnym, ze zmontowanga podktadka nierdzewna

z nawulkanizowanym EPDM.

Przeznaczone do taczenia ze sobg cienkich blach stalowych o profilu
dachowym na zakfad (blachodachéwka) w $rodowiskach agresywnych.

@ &) (50un
] [ e
@ N

Lt

1
Max. Podktadka !

tacznik gr. Opakowanie !

Oznaczenie MTmax — jer, ~ Mat.  Roz. Jednostkowe/ :
Ilo¢/Zbi 1

produktu D L Sw e 08¢ f t|]orcze !

1

[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] !

P170200PL 4.8 20 8 7 2x1.00 S 14 250/6/1500 :
1

max
1300 rpm,

1

1

1

1

ilustracje przyktadowych :
zastosowan tgcznikow 1
1

1

1

1

1

1

1

/

ikony charakteryzujace
najwazniejsze cechy
oraz parametry fgcznikow
(por. legenda)

ilos¢ sztuk w opakowaniu
indywidualnym / ilo$¢ opakowarn indywidualnych
w opakowaniu zbiorczym/ taczna liczba
w opakowaniu zbiorczym

uproszczony rysunek techniczny
z oznaczeniem podstawowych
wymiaréw

numer artykutu
W systemie oznaczen
ETANCO

Max. Podktadka
tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MImax — yjer,  Mat.  Roz. ) owes
1l0$¢/Zbi
produktu D L Sw DC o [m']“ae
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
P170200PL 4.8 20 8 7 2x1.00 S 14 250/6/1500
/ Vi i
N/

podstawowe wymiary
produktu w milimetrach

maksymalna grubos¢
materiatu mocowanego

materiat podktadki, rozmiar

maksymalna zdolno$é
wiercenia
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SPIS TRESCI

strona  symbol nazwa

1. ZAMOCOWANIA SAMOWIERCACE | GWINTUJACE

tACZNIKI "FARMERSKIE"

36 & taczniki ,farmerskie” z podktadka aluminiows (zszywka)
36 i taczniki ,farmerskie” z podktadka aluminiowa

37 E/T F22714 taczniki ,farmerskie” z podktadka stalowg

37 GTZF2S14 Nierdzewne taczniki ,farmerskie“ z podktadka nierdzewng

38 GTX FO2S14 Bimetaliczne faczniki ,farmerskie” nierdzewne z podktadka nierdzewng (zszywka)
38 GTXF2S14 Bimetaliczne taczniki ,farmerskie” nierdzewne z podktadka nierdzewna

39 GTFS Z14 taczniki ,farmerskie” z podktadka stalowg bez wiertta

39 GTFHD Z16 taczniki ,farmerskie” z podktadka stalowa

40 GTF2P taczniki ,farmerskie” bez podktadki do paneli dachowych
40 GTFP taczniki ,farmerskie” typu: panhead z podktadka aluminiowa
41 GTFO02P taczniki ,farmerskie” z podktadka aluminiows (zszywka)

tACZNIKI SAMOGWINTUJACE KONSTRUKCYJNE

42 GTAZ16 taczniki samogwintujace typ A z podktadka stalowa
42 GTBZ16 taczniki samogwintujace typ B z podktadka stalowa

EACZNIKI MONTAZOWE

43 GM-S taczniki montazowe wiercace

43 GMZ-S Nierdzewne taczniki montazowe wiercace
44 GM-B taczniki montazowe samowiercace

44 GMR-B taczniki montazowe samowiercace

tACZNIKI SAMOWIERCACE KONSTRUKCYJNE

45 GTO2 taczniki bez podktadki do mocowania blach na zaktad (zszywka)
45 GT 022714 taczniki z podktadka do mocowania blach na zaktad (zszywka)
46 GTR 02 taczniki bez podktadki do mocowania blach na zaktad (zszywka)
46 GTRO2A14  taczniki z podktadka do mocowania blach na zaktad (zszywka)
47 GTZFO2 taczniki samowiercace gwintujace wykonane ze stali nierdzewnej
47 GT O3 FH taczniki ze zintegrowanym kotnierzem dociskowym do taczenia blach na zaktad (zszywka)
48 GT3 taczniki bez podktadki do mocowania blach

48 GT 32714 taczniki z podktadkg do mocowania blach

49 GT3HD taczniki bez podktadki do mocowania blach

49 GT3HD Z14 taczniki z podktadka do mocowania blach

50 GTR3 taczniki bez podktadki do mocowania blach

50 GTR3A14 taczniki z podktadkg do mocowania blach
51 GTS-STAR taczniki do mocowania profili stalowych

51 GTX3 Bimetaliczne tgczniki nierdzewne bez podktadki do mocowania blach
52 GTX 3514 Bimetaliczne tgczniki nierdzewne z podktadkg do mocowania blach
52 GT5FH taczniki ze zintegrowanym kotnierzem dociskowym do mocowania blach
53 GT5 taczniki bez podktadki do mocowania blach

54 GT 52Z14/Z16 taczniki z podktadka do mocowania blach

55 GTR S5 taczniki bez podktadki do mocowania blach

55 GTR5A14 taczniki z podktadka do mocowania blach

56 GTX5 Bimetaliczne tgczniki nierdzewne bez podktadki do mocowania blach
56 GTX 5514 Bimetaliczne tgczniki nierdzewne z podktadkg do mocowania blach
57 GT6 taczniki bez podktadki do mocowania blach

57 GT 62716 taczniki z podktadkg do mocowania blach

58 GT8 taczniki bez podktadki do mocowania blach

58 GT 8 Z14/Z16 taczniki z podktadka do mocowania blach

16 4 ETANCO



SPIS TRESCI

strona  symbol nazwa

59 GTR S8 taczniki bez podktadki do mocowania blach

59 GTR 8 A14/A16 taczniki z podktadka do mocowania blach

60 GT12FH taczniki ze zintegrowanym kotnierzem dociskowym do mocowania blach

60 GT 12 taczniki bez podktadki do mocowania blach

61 GT 12714/7Z16 taczniki z podktadka do mocowania blach

61 GTR 12 taczniki bez podktadki do mocowania blach

62 GTR 12 A14/A16 taczniki z podktadka do mocowania blach

62 GTX12S14 Bimetaliczne taczniki nierdzewne z podktadka do mocowania blach

63 GTX 12 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali austenitycznej (bimetaliczne)
63 GTR 16 taczniki bez podktadki do mocowania blach

64 GTR 16 A16 taczniki z podktadka do mocowania blach

64 GTR 25 taczniki bez podktadki do mocowania blach

65 GTR 25 A16 taczniki z podktadka do mocowania blach

65 GTX3AL Bimetaliczne taczniki nierdzewne bez podktadki do konstrukcji aluminiowych
66 GTX3ALS14 Bimetaliczne taczniki nierdzewne z podktadka nierdzewna do konstrukcji aluminiowych
66 GTZ 5 AGF S16 taczniki z podktadka do mocowania szklenia w systemach fasadowych

tACZNIKI DO BETONU | DREWNA

67

67
68

GTRW FH

GTRW
GTRW A16

taczniki ze zintegrowanym kotnierzem dociskowym do mocowania blach w podtozu
betonowym i drewnianym

taczniki bez podktadki do mocowania blach w podtozu betonowym

taczniki z podktadka do mocowania blach w podtozu betonowym i drewnianym

tACZNIKI DO PYT WARSTWOWYCH

68 GT6SPZ19

69 GTR 6 SPA19

70 GT X 6 SP $19 529

71 GT125SP 719

72 GTR 12 SPA19

73 GT X 12SP 519 S29

74 GTR 16 SPA19

75 GTR 25 SPA19

76 GTRW SPA19

77 DRILLNOX

AKCESORIA

78 KALOTY

78 GSPW/GSPW A2

79 ULTRA

79 POINCO

79 KAPTURKI MASKUJACE

80 FARBY

80 FARBY

81 KOENIERZE USZCZELNIAJACE
81 USZCZELKI

82 USZCZELKI

82 TASMA USZCZELNIAJACA
83 PIANA | PISTOLET DO PIAN
83 KONCOWKI DO WKRETAREK
84 WIERTEA

84 WIERTEA

85 NITY OTWARTE AL/FE

86 NITY SZCZELNE AL/FE

87 NITY OTWARTE AL/INOX
87 NITY SZCZELNE AL/INOX

taczniki z podktadka do mocowania ptyt warstwowych
taczniki z podktadka do mocowania ptyt warstwowych
Bimetaliczne taczniki nierdzewne z podktadka do mocowania ptyt warstwowych
taczniki z podktadka do mocowania ptyt warstwowych
taczniki z podktadka do mocowania ptyt warstwowych
Bimetaliczne taczniki nierdzewne z podktadka do mocowania ptyt warstwowych
taczniki z podktadka do mocowania ptyt warstwowych
taczniki z podktadka do mocowania ptyt warstwowych
taczniki z podktadka do mocowania ptyt warstwowych
Bimetaliczne taczniki nierdzewne z podktadka do mocowania ptyt warstwowych

Specjalistyczne podktadki aluminiowe do mocowania ptyt warstwowych
Podktadka systemowa do ptyt warstwowych
Koszulki rozporowe

Kapturek ochronny na punkt wiercacy
Kolorowe kapturki maskujace

Farby zaprawkowe w spray'u

Farby zaprawkowe w sztyfcie

Kotnierze uszczelniajace

Uszczelki uniwersalne

Uszczelki do blachodachéwki

Tasma uszczelniajaca PES

Pistolet do pian i piana montazowa pistoletowa
Koncéwki do wkretarek szesciokatne

Wiertta do betonu

Wiertta do betonu z trzema ostrzami

Nity otwarte aluminium - stal

Nity szczelne aluminium - stal

Nity otwarte aluminium - stal nierdzewna

Nity szczelne aluminium - stal nierdzewna
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strona symbol nazwa

2. ZAMOCOWANIA IZOLACJI DACHOW PLASKICH

TULEJE TWORZYWOWE

104 G1 Tuleje tworzywowe

104 G2 Tuleje tworzywowe

EACZNIKI DO MONTAZU MATERIAXOW IZOLACYJNYCH

105 GTS-S taczniki do montazu materiatéw izolacyjnych, samogwintujace

106 GTS-B taczniki do montazu materiatéw izolacyjnych, samowiercace, samogwintujace
107 GTHD taczniki do montazu materiatéw izolacyjnych do betonu

107 U-ZK Koszulki rozporowe do betonu

PODKEADKI DO MONTAZU MATERIALtOW IZOLACYJNYCH

108 DVP Podktadki do montazu materiatéw izolacyjnych, okragte przegtebione
108 DVP Podktadki do montazu materiatéw izolacyjnych, owalne przegtebione
109 DVP Podktadki do montazu materiatéw izolacyjnych, okragte ptaskie

109 DVP Podktadki do montazu materiatéw izolacyjnych, owalne ptaskie
AKCESORIA

110 PH2 Koncéwki do wkretarek z nacieciem krzyzowym

110 TX25 Koncéwki wkretarskie torx

111 WIERTLA Wiertta do betonu

111 WIERTLA Wiertta stozkowe

112 ADAPTER Adapter do wiertet stozkowych

112 ADAPTER DO WIERTEL Adapter do koncowki wkretarskiej

3. KOTWY | ZAMOCOWANIA SPECJALISTYCZNE

ZYWICE BEZSTYRENOWE

138 KEM P Kotwa chemiczna poliestrowa do betonu i muru

138 KEMV Kotwa chemiczna winyloestrowa do betonu zarysowanego i muru

139 KEM H Kotwa chemiczna hybrydowa do betonu zarysowanego

139 KEM E Kotwa chemiczna epoksydowa do betonu zarysowanego wolno wigzaca

AKCESORIA DO KOTEW CHEMICZNYCH

140 PRETY Prety kotwowe gwintowane standardowe

141 TULEJA Tuleja siatkowa stalowa

141 TULEJA Tuleja siatkowa tworzywowa

142 POMPKA Pompka do czyszczenia otworéw

142 SZCZOTKA Szczotka do mechanicznego czyszczenia otwordw (wycior)

143 DOZOWNIKI Dozowniki do kotew chemicznych

143 MIESZACZE Mieszacze do aplikacji kotew chemicznych

KOTWY OPASKOWE

144 FM-753 Kotwy opaskowe do betonu niezarysowanego w ocynku galwanicznym

145 FM-753 CRACK INOX A4 Kotwy opaskowe do betonu zarysowanego ze stali nierdzewnej

KOTWY RAMOWE

146 FM-X5C Kotwy ramowe segmentowe bez kotnierza z wkretem ocynkowanym
galwanicznie z them stozkowym

147 FM-X5 K Kotwy ramowe segmentowe bez kotnierza z wkretem ocynkowanym

galwanicznie z tbem podktadkowym szes$ciokatnym
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strona symbol nazwa

148 FM-X5H Kotwy ramowe segmentowe z kotnierzem z wkretem ocynkowanym
galwanicznie z tbem podktadkowym szesciokatnym

149 X3C Kotwy ramowe o wysokich parametrach bez kotnierza z wkretem
ocynkowanym galwanicznie z them stozkowym

150 X3 H Kotwy ramowe o wysokich parametrach z kotnierzem z wkretem
ocynkowanym galwanicznie z tbem podktadkowym szesciokatnym

151 X3 HA4 Kotwy ramowe o wysokich parametrach z kotnierzem z wkretem ze stali
nierdzewnej z tbem podktadkowym szesciokatnym

152 GD-B Mosiezna tuleja rozporowa

TECHNIKA OSADZANIA PROCHOWEGO

152 tADUNKI PROCHOWE tadunki prochowe w tarczach
153 HSBR 14 Gwozdzie do osadzakéw prochowych do stali z podktadka
153 P560 Osadzak prochowy do stali

4. ZAMOCOWANIA KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

WKRETY TARASOWE

158 WKRETY TARASOWE Nierdzewne wkrety z tbem stozkowym do mocowania desek tarasowych
WKRETY DO ZtACZY CIESIELSKICH

158 ANCHOR Wkrety Anchor do ztaczy ciesielskich

WKRETY KONSTRUKCYJNE

159 TOPGTW Wkrety do mocowania elementéw drewnianych z tbem podktadkowym
160 TOPGTC Wkrety do mocowania elementéw drewnianych z tbem stozkowym
AKCESORIA

161 TORX Koncéwki do wkretarek z nacieciem TORX

5. ZAMOCOWANIA BUDOWLANE - GWOZDZIE

GWOZDZIE BUDOWLANE

166 Gwozdzie budowlane typ szwedzki

166 Gwozdzie budowlane okragte czarne

167 Gwozdzie skrecane do gontéw ocynkowane ogniowo

167 Gwozdzie skrecane do gontéw ocynkowane elektrolitycznie
168 Gwozdzie papowe do gontéw ocynkowane ogniowo
GWOZDZIE DEKARSKIE

169 Gwozdzie utwardzane walcowane z podktadkg plastikowa
169 Gwozdzie do paneli dachowych

170 Gwozdzie dekarskie ocynkowane ogniowo z podktadka EPDM
GWOZDZIE DO ZkACZY CIESIELSKICH

170 ANCHOR Gwozdzie ANCHOR do ztaczy ciesielskich

GWOZDZIE UTWARDZANE

171 Gwozdzie utwardzane cynkowane na zétto

171 Gwozdzie utwardzane budowlane

172 Gwozdzie utwardzane walcowane

172 Gwozdzie utwardzane walcowane z tbem podktadkowym
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SYSTEMY ZAMO’COWAI\'I LEKKIEJ OBUDOWY
| DACHOW SKOSNYCH




ZAMOCOWANIA SAMOWIERCACE

| GWINTUJACE

LACZNIKI ,FARMERSKIE”

EACZNIKI SAMOGWINTUJACE KONSTRUKCYJNE
LACZNIKI MONTAZOWE

EACZNIKI SAMOWIERCACE KONSTRUKCYJNE
EACZNIKI DO BETONU | DREWNA

EACZNIKI DO PEYT WARSTWOWYCH
AKCESORIA

YV V V V V VYV VY
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DOBOR tACZNIKOW *

MOCOWANIE BLACHODACHOWKI

zastosowanie przyktad mocowania

taczenie
blachodachéwki
stalowej na zaktad

AN
& &

mocowanie
blachodachéwki
stalowej do podtoza
drewnianego

e

mocowanie
blachodachéwki

aluminiowej do

|

minimalna grubos¢
mocowanych blach
T min

2x0,5 mm

2 x0,5mm

1x0,5mm

maksymalna grubos¢
mocowanych blach

Gteboko$¢ mocowania min. 20 mm

1x0,5mm

Gteboko$¢ mocowania min. 20 mm

1x0,5mm

Klasa korozyjnosci sSrodowiska *

T max C3** Cc4 C51/M
LR
2 x 1,0 mm GTFO02P - GTX FO2
GT 02
2 x 0,63 mm - GTZ FO2 =
2x 1,0 mm LR
GTFHD - GTXF2
GTFP
2x0,75 mm
GTFS = =
2x 1,0 mm
- GTZF2 -

podtoza
drewnianego

Gtebokos$¢ mocowania min. 20 mm

MOCOWANIE BLACH STALOWYCH NA ZAKtAD | DO KONSTRUKCJI STALOWEJ LUB DREWNIANEJ

zastosowanie przyktad mocowania

_m
/i

==

taczenie blach
na zaktad

mocowanie blach
do konstrukgji
stalowej
cienkosciennej lub
drewnianej

minimalna grubos¢ maksymalna grubos¢

Klasa korozyjnosci sSrodowiska *

mocowanych blach

mocowanych blach

T min T max
2 x 0,50 mm 2x 1,00 mm
2 x 0,75 mm 2x 1,25 mm
2 x 0,63 mm 2 x 1,50 mm

Gtebokos¢ mocowania w drewnie min. 30 mm

MOCOWANIE BLACH STALOWYCH DO STALOWEJ KONSTRUKCJI NOSNEJ

zastosowanie przyktad mocowania

mocowanie blach
do konstrukgji
stalowej
cienkosciennej

0g LG (i

mocowanie blach
do konstrukgji
stalowej

09 1§ 4

1) ponizsza klasyfikacja tacznikow do danej klasy korozyjnosci srodowiska C1, C2, C3, C4, C5 I/M dotyczy przypadku w ktérym jedynie tby

minimalna grubos¢

maksymalna grubosé

podtoza podtoza

T min T max
1,00 mm 3,00 mm
1,00 mm 3,00 mm
1,50 mm 5,00 mm
1,50 mm 5,00 mm
2,50 mm 6,00 mm
2,00 mm 8,00 mm
4,00 mm 12,00 mm
5,00 mm 16,00 mm
5,00 mm 25,00 mm

ograniczona maksymalna

3.00 mm zdolno$¢ gwintowania

tacznikdw sa narazone na dziatanie srodowiska korozyjnego.
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tacznika zalezna
od gatunku stali

o ca C51/M
GTO2 GTRO2 GTX FO2
GTO3FH - -
GTA - -

Klasa korozyjnosci srodowiska *

G35 ca C51/M
- GTS-STAR -
GT3
T3 HD GTR3 GTX3
GT5 GTR5 -
GT5FH - GTX5
GT6 - -
GT8 GTR8 -
GT 12
CT12 FH GTR 12 GTX 12
- GTR 16 -
- GTR 25 -
GTB - -



DOBOR tACZNIKOW *

MOCOWANIE CIENKICH ELEMENTOW STALOWYCH ORAZ Z TWORZYW SZTUCZNYCH

minimalna grubos¢ maksymalna grubos¢

s -
mocowanej blachy mocowanej blachy Klasa korozyjnosci érodowiska

zastosowanie przyktad mocowania
T min T max Cc2 C3 c4
taczenie bardzo cienkich elementéw stalowych -|'|;|—_ 0,50 mm 0,90 mm GM-S - -
oraz z tworzyw sztucznych do elementéw
drewnianych lub profili stalowych ﬁ 0,50 mm 0,90 mm GM-S - -
taczenie cienkich elementéw stalowych na 0.50 mm 295 mm GM-B _ _
zaktad lub do profili stalowych ! g
taczenie cienkich elementéw aluminiowych _ _ 3
do elementéw drewnianych ﬁ 0,50 mm 0,20 mm GMZ-S
MOCOWANIE PLYT WARSTWOWYCH
mlrll’malna . mak:symalna' Klasa korozyjnosci srodowiska *
zastosowanie przyktad mocowania grubos¢ podtoza grubos¢ podtoza
T min T max C3** c4 C51/M
w W DRILLNOX
mocowanie ptyt warstwowych W 1,20 mm 400 mm - - DF 4
do konstrukcji
SEIHG] e AR @ @ @ 1,00 mm 600mm  GT6SP GTR6SP GTX6SP
3,00 mm 12,00 mm GT12SP GTR12SP GTX12SP

m @ W 12,50 mm _ ) DRILLNOX
mocowanie ptyt warstwowych ’ DF 12,5
do konstrukcji stalowej
4,00 mm 16,00 mm - GTR 16 SP -

25,00 mm - GTR 25 SP =

mocowanie ptyt warstwowych 60 mm (minimalna gtebokos¢ _ _ _
do konstrukgji betonowej m w zakotwienia 30 mm) GTRW sp

mocowanie ptyt warstwowych 30 mm (minimalna gtebokos¢ _ _ _
do konstrukcji drewnianej m w zakotwienia 30 mm) GTRW sp

MOCOWANIE DO POD+OZA ALUMINIOWEGO
r;lir!ipalz? . m; k,s yma(l;;la. Klasa korozyjnosci sSrodowiska *
zastosowanie przyktad mocowania SIEROSEP0CIc2a) IMEMbOSEROCIZS
T min T max Cc3 c4 C51/M

mocowanie blach aluminiowych - -
do konstrukcji aluminiowej i i H 1,00 mm 3,00 mm GTX 3 AL

mocowanie szklenia w fasadowych
systemach stupowo-ryglowych do 1,50 mm 5,00 mm - GTZ5 AGF GTZ5 AGF
konstrukcji aluminiowej

MOCOWANIE BLACH:

minimalna grubos¢  maksymalna grubos¢ P N
g Y! g Klasa korozyjnosci sSrodowiska *

zastosowanie przyktad mocowania mocowanych blach mocowanych blach
T min T max Cc3 C4 C51/M
przeznaczone do mocowania
blach stalowych w podtozu e o
betonowym*** ,65 MM ,U mm
lub drewnianym “ “ = G_?;SVVIZH

Gteboko$¢ mocowania min. 30 mm

* taczniki zakwalifikowane do wyzszej klasy korozyjnosci moga by¢ stosowane w nizszych klasach korozyjnosci $rodowiska.
** dotyczy tacznikéw zabezpieczonych poliestrowa powtoka malarska powder.coat o grubosci min 50 um. taczniki bez powtoki malarskiej sa
przeznaczone do stosowania w Srodowiska o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2.

“** w podtozu betonowym nalezy wstepnie wywierci¢ otwér o & 5 [mm]
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tACZNIKI FARMERSKIE

POWLOKA MALARSKA
POWDER.COAT 50 um

e dodatkowa istotna ochrona antykorozyjna pozwalajaca
na zastosowanie tacznikdw w srodowisku korozyjnosci
atmosfery C3

e idealne dopasowanie do koloru pokrycia dachowego

o UV stabilizatory - niezmienno$¢ koloru nawet po kilkunastu latach

e nowoczesna technologia proszkowego malowania Powder.coat
zapewnia trwato$¢ powtoki podczas montazu oraz dtugi okres
eksploatacji

PODKtADKA METALOWA

e specjalny ksztatt aluminiowej podktadki
zapewnia wtasciwe utozenie materiatu
uszczelniajagcego EPDM.

POWLOKA CYNKOWA
DURA.ZINC

e podstawowe najwazniejsze
zabezpieczenie antykorozyjne

e grubos¢ powtoki cynku 20 um,
gwarancja jakosci

e witasna nowoczesna cynkownia
zapewnia najwyzsza jakos$¢ powtoki
zabezpieczajacej przed korozja

KONCOWKA .
SAMOWIERCACA

DRILL.POINT

e specjalnie opracowana

koncowka samowiercaca
ETANCO Dirill.point

e optymalne przewiercenie blachy w krétkim czasie

e ochronna warstwa powtoki cynkowej
nie zdziera sie podczas przewiercenia blachy

e przewiercalno$¢ DC max 2 x 1,0 mm

24 4% ETANCO

ETANCO

e marka ETANCO to europejski
producent elementéw ztgcznych
i systemow zamocowan dla
budownictwa.

e charakterystyczne oznakowanie
produktéw ETANCO pozwala
na ich tatwe rozpoznanie

e Scista kontrola produkgcji
prowadzona przez wewnetrzne
laboratorium gwarantuje
wysokiej klasy produkty

e kazda partia produkcyjna
otrzymuje unikalny numer,
co umozliwia jej precyzyjna
identyfikacje

e wszystkie nasze produkty
posiadaja aktualne dokumenty
odniesienia opracowane przy
wspotpracy z renomowanymi
instytutami badawczymi

USZCZELKA EPDM

wykonana z najlepszego materiatu
uszczelniajacego - EPDM

nie traci elastycznosci w czasie,
bardzo dtugi okres starzenia

odporna na zmienne warunki
atmosferyczne
i promieniowanie UV

po zamontowaniu sama
wulkanizuje sie na blasze
tworzac szczelne potaczenie

zachowuje swoje wtasciwosci
pod wptywem temperatur
w przedziale -50°C do +100°C



tACZNIKI FARMERSKIE PAN HEAD

POWLOKA LAKIERNICZA
POWDER.COAT 50 pum

e dodatkowa istotna ochrona antykorozyjna
pozwalajgca na zastosowanie tacznikow
w Srodowisku korozyjnosci atmosfery C3

e idealne dopasowanie do koloru pokrycia
blachy profilowanej

e posiada stabilizatory UV gwarantujace niezmiennosc¢ koloru

e nowoczesna technologia malowania
proszkowego Powder.coat zapewnia
trwato$¢ powtoki podczas montazu
oraz dtugi okres eksploatacji.

KSZTALT tBA

e nowoczesny ksztatt tha
Z nacieciem TX-20,
nadaje estetyczny
wyglad potaczeniu

e Idealnie dopasowuje
sie do powierzchni
elementu mocowanego

e konstrukcja spodniej
czesci tba scisle
dopasowana do ksztattu
wyprofilowanej podktadki,
gwarancja szczelnosci

W

POWLOKA CYNKOWA DURA.ZINC

e najwazniejsze zabezpieczenie antykorozyjne

e grubos¢ powtoki cynku 20 um, gwarancja
jakosci

e wtasna nowoczesna cynkownia zapewnia
najwyzsza jakos$¢ powtoki zabezpieczajacej
przed korozja

KONCOWKA
SAMOWIERCACA
DRILL.POINT

e specjalnie opracowana
zredukowana koncéwka
samowiercaca ETANCO
Drill.point

e optymalne przewiercenie blachy w krétkim czasie

e ochronna warstwa powtoki cynkowej
nie zdziera sie podczas przewiercenia blachy

e przewiercalnos$¢ 2 x 1,0 mm

ETANCO

e marka ETANCO to europejski
producent elementéw ztgcznych
i systemow zamocowan dla
budownictwa.

e charakterystyczne oznakowanie
produktéw ETANCO pozwala na
ich tatwe rozpoznanie

e Scista kontrola produkcji
prowadzona przez wewnetrzne
laboratorium gwarantuje
najwyzszg jakos$¢ produktow

e kazda partia produkcyjna
otrzymuje unikalny numer,
co umozliwia precyzyjna
identyfikacje wyrobow

e wszystkie nasze produkty
posiadaja aktualne dokumenty
odniesienia opracowane przy
wspotpracy z renomowanymi
instytutami badawczymi

PODKtADKA
METALOWA

e specjalny ksztatt
aluminiowej podktadki
zapewnia wtasciwe
utozenie materiatu
uszczelniajagcego EPDM
na powierzchni elementu
mocowanego.

e materiat podktadki zapewnia dodatkowa
odpornos¢ antykorozyjna w trakcie uzytkowania

USZCZELKA EPDM

e wykonana z najlepszego
materiatu uszczelniajacego
- EPDM

e nie traci elastycznosci

E v 0 w czasie okresu uzytkowania,
—— materiat o bardzo dtugim
okresie starzenia

e odporna na zmienne warunki atmosferyczne
i promieniowanie UV

e po zamontowaniu sama wulkanizuje sie na poszyciu
blaszanym tworzac szczelne potaczenie

e zachowuje swoje wtasciwosci mechaniczne pod
wptywem temperatur w zakresie -50°C do +100°C

GWINT

o ksztatt gwintu optymalnie dopasowany do
konstrukcji wiezby dachowej, zapewnia najwyzsze
parametry wytrzymatosciowe
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tACZNIKI DO PYT WARSTWOWYCH

ETANCO

e marka ETANCO to europejski producent elementéw
ztacznych i systemow zamocowan dla budownictwa.

e charakterystyczne znakowanie produktéw ETANCO
pozwala na ich tatwe rozpoznanie

PODKtADKA EPDM

e wykonana z najlepszego
materiatu uszczelniajacego
- EPDM

e nie traci elastycznosci
w czasie. Bardzo dtugi
okres starzenia

o Scista kontrola produkcji prowadzona przez wewnetrzne
laboratorium gwarantuje wysokiej klasy produkty

e kazda partia produkcyjna otrzymuje unikalny numer,
co umozliwia jej precyzyjna identyfikacje

e wszystkie nasze produkty posiadaja aktualne
dokumenty odniesienia opracowane przy wspotpracy
z renomowanymi instytutami badawczymi

e odporna na zmienne
warunki atmosferyczne
i promieniowanie UV

e po zamontowaniu sama
wulkanizuje sie na blasze
tworzac szczelne potaczenie

e zachowuje swoje wtasciwosci
temperatur w przedziale

N PODKEADKA -50°C do +100°C
METALOWA
e specjalny ksztatt metalowe;j
czesci podktadki zapewnia
wtasciwe utozenie
materiatu uszczelniajacego POWLOKA MALARSKA
EPDM POWDER.COAT
e dodatkowa istotna ochrona
antykorozyjna

o idealne dopasowanie do koloru
pokrycia dachowego w palecie
RAL/NCS

e UV stabilizatory - niezmiennos¢
koloru nawet po kilkunastu latach

GWINT POD £BEM
WKRETA

e dodatkowy gwint o zwiekszonej
Srednicy zapewnia wtasciwe
roztozenie podktadki EPDM na
cienkich blachach oktadzinowych
ptyty warstwowej

e nowoczesna technologia
proszkowego malowania Powder.
coat zapewnia trwatos¢ powtoki
podczas montazu oraz dtugi okres
eksploatacji

POWLOKA CERAMICZNA
TYPU GREY.COAT

o stanowi najlepsze
zabezpieczenie przed ko-
rozja z zachowaniem wyso-
kiej zdolnosci przewiercania

e pozwala na wykorzystanie tgcznikow w trudnych
warunkach

GTR 25 SP

o zwiekszona wysokos¢ tha - zabezpiecza
wkret przed urwaniem tha w czasie montazu

o z podktadka aluminiowg przeznaczone do
stosowania w Srodowiskach o klasie korozyjnosci

Ci1-C4 o zwiekszona $rednica podktadki zaprasowanej

pod them - zapewnia wtasciwe roztozenie
sity docisku
GTRW SP

e specjalnie zaprojektowany punkt
wiercacy w potaczeniu z gwintem
Hi-Lo, umozliwia bezposredni montaz
w drewnie i betonie (w przypadku
betonu najpierw nalezy wykonac
otwor o $rednicy 5 mm).

e maksymalna zdolnosc¢ przewiercania
DC=25 mm

o $rednica gwintu tacznika
6,3 mm - zapewnia bardzo
wysoka wytrzymatosé na
rozcigganie i $cinanie

e W potaczeniu z koszulkg rozporowsa typu ULTRA mozliwy
jest montaz w materiatach miekkich typu cegta petna,
cegta ceramiczna, cegta dziurawka, gazobeton.
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tACZNIKI DO BETONU | DREWNA

ETANCO

e marka ETANCO to europejski producent
elementéw ztacznych i systemow zamocowan
dla budownictwa.

e charakterystyczne znakowanie produktow
ETANCO pozwala na ich tatwe rozpoznanie

e Scista kontrola produkcji prowadzona przez
wewnetrzne laboratorium gwarantuje
wysokiej klasy produkty

e kazda partia produkcyjna otrzymuje
unikalny numer, co umozliwia jej precyzyjna
identyfikacje

e nasze produkty posiadaja Aprobate
Techniczna ITB, a potwierdzeniem ich jakosci
jest certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji

POWLOKA CERAMICZNA

TYPU GREY.COAT

e stanowi najlepsze zabezpieczenie przed korozja
z zachowaniem wysokiej zdolnosci przewiercania

e pozwala na wykorzystanie tacznikow w trudnych
warunkach

e z podktadka aluminiowa lub bez przeznaczone
do stosowania w srodowiskach o klasie korozyjnosci
Cil-c4

SPECJALNY GWINT HI-LO

o specjalnie zaprojektowany gwint Hi-Lo,
umozliwia bezposredni montaz w drewnie
i betonie (w przypadku betonu najpierw nalezy
wykona¢ otwér o $rednicy & 5 mm)

PODKtADKA EPDM

e wykonana z najlepszego materiatu
uszczelniajacego - EPDM

e nie traci elastycznosci w czasie.
Bardzo dtugi okres starzenia

e odporna na zmienne warunki
atmosferyczne i promieniowanie UV

e po zamontowaniu sama wulkanizuje
sie na blasze tworzac szczelne
potaczenie

e zachowuje swoje wtasciwosci

temperatur w przedziale -50°C
do +100°C

ZINTEGROWANY KOtNIERZ

e zintegrowany kotnierz dociskowy
zwieksza powierzchnie dociskowa
tacznika do blachy, co zwieksza site
wyrywania blachy spod tba wkreta
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OZNACZENIA PRODUKTOW

Rodzaj tacznika:
e« T TECNICA
¢ M tacznik montazowy

GTR 16 SP Dx L

Materiat tacznika: Funkcja: Cechy specjalne:
o brak oznaczenia - LACZNIKI FARMERSKIE: ¢ FH - FLANGE HEAD
tacznik ze zwyktej weglowej o F2 tacznik typu farmerskiego tacznik ze zintegrowanym
stali ocynkowanej elektro- o FO2 tacznik typu farmerskiego do szycia blach kotnierzem dociskajacym
litycznie o FS tacznik typu farmerskiego bez wiertta « SP-SANDWICH PANEL
e A-facznik aluminiowy tacznik do ptyt warstwowych
e R -tacznik ze zwyktej stali £ACZNIKI SAMOGWINTUJACE: o AL - ALUMINUM
weglowej pokrytej powtoka e A tacznik do drewna i cienkich konstrukcji tacznik do podtoza aluminiowego
typu gRey.coat stalowych [} grubos’ci do 3 mm o AGF - ALUMINUM GLASS FACADES
e X - facznik bimetaliczny e B facznik do konstrukgji stalowej o grubosci od tacznik do fasad aluminiowo-szklanych
wylfoqany ze sta.li weglowej i 3 mm « HD - HEAVY DUTY
stali mersjzewnej ,1"?'301 . . tacznik o podwyzszonej $rednicy gwintu
e Z -tacznik ze stali nierdzewnej LACZNIKI MONTAZOWE: « P- PANELS
1.4301 e S facznik montazowy bez wiertta

tacznik przeznaczony do mocowania

e B tacznik montazowy z wierttem paneli dachowych

e K tacznik montazowy typu kombi

e L-LONG
EACZNIKI SAMOWIERCACE: tacznik przeznaczony do mocowania
. 3,56,8,12,16 w systemie blacha-wetna-blacha
maksymalna zdolnos¢ wiercenia tacznika o STAR
e 02,03 tacznik o ptaskim i szesciokatnym thie
do taczenia blach konstrukcyjnych
na zaktad

+ACZNIKI DO PEYT WARSTWOWYCH:
o 6,12,16
maksymalna zdolnos¢ wiercenia tacznika
o W
do mocowania w podtozu betonowym
lub drewnianym

4 ) - B

D L <>

6,3 215 <+— if?nnrinca podktadki

16 mm

19 mm

29 mm
Materiat podktadki

nominalna srednica dtugosc A - aluminium
zewnetrzna gwintu tacznika Z - stal weglowa ocynkowana
w [mm] w [mm] S - stal nierdzewna 1.4301

. /
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OGOLNE ZASADY MONTAZU

Zasady montazu

e montaz tacznika powinien zawsze odbywac sie prostopadle do podtoza,

e montaz tacznika powinien by¢ wykonany przy pomocy wkretarki wyposazonej w regulowane sprzegto lub ogranicznik
gtebokosci osadzenia,

e podczas montazu nalezy przestrzega¢ wszystkich parametréw zalecanych dla danego typu tacznika,

o jakakolwiek modyfikacja tacznikéw, w tym ich obcinanie, jest niedozwolona,

e w przypadku wystgpienia jakichkolwiek uszkodzer powtoki antykorozyjnej, ubytki nalezy zabezpieczy¢ (uzupetnic),

e do montazu tgcznikdw pokrytych powtoka malarska zaleca sie uzycie wytacznie nasadek sprezynowych.

PRAWIDLOWE DOCISNIECIE PODKEADKI (MOCOWANIE BLACH)

" N\ a I 4 N\
% v %

—

\_ / \_ / N /

za stabe prawidtowe Zza mocne
dociéniecie dociéniecie docisniecie

PRAWIDLOWE DOCISNIECIE PODKEADKI (MOCOWANIE PLYT WARSTWOWYCH)

za stabe prawidtowe docisniecie za mocne
dociéniecie dociéniecie
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BLEDY MONTAZOWE

taczniki samogwintujace

Zbyt duza $rednica Zbyt mata $rednica otworu
otworu wstepnego.
Efekt: brak nosnosci potaczenia. Efekt: zniszczenie gwintu,

zerwanie facznika.

wstepnego. £acznik nie gwintuje.

Przesuniecie otworu w stosunku
do osi tacznika. Efekt: brak
nosnosci potaczenia lub Sciecie
tacznika.

tacznik dokrecony
zbyt matym momentem.
Efekt: brak szczelnosci potaczenia.

tacznik dokrecony
zbyt duzym momentem.

ograniczona no$nosc¢ potaczenia.

Efekt: brak szczelnosci potaczenia,

tacznik zbyt krétki
do danej aplikacji.
Efekt: brak no$nosci potaczenia.

taczniki wiercace, samogwintujace

[ P (s I
= L=(——==ally]

Punkt wiercacy zbyt duzy
do danej grubosci podtoza.
Efekt: Brak no$nosci potaczenia.

Punkt wiercacy zbyt krétki do
danej grubosci podtoza.
Efekt: zerwanie tacznika lub
czesciowe zniszczenie gwintu,
ograniczona no$nosc¢ potaczenia.

Montaz pod katem.

Efekt: brak szczelnosci potaczenia,

brak nosnosci potaczenia.

Punkt wiercacy zbyt krotki.
Proces gwintowania elementu
a rozpoczety, proces wiercenia
w elemencie b nie zostat zakonczony.
Efekt: zniszczenie gwintu, zniszczenie
elementu a,
ograniczona no$nosc¢ potaczenia.

Punkt wiercacy zbyt krétki .
Przewiercenie elementu b
niemozliwe.

tacznik dokrecony
zbyt matym momentem.
Efekt: brak szczelnosci potaczenia.

tacznik dokrecony
zbyt duzym momentem.

ograniczona no$nosc¢ potaczenia.

Nity

Nit zamocowany zbyt mocno.
Efekt: ograniczona no$nos¢ potaczenia,
mozliwos¢ uszkodzenia taczonych elementéw.
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Efekt: brak szczelnosci potaczenia,

Nit zamocowany zbyt luzno.
Efekt: brak trwatosci potaczenia.

Przesuniecie otworu w stosunku
do osi mocowania.

Efekt: brak no$nosci potaczenia
lub $ciecie tacznika.

Otwér montazowy posiadajacy zbyt duza
$rednice. Efekt: brak mozliwosci potaczenia
elementow.

tacznik whity w podtoze.

Efekt: zgiete, zatamane wtokna
drewniane, brak szczelnosci,

brak no$nosci potaczenia.




MOCOWANIE TRAPEZOWYCH BLACH KONSTRUKCYJNYCH

DO PODtOZ GO

Mozliwe uktady mocowania

mocowanie jednego arkusza mocowanie dwoch arkuszy na zaktadzie poprzecznym

mocowanie dwdch arkuszy na zaktadzie podtuznym mocowanie czterech arkuszy na zaktadzie podtuznym i poprzecznym

Zasady mocowania blach do konstrukcji (miejsce mocowania)*

I. ZALECANA ODLEGEOSC £ACZNIKA OD KRAWEDZI PROFILU

a a a a
315 mm

Il. ZALECANE MIEJSCE MOCOWANIA BLACH DO KONSTRUKCJI STALOWE)J

~
— min 20mm ——

o o o \ & / M

min 30 mm f
min 45 mm min 45 mm M ﬁ
®
e ‘ — —
min 20mm ‘
) min 20mm

lll. ZALECANE MIEJSCE MOCOWANIA KASET DO KONSTRUKCJI STALOWEJ

e N

_ AN

* ilos¢ tacznikéw wedtug projektu budowlanego

4% ETANCO 31



ZASTOSOWANIE EACZNIKOW FARMERSKICH DO MOCOWANIA
BLACHODACHOWKI DO PODtOZA DREWNIANEGO

1. blachodachéwka

2. tata

3. krokiew

4. taczniki farmerskie do taczenia blach na zaktad (np. G 4,8 x 20) O

5. taczniki farmerskie do mocowania blach do podtoza drewnianego (np. G 4,8 x 35) ®

* $rednie zuzycie tacznikéw 6 - 7 szt / m? pokrycia dachowego

Rysunek 1 przedstawia zalecane rozmieszczenie tacznikéw farmerskich. Blachodachéwke
mocuje sie do podtoza za pomoca tacznikéw 4,8 x 35 w najnizszym punkcie fali (rys. 2). Arkusze
blachodachoéwki na zaktadach podtuznych nalezy taczy¢ za pomoca tacznikow

4,8 x 20 w najwyzszym punkcie fali, tuz przed przettoczeniem poprzecznym arkusza.

Na zaktadach podtuznych blachodachoéwki taczniki nalezy umiesci¢ powyzej rowka kapilarnego
(rynienki) znajdujacego sie na arkuszu umieszczonym pod spodem (rys. 3).

Blachodachéwke nalezy mocowacé do podtoza drewnianego w co druga fate. W linii mocowania,
taczniki nalezy umieszczac¢ w co druga dolna fale blachy. £aczniki do taczenia blach na zaktad
nalezy umieszcza¢ w kazdym szeregu dachéwek na zaktadzie blachy.

Przy krawedzi dachu arkusze blachodachéwki nalezy zamocowac do kazdej taty. W kalenicy
arkusze blachodachéwki nalezy zamocowaé w kazdg dolng fale blachy. W linii okapu arkusza
blachy nalezy zamocowa¢ co najmniej w co druga dolng fale blachy. Zaktad poprzeczny blachy
nalezy zamocowac do taty w kazda dolng fale blachy.

Takie zamocowanie zapewnia optymalng prace pokrycia. Prezentowany sposéb mocowania jest
przyktadowy i moze nie mie¢ zastosowania dla wszystkich dachéw. W przypadku, gdy instrukcja
montazu producenta blachodachéwki zaleca inne rozmieszczenie tacznikéw niz podane
powyzej, montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja montazu producenta blachodachéwki.
W razie watpliwosci nalezy skorzystac z porady projektanta lub dziatu technicznego producenta
blachodachéwki.
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PRZYKLADY ZASTOSOWAN EACZNIKOW

SAMOWIERCACYCH | SAMOGWINTUJACYCH

adowa konstrukcja pokrycia dachowego

Przyktadowa konstrukcja sciany

1

PCENOUAWNR

tacznik do mocowania blachy do konstrukcji stalowej *
paroizolacja

ptatew - profil dwuteowy

izolacja termiczna

tasma izolacyjna PE

blacha trapezowa

tacznik do mocowania blachy do konstrukcji stalowej *
blacha trapezowa

tacznik do szycia blach stalowych (np. GT 02) *

0. tacznik dystansowy *

11. profil dystansowy zimnogiety typu Z

*

ONOUAWONR

typ facznika nalezy dobra¢ uwzgledniajac wymagane parametry
mocowania zawarte w projekcie budowlanym oraz informacje
zawarte w aprobatach technicznych.

. tacznik do mocownia blachy do kasety *

wetna mineralna

. blacha ostonowa

kaseta scienna

. tasma izolacyjna PE

. tacznik do szycia blach stalowych (np. GT02)*

. tacznik do mocowania blachy do konstrukcji stalowej *
. stup - profil dwuteowy

typ tacznika nalezy dobra¢ uwzgledniajac wymagane parametry
mocowania zawarte w projekcie budowlanym oraz informacje
zawarte w aprobatach technicznych.

4% ETANCO
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PRZYKLADY ZASTOSOWAN LACZNIKOW

DO MOCOWANIA PtYT WARSTWOWYCH*

34

Mocowanie ptyty sciennej

* punkt montazu wedtug zalecen producenta ptyty warstwowej

4% ETANCO

1. tacznik

2. zamek ptyty

3. rdzen ptyty z materiatu termoizolacyjnego
4. oktadzina ptyty

5. podtoze

1. facznik

2. oktadzina ptyty

3. rdzen ptyty z materiatu termoizolacyjnego
4. ukryty zamek

5. podtoze

1. tacznik

2. rdzen ptyty z materiatu termoizolacyjnego
3. oktadzina ptyty

4. zamek gorny ptyty dachowej

5. podtoze

1. facznik

2. rdzen ptyty z materiatu termoizolacyjnego
3. oktadzina ptyty

4. zamek gorny ptyty dachowej

5. podtoze

6. kalota



PRZYKLADY ZASTOSOWAN LACZNIKOW

DO MOCOWANIA PtYT WARSTWOWYCH*

Zastosowanie tacznikéw do mocowania
ptyt warstwowych w chtodniach i mrozniach

Nierdzewne taczniki wiercace samogwintujace typu: GTX 6 SP i GTX
12 SP zostaty poddane ocenie przewodnosci cieplnej. Pod uwage
wzieto miedzy innymi izolacyjno$¢ cieplng, podatnos$¢ na przemarzanie
i kondensacje pary wodnej. Ocena w postaci raportu, jednoznacznie
potwierdza stuszno$¢ zastosowania wyselekcjonowanych wkretéw GTX
6 SP oraz GTX 12 SP, do mocowania ptyt warstwowych

w chtodniach i mrozniach.

Zamocowania wiercace samogwintujace typu: GTX i GTX SP
produkowane sa w technologii BIMETAL. Element wiercacy - wykonany
jest ze stali weglowej, natomiast cze$¢ gwintujaca oraz teb wkreta

wraz z podktadka z nawulkanizowanym EPDM wykonane sg ze stali
nierdzewnej. taczniki te posiadaja akredytacje PANSTWOWEGO
ZAKEADU HIGIENY na stosowanie ich w obiektach przemystu
spozywczego i chtodnictwie (bez kontaktu z zywnoscia).

Stal nierdzewna

Stal weglowa
= <« utwardzona
r‘J powierzchniowo
Q Q

4% ETANCO
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’ taczniki samowiercace gwintujace wykonane ze stali weglowej utwardzonej
u powierzchniowo, ocynkowane elektrolitycznie, ze zredukowanym punktem
£ACZNIKI ,,FARMERSKIE” wiercagcym oraz z them szesciokatnym, ze zmontowang podktadka aluminiowg

Z PODKtADKA ALUMINIOWA z nawulkanizowanym EPDM.
(ZSZYWKA)

Przeznaczone do mocowania metalowych ptaskich i profilowanych blach na
zaktad pomiedzy soba.

Max. Podktadka

tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmax wier. ~Mat.  Roz. Jednostkowe/
produktu D L Sw DC : : Iloéc'/[ibti]orcze
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] = [mm]
PoccTron P140200PL 4.8 20 8 7 2x1.00 A 14 250/6/1500

m
=
m

@ Dcmm 20um 50“"‘ RALQ 3Né m
8 mm 2x1 ,0 Dura.zinc pocvggter powder.coat C 1800 rpm
[
5 0TgniL=

taczniki samowiercace gwintujace wykonane ze stali weglowej utwardzonej
powierzchniowo, ocynkowane elektrolitycznie, ze zredukowanym punktem
EACZNIKI ,FARMERSKIE” wiercacym, gwintem do drewna oraz z tbem szes$ciokatnym, ze zmontowang
Z PODKEADKA ALUMINIOWA podktadka aluminiowa z nawulkanizowanym EPDM.

Przeznaczone do mocowania metalowych blach profilowanych do konstrukcji

drewniane;j.
Max. Podktadka
tacznik gr. X
wier. ~Mat. Roz.  Opakowanie
Oznaczenie MTmax : Jednostkowe/
produktu Gt. llo$¢/Zbiorcze
D L Sw Kotw. DC ; : [szt]
= CT:OM [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] - [mm]
P1400280PL 4.8 28 8 20 5 2x1.00 A 14 250/6/1500
(t' P140350PL 4.8 35 8 20 12 2x1.00 A 14 250/6/1500
A P1400600PL 4.8 60 8 20 37 2x1.00 A 14 100/6/600
EME P1400800PL 48 80 8 20 57  2x100 A 14  100/6/600

-

l \ ©) (252 (02) (92 (@) (22 (&
Dura.zing) | Powder. | | RAL C 18?)'8)(

8 mm coat powder.coat pm

h
| Y ]
L) (ifn) (1) [ o
% % i
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taczniki samowiercace gwintujace wykonane ze stali weglowej utwardzonej

powierzchniowo, ocynkowane elektrolitycznie, ze zredukowanym punktem GT F2 214
wiercacym, gwintem do drewna oraz z them szesciokatnym, ze zmontowang £ACZNIKI ,FARMERSKIE”
podkfadka stalowa z nawulkanizowanym EPDM. Z PODKEADKA STALOWA

Przeznaczone do mocowania metalowych blach profilowanych do konstrukcji drewniane;j.

Max. Podktadka

Eacznik & Mt Roz Opakowanie

Oznaczenie MTmax ~ Wier. Jedestana)
produktu D L Sw K(()S:\.N . DC _ _ ||05€/[f:tllorcze

[(mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] - [mm]

P1400280FA 4.8 28 8 20 5 2x1.00 Z 14 250/6/1500
P140350FA 4.8 35 8 20 12 2x1.00 Z 14 250/6/1500
P1400500FA 4.8 50 8 20 27 2x1.00 Z 14 100/6/600
P1400600FA 4.8 60 8 20 37 2x1.00 Z 14 100/6/600
P1400700FA 4.8 70 8 20 47 2x1.00 Z 14 100/6/600
P1400800FA 4.8 80 8 20 57 2x1.00 Z 14 100/6/600
P1401000FA 4.8 100 8 20 77 2x1.00 Z 14 100/6/600

@ 50 um O 3 Nm ﬂ
powder. | | RAL ‘ @ 1 8%13 X
8 mm coat powder.coat pm
)
o [ :
MT H
» s (4] o2
g

taczniki samowiercace gwintujgce wykonane ze stali nierdzewnej, ze zredukowanym GTZ F2 S 14
punktem wiercacym, gwintem do drewna oraz z tbem szesciokatnym, ze zmontowana NIERDZEWNE £ACZNIKI

podktadka nierdzewna z nawulkanizowanym EPDM. ,FARMERSKIE”
Z PODKEADKA NIERDZEWNA.

Przeznaczone do mocowania aluminiowych blach profilowanych do konstrukgji
drewniane;j.

Max. Podktadka

tacznik ar. .

wier. Mat.  Roz.  Opakowanie
Oznaczenie DR - Jednostkowe/ &
produktu Gt. ) ) llo$¢/Zbiorcze 3
D L Sw Kotw. pe [szt] L%
3
[mm]  [mm] [mm]  mm [mm] [mm] - [mm] A
P1740350PL 4.8 35 8 20 12 2x1.00 S 14 250/6/1500 ‘;
S

@ 0., 9) (8 (& R
powder. RAL @ max
8 mm coat powder.coat 1800 rpm
Lo () (] (4]
= g
= =2 Hmin=20mm, w05 mm
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GTX F02 514 taczniki wiercace samogwintujace ze stali austenitycznej (bimetaliczne),
BIMETALICZNE £tACZNIKI ,FARMERSKIE” ze zredukowanym punktem wiercacym, gwintem do drewna oraz them szesciokat-

NIERDZEWNE Z PODKtADKA nym, ze zmontowana podktadka nierdzewna z nawulkanizowanym EPDM.
NIERDZEWNA (ZSZYWKA)

Przeznaczone do taczenia ze sobg cienkich blach stalowych o profilu dachowym
na zaktad (blachodachéwka) w srodowiskach agresywnych.

Max. Podktadka

tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmax ey, ~ Mat.  Roz Jednostkowe/
Ilo$¢/Zbi
produktu D L Sw DC : i 03¢ “ t|]orc:ze
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] = [mm]
POCCTPOV
e P170200PL 48 20 8 7 2x100 S 14 250/6/1500

@ SM 50 um ( 3 3 Nm ﬁ

Bi-metal] | powder. | | RAL @ Thax
8 mm coat powder.coat < 1300 rpm
m.IDG

GTX F2 514 taczniki wiercace samogwintujace ze stali austenitycznej (bimetaliczne),
BIMETALICZNE £ACZNIKI ze zredukowanym punktem wiercacym, gwintem do drewna oraz them
FARMERSKIE“ NIERDZEWNE szesciokatnym, ze zmontowang podktadka nierdzewna z nawulkanizowanym

Z PODKEADKA NIERDZEWNA EPDM.

Przeznaczone do mocowania metalowych blach profilowanych do konstrukgji
drewnianej, w $rodowisku o podwyzszonych parametrach antykorozyjnych.

Max. Podktadka

tacznik gr. .
wier. Mat.  Roz. Opakowanie
Oznaczenie e : Jednostkowe/
produktu Gt. llo$¢/Zbiorcze
D L S Kotw. be : - [szt]
P—OCCT:OM [mm]  [mm] [mm] mm [mm] [mm] - [mm]
P170350PL 4.8 35 8 20 12 2x1.00 S 14 250/6/1500

@ DG &) [ 50um RAQ e {ax\
2x1.0 Bi-metal] | POWIEr | | oncarco <©‘ 1300
8 mm X ’ coat powder.coat pm
)
| Ve '
=1x0,5m|: Nmin:ZDr:m
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GTFS Z14

taczniki wiercace ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo, ocynkowane

elektrolitycznie, z gwintem do drewna oraz tbem szesciokatnym, ze zmontowana tACZNIKI ,,FARMERSKIE”

podktadka stalowa z nawulkanizowanym EPDM. Z PODKtADKA STALOWA
BEZ WIERTEA

Przeznaczone do mocowania cienkich blach stalowych o profilu dachowym do
konstrukcji drewnianej

Max. Podktadka

tacznik gr. .
wflar Mat.  Roz. Opakowanie
Oznaczenie e - Jednostkowe/
produktu Gt lloé¢/Zbiorcze
D L sw Kotw. e : : [szt]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm]
P1400250FA 4.8 25 8 20 2 2x0.75 Z 14 250/6/1500

@ 50,m C. 3NMN P
powder. | | RAL () max
8 mm pgen powder.coat 1800 rpm
s T :
. o
) () (54 (5

taczniki samowiercace samogwintujace wykonane ze stali weglowej utwardzanej

powierzchniowo, ocynkowane elektrolitycznie, ze zredukowanym punktem wier- GT F H D 216
cacym, gwintem do drewna oraz tbem szesciokatnym, ze zmontowana stalowa £ACZNIKI ,FARMERSKIE”
podktadka z nawulkanizowanym EPDM. Z PODKtEADKA STALOWA

Przeznaczone do mocowania elementéw komunikacji oraz podestéow dachowych do
konstrukcji drewnianej lub jako elementy naprawcze po wymontowaniu wczesniej
zamocowanych wkretéw o mniejszej Srednicy.

Max. Podktadka

e

tacznik r.
4 vﬁer Mat. Roz.  Opakowanie {‘J‘
Oznaczenie MILLEY - Jednostkowe/
produktu Gt. llo$¢/Zbiorcze
D L sw Kotw. = : ° [szt]
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] = [mm]

P14164500FA 6,4 50 10 30 16 2x1.00 z 16 100/6/600
P14164700FA 6,4 70 10 30 36 2x1.00 Z 16 100/6/600

o, O A WA e

@ 12 Hm 50 bm RAI.O 3Né max L%—J
10mm Dura.zinc D%Vc‘)’gfr' powder.coat c 1800 rpm

)
Lo (M) (M7 ) [
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GT F2 P taczniki samowiercace gwintujace wykonane ze stali weglowej utwardzonej
LACZNIKI ,FARMERSKIE” powierzchniowo, ocynkowane elektrolitycznie, ze zredukowanym punktem

BEZ PODKtADKI DO PANELI wiercacym, gwintem do drewna oraz z them szesciokatnym émm.
DACHOWYCH

Przeznaczone do mocowania metalowych paneli dachowych do konstrukcji drewnianej.

Max. Podktadka

tacznik 8r. X
ol Mat.  Roz. Opakowanie
Oznaczenie MTmax : Jednostkowe/
produktu Gt. llo$¢/Zbiorcze
b L Sw Kotw. DS : ) [szt]
[mm] [mm] [mm] mm [mm] [mm] - [mm]
P14035M63PL 4,8 35 6 20 15 2x1.00 - - 500/6/3000

@ 20.m 50 b RAL] e max
Dura.zing) [ Powder. owder.coat @
6 mm coat g 1800 rpm
BT + :
| Ve
MT H
x| (1) (5
w =1x u,sm:: Mmin:zofnm

GTFP taczniki samowiercace gwintujace wykonane ze stali weglowej utwardzonej

EACZNIKI ,FARMERSKIE? TYPU: powmrzchnloyvo, ocynkowane elektrolitycznie, ze zredukoyvapym punktem
wiercacym, gwintem do drewna oraz z tbem owalnym z nacieciem TX-20.

PANHEAD Z PODKEADKA . .

ALUMINIOWA Ze zmontowana aluminiowa podktadka z nawulkanizowanym EPDM.

Przeznaczone do mocowania metalowych blach profilowanych do konstrukgcji

drewniane;j.
Max. Podktadka
tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmax wier. Mat.  Roz. Jednostkowe/
produktu D L o~ e ) i Iloéc'/[fzbti]orcze
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] - [mm]
P140028PH 4,8 28 20 2 2x1.00 A 14 250/6/1500
P14035PH 4,8 35 20 9 2x1.00 A 14 250/6/1500
P140060PH 4,8 60 20 34 2x1.00 A 14 100/6/600
P140080PH 4,8 80 20 54 2x1.00 A 14 100/6/600

Montaz dedykowana koricéwka montazowa Etanco.
Akcesoria - strona 83.

&) (D) (20m) (50 ([ @) (2 (€
TORX20 2x1,0 J \Durazinc D%vc\)/gf ") ponercont C 1800 rpm
)
| y W
£ (M) (o ) (4
@
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taczniki samowiercace gwintujace wykonane ze stali weglowej utwardzonej
powierzchniowo, ocynkowane elektrolitycznie, ze zredukowanym punktem
wiercacym oraz z tbem owalnym z nacieciem TX-20.

Ze zmontowang aluminiowa podktadka z nawulkanizowanym EPDM.

Przeznaczone do mocowania metalowych ptaskich i profilowanych blach na
zaktad pomiedzy soba.

Max. Podktadka

tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmax  \yjer, ~Mat.  Roz.  owes
produktu D L o~ e ) : Iloéc'/[f:ti]orcze
[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] - [mm]
P14020PH 4.8 20 20 7 2x1.00 A 14 250/6/1500

Montaz dedykowang korncéwka montazowg Etanco.
Akcesoria - strona 83.

@ 20um | ( 50um RAP 3Né m
TORX20 Dura.zinc p%vc\;gte g powder.coat C 1800 rpm

tACZNIKI FARMERSKIE

GTFO02 P

£ACZNIKI ,FARMERSKIE”
Z PODKEADKA ALUMINIOWA
(ZSZYWKA)
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GT A 216 taczniki samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo,
EACZNIKI SAMOGWINTUJACE TYP A ocynkowane elektrolitycznie, z luznym gwintem oraz them szesciokatnym,
Z PODKEADKA STALOWA ze zmontowang podktadka stalowa z nawulkanizowanym EPDM.

Przeznaczone do mocowania proflowanych blach stalowych konstrukcyjnych do kon-
strukcji drewnianych oraz cienkos$ciennych konstrukcji stalowych (max 2 x 1,50 mm).
Krétkie rozmiary moga by¢ wykorzystywane do taczenia ze sobg konstrukcyjnych
blach stalowych na zaktad lub jako taczniki naprawcze.

Podktadka
tacznik MTmax .
. Mat.  Roz. Opakowanie
Oznaczenie Jednostkowe/
produktu D L G Gt. dree | sl _ _ llo$¢/Zbiorcze
Kotw. [szt]
[mm]  [mm] [mm] mm [mm] [mm] - [mm]
P2513250PL 6,5 25 3/8" 30 - 16 Z 16 250/4/1000
P2513320PL 6,5 32 3/8" 30 - 23 VA 16 250/4/1000
P2513380PL 6,5 38 3/8" 30 4 29 z 16 100/4/400
P2513500PL 6,5 50 3/8" 30 16 41 Z 16 100/4/400
P2513750PL 6,5 75 3/8" 30 41 66 z 16 100/4/400
Podioze @ wiertta
stalowe
0,63 3,5

50,m D 0,75 40
powder. RAL
coat powder.coat 0,88 - 1,25 4,5
1,5 50
asNmy (NN (A (A ; e R
max = Tmin i}, %’mx " it 2,0 55
B (38 (&) s | |

GT B 216 taczniki samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo,
ocynkowane elektrolitycznie, z drobnozwojowym gwintem oraz them
szesciokatnym, ze zmontowang podktadka stalowg z nawulkanizowanym EPDM.

tACZNIKI SAMOGWINTUJACE TYP B
Z PODKtADKA STALOWA

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do konstrukcji stalowej. Maksymalng grubos¢ podtoza wyznacza zdolnosc
gwintowania tacznika.

Podktadka
tacznik Opakowanie
MTmax Mat.  Roz.
Oznaczenie produktu Uesliosition)
L Sw _ _ llos¢/Zbiorcze
[szt]
[mm]  [mm]  [mm] [mm] = [mm]
P2533250PL 6,3 25 3/8" 15 Z 16 250/4/1000
P2533320PL 6,3 32 3/8" 22 Z 16 250/4/1000
P2533380PL 6,3 38 3/8" 28 Z 16 100/6/600
P2533500PL 6,3 50 3/8" 40 Z 16 100/4/400
P2533750PL 6,3 75 3/8" 65 A 16 100/4/400
Podtoze @ wiertha
stalowe
3,0-5,0 53

6,0 55
12 (50um RAIQ udiy ﬁ
Dura.zinc p%"c‘)’gte"‘ powder.coat <© 1200 rpm 8,00 - 57
B
L
I ¥
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taczniki montazowe wiercace ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo, GM -S
ocynkowape eIektrollltyczr!le, ze szpicem wiercacym, drobnym gwintem EACZNIKI MONTAZOWE
oraz ptaskim tbem o $rednicy 12 mm z nacieciem PH2. WIERCACE

Przeznaczone do mocowania bardzo cienkich elementéw stalowych oraz
tworzyw sztucznych do elementéw drewnianych oraz profili stalowych
(max 0,9 mm), a takze do tgczenia tych elementéw na zaktad.

Gtebokos¢ Sement R

. tacznik sakotwienia mocowany gr.  gwin-  Opakowanie

Oznaczenie MTmax wier. tu Jednostkowe/

produktu llo$¢/Zbiorcze

D L Bk drewno stal drewno DC L1 [szt]
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]

P20131410PL 4.2 14 12 20 8 - 0,90 14 500/8/4000
P20131610PL 4.2 16 12 20 10 - 0,90 16 500/8/4000
P20131910PL 4.2 19 12 20 13 - 0.90 19 500/8/4000
P20132510PL 4.2 25 12 20 19 5 0,90 25 500/8/4000
P20133010PL 4.2 30 12 20 24 10 0,90 30 500/6/3000
P2013380PL 4.2 38 12 20 32 18 0,90 38 250/8/2000
P2013500PL 4.2 50 12 20 44 30 0,90 50 250/6/1500
P2013650PL 4.2 65 12 20 59 45 0.90 20 250/6/1500
P2013750PL 4.2 75 12 20 69 55 0,90 25 250/6/1500
P2013850PL 4.2 85 12 20 79 65 0,90 25 250/6/1500

@ DG 5“”“ RAL] max

PH2 0,90 Dura.zinc) | powdercoat) | 1300 rpm

Lt B

@ i) (M) o) (R ] (747 (M
S5 oe| | MHZING m " il s
S S Nmin=207:|m ZXDTgnr:‘r; %

taczniki montazowe wiercace ze stali austenitycznej (nierdzewnej), ze szpicem GMZ-S
wiercagcym, drobnym gwintem oraz ptaskim tbem o $rednicy 12 mm z nacieciem NIERDZEWNE EACZNIKI
PH2. MONTAZOWE WIERCACE

Przeznaczone do mocowania bardzo cienkich elementéw aluminiowych,
tworzyw sztucznych oraz stalowych blach perforowanych do elementéw
drewnianych a takze do taczenia tych elementow na zaktad.

Brak mozliwosci przewiercania blachy ze stali weglowe;j.

Element
Max.
. Gtebokosc
tacznik zakitwienia ocovEY gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmax wier. Jednostkowe/
produktu lloé¢/Zbiorcze
D L Bk drewno stal drewno DC [szt]
[(mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]
P20142510PL 4,2 25 12 20 19 5 0.90 500/8/4000

@ DG RAIQ max
PH2 0’90 powder.coat 1300 pm
)
é | g : ' g é ] ’S\ ! /2—’

EACZNIKI MONTAZOWE (l) ETANCO
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GM 'B taczniki montazowe samowiercace, samogwintujace ze stali weglowej

utwardzanej powierzchniowo, ocynkowane elektrolitycznie, z punktem
£ACZNIKI MONTAZOWE wiercacym, drobnym gwintem oraz ptaskim tbem o $rednicy 12 mm
SAMOWIERCACE z nacieciem PH2.

™, Przeznaczone do mocowania cienkich elementéw stalowych oraz tworzyw
w sztucznych do profili stalowych (max 2,25 mm), a takze do taczenia tych
elementéw na zaktad.

Max.
tacznik Element gr. Opakowanie
Oznaczenie mocowany - ier. Jednostkowe/
produkdu D L B Mimx DCc oOmee

[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]
P20121310PL 42 13 12 2 2,25 500/8/4000
P20121610PL 42 16 12 5 2,25 500/8/4000
P20121910PL 42 19 12 8 2,25 500/8/4000
P20122010PL 42 25 12 14 2,25 500/8/4000
P20123210PL 4,2 32 12 21 2,25 500/8/4000
P2012400PL 4,2 40 12 29 2,25 250/6/1500
P2012650PL 4,2 65 12 54 2,25 250/6/1500

Grubo$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
j dopuszczalnej grubosci podtoza.
.ﬁ[@@@ B

@ By RALO max
PH2 Dura.zinc) ( powder.coat 1800 rpm
)
S\ ﬁ T
mnc ITmiL
! 2x0,5mm

taczniki montazowe samowiercace, samogwintujace ze stali weglowej
utwardzanej powierzchniowo, z punktem wiercacym, drobnym gwintem oraz
EACZNIKI MONTAZOWE ptaskim tbem o srednicy 12 mm z nacieciem PH2. Z dodatkowym zabezpieczeniem
SAMOWIERCACE antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

S Przeznaczone do mocowania cienkich elementéw stalowych oraz tworzyw
[“t sztucznych do profili stalowych (max 2,25 mm), a takze do taczenia tych
elementéw na zaktad.

ITIE - Max.
X Element X
BT 4 tacznik Y gr. Opakowanie
Oznaczenie wier. Jednostkowe/
Il0$¢/Zbi
produktu D L Bk MTmax  DC o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
P201216R10PL 4,2 16 12 5 2,25 500/8/4000
P201219R10PL 4,2 19 12 8 2,25 500/8/4000
P201225R10PL 4,2 25 12 14 2,25 500/8/4000

Grubo$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

D Bk

- (o
@ gH RAIQ max
PH2 T powder.coat) (1800 rpm

Ly

A () (T

c MT et

m m mm“ ZXOTg‘rm:
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taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzch-
niowo, ocynkowane elektrolitycznie, ze zredukowanym punktem wiercgcym,
drobnym gwintem oraz tbem sze$ciokatnym, bez podktadki.

Przeznaczone do taczenia ze sobg cienkich profilowanych blach stalowych
konstrukcyjnych oraz kaset $ciennych na zaktad (blachodachéwka).

Max.
tacznik 8r. Opakowanie
Oznaczenie MTmax wier. Jednostkowe/
produktu llo$¢/Zbiorcze
D L Sw DC [szt]
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
P15048203PL 4.8 20 8 10 2x1.00  500/6/3000

Grubo$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

@ 3Nm &\
[
ZXOTE‘r:':‘ni

taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchnio-

wo, ocynkowane elektrolitycznie, ze zredukowanym punktem wiercacym, drobnym
gwintem oraz them szes$ciokatnym, ze zmontowang podktadka stalowa
z nawulkanizowanym EPDM.

Przeznaczone do faczenia ze soba profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
oraz oktadzin ptyt warstwowych na zaktad (blachodachéwka).

Max. Podktadka

tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmax  \yjer, ~Mat.  Roz. Jednostkowe/
produktu D L Sw DC ) Iloéc'/[fzb;i]orcze
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm]
P15048200PL 4.8 20 8 7 2x1.00 YA 14 250/6/1500

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

3Nm (\‘
@ 0y RAIQ S| |, max
powder.
8 mm coat powder.coat, C 1800 rpm
[ ]
A\t sl T
%'«g ZXOTgnr:'\:;

tACZNIKI SAMOWIERCACE

GT 02

tACZNIKI BEZ PODKEADKI
DO MOCOWANIA BLACH NA
ZAKEAD (ZSZYWKA)

GT 02214

tACZNIKI Z PODKEADKA
DO MOCOWANIA BLACH NA
ZAKEAD (ZSZYWKA)

POCCTPOW
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GTR 02 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej
EACZNIKI BEZ PODKEADKI powierzchniowo, ze zredukowanym punktem wiercacym, drobnym gwintem

DO MOCOWANIA BLACH NA oraz tbem szesciokatnym, bez podktadki.
ZAKEAD (ZSZYWKA) Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

Przeznaczone do taczenia ze sobg cienkich profilowanych blach stalowych
konstrukcyjnych oraz kaset $ciennych na zaktad (blachodachéwka).

Max.
tacznik 8r. Opakowanie
Oznaczenie MTmax wier. Jednostkowe/
produktu lloé¢/Zbiorcze
D L Sw DC =
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]
P1504820R3PL 4.8 20 8 10 2x1.00  500/6/3000

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

3 Nm f\
e OEREE
050

GTR 02 A1 4 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej
powierzchniowo, ze zredukowanym punktem wiercagcym, drobnym gwintem

tACZNIKI Z PODKEADKA oraz tbem szesciokatnym, ze zmontowang podktadka aluminiowg

DO MOCOWANIA BLACH NA z nawulkanizowanym EPDM.

ZAKEAD (ZSZYWKA) Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

Przeznaczone do taczenia ze sobg profilowanych blach stalowych
konstrukcyjnych oraz oktadzin ptyt warstwowych na zaktad (blachodachéwka).

Max. Podktadka

tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmax \yjer, ~Mat. ~ Roz. Jednostkowe/
llos¢/Zbi
produktu D L Sw DC ) ) 08¢ “ t|]orcze
g [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] = [mm]
POCCTPOV
en P1504820ROPL 4.8 20 8 7  2x100 A 14  250/6/1500

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

L
50um 3NMN PN

'lmm,
2x0,5mm
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taczniki samowiercace samogwintujace wykonane ze stali nierdzewnej, GTZ F02
ze zredukowanym punktem wiecacym oraz z them szesciokatnym. tACZNIKI ,,FARMERSKIE”

Skompletowane z nierdzewng podktadka z nawulkanizowanym EPDM. (Zzzg?v}\jtKAAl)DKA NIERDZEWNA

Przeznaczone do mocowania ptaskich i profilowanych blach aluminiowych na
zaktad pomiedzy soba.

tacznik s Mga:‘x Podidadia Opakowanie
Oznaczenie mocowany -\ ier. Mat. Roz. Jednostkowe/
produktu D L SW  MTmax DC - e
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] ® [mm]
P1740200PL 4,8 20 8 7 2x0,75 S 14 250/6/1500

@ DCrr 50, RAQ 3Né Q
gmm,/ \2x0,75 power | | BL.L) () igon e

taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej GT 03 FH
powierzchniowo, ocynkowane elektrolitycznie, ze zredukowanym punktem £ACZNIKI ZE ZINTEGROWANYM
wiercacym, drobnym gwintem oraz tbem sze$ciokatnym ze zintegrowanym KOENIERZEM DOCISKOWYM DO
kotnierzem dociskowym. tACZENIA BLACH NA ZAKtAD

(ZSZYWKA)

Przeznaczone do taczenia ze sobg profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
na zaktad oraz do mocowania blach stalowych konstrukcyjnych do cienkosciennych
konstrukcji stalowych.

tacznik M Max. gr. wier. Opakowanie
Oznaczenie =R Jednostkowe/
produktu b L il 2l o llo$¢/Zbiorcze
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]
P15063223PL 6,3 22 8 15 6 2x1.25 500/4/2000

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

(L) Q) ) (& &) o i -
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GT 3 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej
EACZNIKI BEZ PODKEADK] powierzchniowo, ocynkowane elektrolitycznie, z punktem wiercacym #2,
DO MOCOWANIA BLACH drobnym gwintem oraz tbem sze$ciokatnym, bez podktadki.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych do
cienkosciennych konstrukcji stalowych oraz do tgczenia ze sobg blach stalowych
konstrukcyjnych na zaktad.

tacznik MT Max. gr. wier. Opakowanie
Oznaczenie LERS Jednostkowe/
c E produktu = - a e llosc/Zbiorcze
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]
. P150153PL 4.8 16 8 3 3,00 1000/6/6000
POCCTPOV
""""""""""""" P150173PL 4.8 19 8 6 3,00 1000/4/4000
c P150213PL 4.8 22 8 9 3,00 1000/4/4000
L
P150233PL 4.8 25 8 12 3,00 1000/4/4000
P150313PL 4.8 32 8 19 3,00 500/6/3000
P150363PL 4.8 35 8 22 3,00 500/4/2000
P150453PL 4.8 45 8 32 3,00 500/4/2000
P150543PL 4.8 55 8 42 3,00 250/6/1500

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

©) (i) (20) (GB) (D

8 mm 3,0 (— 1800 rpm,
Wl | \ _
L /[ T
=1,0mm

GT 3 21 4 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej

powierzchniowo, ocynkowane elektrolitycznie, z punktem wiercacym #2,
£ACZNIKI Z PODKEADKA drobnym gwintem oraz tbem szesciokatnym, ze zmontowana podktadka stalo-
DO MOCOWANIA BLACH w3 z nawulkanizowanym EPDM.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do cienkosciennych konstrukgji stalowych oraz do taczenia ze soba grubych blach
stalowych konstrukcyjnych na zaktad.

tacznik MT Max. gr.wier. Podktadka Opakowanie

Oznaczenie ax Jednostkowe/

c € - D L Sw DC Mat. Roz. loté/2biorcze
[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] ® [mm] [szt]

P2594160PL 4.8 16 8 0 3,00 z 14 250/6/1500
occrron P2594190PL 4.8 19 8 8 3,00 Z 14 250/6/1500
P2594220PL 4.8 22 8 6 3,00 Z 14 250/6/1500
@ P2594250PL 4.8 25 8 9 3,00 z 14 250/6/1500
P2594320PL 4.8 32 8 16 3,00 z 14 250/6/1500
P2594350PL 4.8 35 8 19 3,00 yA 14 250/6/1500
P2594450PL 4.8 45 8 29 3,00 z 14 250/6/1500
8 z

P2594550PL 4.8 55 39 3,00 14 250/4/1000
DI: Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
‘ dopuszczalnej grubosci podtoza.
DCrm) (12um) [ 50 3 &) (G
3,0 Dura.zinc, powder powder coat 1800 rpm

1 #T
Tmin=

2x0,75mm,
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taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej GT 3 H D
powierzchnigwo, ocynkowane eltlek‘trolitycznie, Z punktem Yviercacym #2, EACZNIKI BEZ PODKEADKI
drobnym gwintem oraz tbem szesciokatnym, bez podktadki. DO MOCOWANIA BLACH

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do cienkosciennych konstrukgji stalowych oraz do taczenia ze sobg grubych blach
stalowych konstrukcyjnych na zaktad.

° ; tacznik N Max. gr. wier. Opakowanie
by I T B bc e
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]
P15025GT33PL 5.5 25 8 11 3,00 500/6/3000
P15032GT33PL 5.5 32 8 18 3,00 500/4/2000
P15038GT33PL 5.5 38 8 24 3,00 500/4/2000
P15050GT33PL 5.5 50 8 36 3,00 250/4/1000

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

© =
&) [ &o
8 mm 1800 rpm
) () (e
MT
%‘“ e | | TminL_
2x0,75mm, =0,75mm

taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo, GT 3 H D 214
ocy’nlfowane elektrolitycznie, z punktem wiercacym #2, drobn;{m gwintem oraz tbem EACZNIKI Z PODKEADKA
szesciokatnym, ze zmontowang podktadka stalowa z nawulkanizowanym EPDM. DO MOCOWANIA BLACH

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do cienkosciennych konstrukcji stalowych oraz do taczenia ze soba grubych blach [}3
stalowych konstrukcyjnych na zaktad.

L]
Max. Podktadka
tacznik 8r. Opakowanie
Oznaczenie MTmax \jer, Mat.  Roz. — owe/
produktu D L Sw e ) i Iloéc'/lfzbti]orcze
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm]
P15025GT30PL 5.5 25 8 8 3,00 Z 14 250/6/1500
P15032GT30PL 55 32 8 15 3,00 Z 14 250/6/1500
P15038GT30PL 5.5 38 8 21 3,00 Z 14 250/4/1000
P15050GT30PL 5.5 50 8 33 3,00 VA 14 250/4/1000

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

© 50,m) (-, @) [3NmY (@
powder. RAL @ mmax
8 mm coat powder.coat 1800 rpm
. ! L
Lt LS wr| (T
DC Mt max [
S P (ool
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GTR 3 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo,
EACZNIKI BEZ PODKEADK] Z punktem wiercacym #2, dr.obnym gwmtem oraz them szesciokatnym, bez podktadki.
DO MOCOWANIA BLACH Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych do
cienkosciennych konstrukcji stalowych oraz do tagczenia ze soba blach stalowych
konstrukcyjnych na zaktad.

° ) tacznik MTrmax Max. gr. wier. Opakowanie
o ICH A T R i
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]
P15015R3PL 48 16 8 3 3,00 1000/4/4000
P15017R3PL 4.8 19 8 6 3,00 1000/4/4000
P15023R3PL 4.8 25 8 12 3,00 1000/4/4000

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

DCrorm SNmY (N

L)
| Wad ! { 7
3 66 00 08 @

GTR 3 A1 4 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzch-
niowo, z punktem wiercacym #2, drobnym gwintem oraz tbem szesciokatnym, ze

£ACZNIKI Z PODKEADKA zmontowang podktadka z nawulkanizowanym EPDM.

DO MOCOWANIA BLACH Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do cienkosciennych konstrukgji stalowych oraz do taczenia ze soba grubych blach
stalowych konstrukcyjnych na zaktad.

Max. Podktadka

tacznik gr. Opakowanie

Oznaczenie MImax \jer, Mat.  Roz. . howes

PR produktu D L Sw DC _ ) Iloéé/[ fzbti]orcze
= [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] = [mm]

P259416ROPL 4.8 16 8 1 3,00 A 14 250/6/1500

@ P259419ROPL 4.8 19 8 3 3,00 A 14 250/6/1500

P259425R0PL 4.8 25 8 9 3,00 A 14 250/6/1500

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej

dopuszczalnej grubosci podtoza.
o 3
L;J -~
@ DCrorm 50um RAI.0 3Né max
gmm) 30 poncer) () (G s
Ly
e B [
2X0,;g]riT?;
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taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo,

z punktem wiercacym #2, drobnym gwintem oraz ptaskim tbem szesciokatnym.
Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

Przeznaczone do mocowania cienkosciennych profili stalowych.
Ptaski teb zapewnia dobry kontakt ptyt kartonowo-gipsowych z konstrukcja

stalowg. Cze$¢ gwintowana pod them pozwala prawidtowo docisngé jeden element

do drugiego.
Max.
tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmax  \vier.  jednostkowe/
l0¢/Zbi
produktu D L Sw e 08¢ : Zt|]orcze
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]
P150153SOPL 4.8 16 6 4 3.00 500/8/4000

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

Montaz dedykowang koncéwka montazowa Etanco.

Akcesoria - strona 83.

INmY PN
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e (3 Ges) (368) (80 ()

taczniki samowiercace samogwintujace ze stali austenitycznej (bimetaliczne),
z punktem wiercacym #2, drobnym gwintem oraz tbem szesciokatnym,
bez podktadki.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do cienkosciennych konstrukcji stalowych oraz do taczenia ze sobg grubych blach
stalowych konstrukcyjnych na zaktad w $rodowiskach agresywnych.

tacznik MT; Max. gr. wier. Opakowanie
Oznaczenie max Jednostkowe/
produktu b E Sl bc llo$¢/Zbiorcze
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]
P170223PL 4,8 25 8 13 3,00 500/6/3000

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

3Nm C o
L) (205 (%) & &) (E)
e (3 G (368 (1)

tACZNIKI SAMOWIERCACE

GTS-STAR

tACZNIKI DO MOCOWANIA
PROFILI STALOWYCH

BIMETALICZNE £tACZNIKI NIERDZEWNE
BEZ PODKtADKI DO MOCOWANIA
BLACH
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GTX 3514

taczniki samowiercace samogwintujace ze stali austenitycznej (bimetaliczne),
BIMETALICZNE £ACZNIKI z punktem wiercacym #2, drobnym gwintem oraz tbem szesciokatnym,
NIERDZEWNE Z PODKtADKA ze zmontowang podktadka nierdzewna z nawulkanizowanym EPDM.
DO MOCOWANIA BLACH

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych

konstrukcyjnych do cienkosciennych konstrukcji stalowych oraz do taczenia
ze sobg grubych blach stalowych konstrukcyjnych na zaktad.

Max. Podktadka
tacznik r.

8er. Opakowanie
c € Oznaczenie e wier. it Ro Jednostkowe/
produktu llo$¢/Zbiorcze
D L Sw DC - - [szt]
P [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm]
—— P170220PL 48 25 8 10 3,00 S 14 250/6/1500

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

DCrm 50 Hm RAI. 3 Nm max
3,0 Bl metal pOWdef powder coat 1200 rpm
MT
2x0,75mm), —075mm

taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzch-
tACZNIKI ZE ZINTEGROWANYM niowo, ocynkowane elektrolitycznie, z punktem wiercacym #3, drobnym gwintem
KOENIERZEM DOCISKOWYM oraz tbem szesciokatnym ze zintegrowanym kotnierzem dociskowym.
DO MOCOWANIA BLACH

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych do
cienkosciennych konstrukcji stalowych w odpowiedzialnych aplikacjach.

tacznik

M Max. gr. wier. Opakowanie
Oznaczenie ERS Jednostkowe/
produktu B E l ke bc llo¢/Zbiorcze
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]
P15019FH3PL 5.5 19 8 15 3 5.00 500/4/2000
oaon P15025FH3PL 5.5 25 8 15 9 5.00 500/4/2000

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

@ 5NmY @
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taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchnio- GT 5
wo, ocynlquane elektrolitycznie, z'punktem wiercacym #3, drobnym gwintem oraz EACZNIKI BEZ PODKEADKI
them szesciokatnym, bez podktadki. DO MOCOWANIA BLACH

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do cienkosciennych konstrukgji stalowych.

° ' tacznik N Max. gr. wier. Opakowanie
oodkts D LW DC ke
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [szt]
P150193PL 5.5 19 8 3 5.00 500/6/3000
P150253PL 5.5 25 8 9 5.00 500/6/3000
P150323PL 5.5 32 8 16 5.00 500/4/2000
P150383PL 5.5 38 8 22 5.00 500/4/2000
P150503PL 5.5 50 8 34 5.00 250/4/1000
P150603PL 5.5 60 8 44 5.00 250/4/1000
P150703PL 5.5 70 8 54 5.00 250/4/1000

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

©)) (DCom o) (G
8 mm 5,0 C 1500 rpm
=] *MT |ﬁT
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GT 5 Z1 4 /21 6 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzch-
niowo, ocynkowane elektrolitycznie, z punktem wiercacym #3, drobnym gwintem

tACZNIKI Z PODKEADKA oraz tbem szesciokatnym podktadkowym, ze zmontowanga podktadka stalowg z

DO MOCOWANIA BLACH nawulkanizowanym EPDM.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do cienkosciennych konstrukcji stalowych.

) Max. gr. Podktadka :

tacznik wier Opakowanie

Oznaczenie MTmax o Mat. Roz. Jednostkowe/

produktu D L Sw DC - ; llos¢/Zbiorcze

[szt]
[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] = [mm]
P150190PL 5.5 19 8 0 5.00 Z 14 250/6/1500
P150250PL 55 25 8 6 5.00 z 14 250/6/1500
P150320PL 5.5 32 8 13 5.00 z 14 250/6/1500
P150380PL 5.5 38 8 19 5.00 VA 14 250/4/1000
P150500PL 5.5 50 8 31 5.00 z 14 250/4/1000
P150600PL 5.5 60 8 41 5.00 VA 14 100/6/600
P150700PL 5.5 70 8 51 5.00 z 14 100/6/600
. Max. gr.  Podkfadka

tacznik wier Opakowanie

Oznaczenie MTmax = Mat.  Roz. Jednostkowe/

produktu D L Sw DC _ _ llo¢/Zbiorcze

[szt]
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] = [mm]

P15019160PL 5.5 19 8 1 5.00 z 16 250/6/1500
P15025160PL 5.5 25 8 5 5.00 Z 16 250/6/1500
P15032160PL 5.5 32 8 12 5.00 z 16 250/6/1500
P15038160PL 5.5 38 8 18 5.00 Z 16 250/4/1000
P15050160PL 5.5 50 8 30 5.00 z 16 250/4/1000
P15060160PL 5.5 60 8 40 5.00 VA 16 100/6/600
P15070160PL 5.5 70 8 50 5.00 VA 16 100/6/600

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

@ DG 50um RAQ (5@Nm Q
8 mm 5,0 p%\ggte " ] { powder.coat 1500 rpm
[Wad] 4 7
o (miim| [
dm ) e
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taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej
powierzchniowo, z punktem wiercacym #3, drobnym gwintem oraz tbem
szedciokatnym, bez podktadki.

Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do cienkosciennych konstrukcji stalowych.

tacznik T Max. gr. wier. Opakowanie
Oznaczenie LS Jednostkowe/
produktu b E el bc llo$¢/Zbiorcze
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]
P15025R3PL 55 25 8 9 5.00 500/6/3000
P15032R3PL 5.5 32 8 16 5.00 500/4/2000

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

- 50, @) (5NmN (N
VRHHEDSE

[Wad] ¥ 7
DC Mn’ﬂx T
Td ) (&

taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej po-
wierzchniowo z punktem wiercacym #3, drobnym gwintem oraz tbhem szescio-
katnym, ze zmontowang podktadka z nawulkanizowanym EPDM.

Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do cienkosciennych konstrukgji stalowych.

Max. Podktadka

tacznik ar. Opakowanie

Oznaczenie MTmax \yier, Mat.  Roz. . owes

produktu D L Sw DC ) _ Iloéé/[f:tilorcze
[(mml  [mm] [mm]  [mm]  [mm] - [mm]

P15025ROPL 5.5 25 8 6 5.00 A 14 250/6/1500

P15032ROPL 5.5 32 8 13 5.00 A 14 250/6/1500

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

© 50y,
powder.
8 mm coat
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tACZNIKI FARMERSKIE

GTR S

tACZNIKI BEZ PODKEADKI
DO MOCOWANIA BLACH

GTR5A14

tACZNIKI Z PODKEADKA
DO MOCOWANIA BLACH
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GTX 5 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali austenitycznej (bimetaliczne),
BIMETALICZNE £ACZNIKI z punktem wiercacym #3, drobnym gwintem oraz tbem szes$ciokatnym, bez
NIERDZEWNE BEZ PODKtADKI podktadki.

DO MOCOWANIA BLACH

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do cienkosciennych konstrukcji stalowych w srodowiskach agresywnych.

° ) tacznik T Max. gr. wier. Opakowanie
ookt O LW D e

[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]
P170263PL 55 25 8 8 5.00 500/6/3000
POCCTPOV P170323PL 5.5 32 8 15 5.00 500/6/3000
KKKKKKKKKKKKKKKKKKKK P170383PL 55 38 8 21 5.00 500/4/2000
P170503PL 5.5 50 8 83 5.00 250/4/1000

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

@ Dcmm II‘ 5Né max
8mm 5,0 Bi-metal (_ 1200 rpm,
\r%m %ﬂ iyl

GTX 5 S 14 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali austenitycznej (bimetaliczne),
BIMETALICZNE £tACZNIKI z punktem wiercacym #3, drobnym gwintem oraz tbem szesciokatnym,

NIERDZEWNE Z PODKEADKA ze zmontowang podktadka nierdzewnga z nawulkanizowanym EPDM.
DO MOCOWANIA BLACH

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do cienkosciennych konstrukcji stalowych w srodowiskach agresywnych.

Max. Podktadka

tacznik gr. Opakowanie

Oznaczenie MTmax  \yjer, Mat. Roz. Jednostkowe/

produktu llo$¢/Zbiorcze

D L Sw DC - - -
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] = [mm]

foccron P170260PL 55 25 8 5 500 S 14 250/6/1500
P170320PL 5.5 32 8 12 500 S 14 250/6/1500
(t' P170380PL 5.5 38 8 18 500 S 14 250/6/1500
P170500PL 5.5 50 8 30 500 S 14 100/6/600

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

@ gm 50 RI\LO SNé max
8 mm Bi-metal) | POVIEr | ( oucercont (_‘ 1200 rpm
%MT

max

*

56 4% ETANCO  :ACZNIKI SAMOWIERCACE




taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchnio- GT 6
wo, ocynkovsfane elektrolltycznle,, z punktem wiercgcym #3, EACZNIKI BEZ PODKEADKI
drobnym gwintem oraz tbem sze$ciokatnym, bez podktadki. DO MOCOWANIA BLACH

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do konstrukgcji stalowych.

Cce

° ; tacznik Vit Max. gr. wier. Opakowanie
oodoky DLW DC ekt e
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [szt] m
P150203PL 6,3 19 10 1 6.00 500/4/2000
P150223PL 6,3 22 10 4 6.00 500/4/2000 (t"
P150263PL 6,3 25 10 7 6.00 500/4/2000
P150333PL 6,3 32 10 14 6.00 250/4/1000
P150393PL 6,3 38 10 20 6.00 250/4/1000
P150523PL 6,3 50 10 32 6.00 250/4/1000

Grubo$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

© sNmN PN
‘2) max
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taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchnio- GT 6 216
wo, ocynlquane elektrolitycznie, z punktem wiercgcym #3, drobnym gwintem oraz EACZNIKI Z PODKEADKA
them szesciokatnym, ze zmontowang podktadka stalowg z nawulkanizowanym EPDM. DO MOCOWANIA BLACH

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do konstrukgcji stalowych.

Max. Podktadka

ce

tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmax \jer, Mat.  Roz. Jednostkowe/
produktu D L Sw DC ) ) Iloé(:/[fzbti]orcze &T‘puw
[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] - [mm]
P150220PL 6,3 22 10 1 6.00 Z 16 250/6/1500 @'
P150260PL 6,3 25 10 3 6.00 Z 16 250/4/1000
P150330PL 6,3 32 10 10 6.00 Z 16 250/4/1000
P150390PL 6,3 38 10 16 6.00 VA 16 250/4/1000
P150520PL 6,3 50 10 28 6.00 Z 16 100/6/600

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

@ DG 50um RAI.O GNé oo
10 mm 6,0 p%\g/cai{ar. powder.coat Q 1500 rpm
fur
5
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GT 8 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej
EACZNIKI BEZ PODKEADK] powierzchniowo, ocynkowane elektrolitycznie, z punktem wiercacym #4,
DO MOCOWANIA BLACH drobnym gwintem oraz tbem szesciokatnym, bez podktadki.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych
konstrukcyjnych do konstrukcji stalowych.

tacznik MT Max. gr. wier. Opakowanie
Oznaczenie LD Jednostkowe/
produktu D L el D lloé¢/Zbiorcze
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]
P150243PL 55 24 8 1 8.00 500/6/3000

Grubo$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

©)) (BCum) (120m) (S8 (T
8 mm 8,0 Dura.zinc c 1500 rpm
=) Y :r

GT 8 21 4 /21 6 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej

powierzchniowo, ocynkowane elektrolitycznie, z punktem wiercacym #4,
tACZNIKI Z PODKEADKA drobnym gwintem oraz tbem szes$ciokatnym, ze zmontowang podktadka stalowa
DO MOCOWANIA BLACH z nawulkanizowanym EPDM.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych
konstrukcyjnych do konstrukcji stalowych.

Max. Podktadka

tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmax \yjer, Mat.  Roz. Jednostkowe/
produktu D L Sw DC ) _ Iloéc’/lfzbti]orcze
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] - [mm]
POCCTPO P150240PL 55 24 8 2 8.00 Z 14 250/6/1500

Max. Podktadka

tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmax \yjer, Mat. Roz. .\ owes
produktu D L Sw DC ) : Iloé(':/[fzbti]orcze
[mm]  [mm] [mm]  [mm]  [mm] - [mm]
P15024160PL 55 24 8 3 8.00 Z 16 250/6/1500

Grubo$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

©) o0 (122) (502) (@) () (T
8 mm 8,0 Dura.zinc poc"(‘)’gf’“ powder.coat C 1500 rpm
o %ﬁ‘ DN
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taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchnio- GTR 8
wo, z punktem wiercacym #4, drobnym gwintem oraz tbem szesciokatnym,
bez podktadki. tACZNIKI BEZ PODKEADKI
Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat. DO MOCOWANIA BLACH

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do konstrukcji stalowych.

tacznik - Max. gr. wier. Opakowanie
Oznaczenie NS Jednostkowe/
produktu 2 - S bc llo$¢/Zbiorcze
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]
P15024R3PL 5,5 24 8 1 8.00 500/6/3000

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

DG ShmY N
L@ Ol ERE &)
adl b

taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej
powierzchniowo, z punktem wiercacym #4, drobnym gwintem oraz tbem GTR 8 A14/ A16
szes$ciokatnym, ze zmontowang podktadka aluminiowg z nawulkanizowanym EPDM. tACZNIKI Z PODKEADKA
Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat. DO MOCOWANIA BLACH

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do konstrukcji stalowych.

Max. Podktadka

tacznik ar. Opakowanie
Oznaczenie MTmax e, Mat.  Roz. Jednostkowe/
llos¢/Zbi
produktu D L Sw DC ) i 08¢ s t|]<:trcze c E
[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] - [mm]
P15024ROPL 55 24 8 2 800 A 14 250/6/1500 foccron
Max. Podktadka
kacznik 8r. Opakowanie @'
Oznaczenie MTmax e, Mat.  Roz. —  owe/
Ilo$¢/Zbi
produktu D L Sw DC ) i 08¢ - tl]orcze
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] = [mm]
P1502416ROPL 55 24 8 2 8.00 A 16 250/6/1500

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

©) (DCmm 50,m) (1, @) (Sam (o
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GT 12 FH taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej
tACZNIKI ZE ZINTEGROWANYM powierzchniowo, ocynkowane elektrolitycznie, z punktem wiercacym #5, drobnym

KOENIERZEM DOCISKOWYM gwintem oraz tbem szesciokatnym ze zintegrowanym kotnierzem dociskowym.
DO MOCOWANIA BLACH

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych
konstrukcyjnych do konstrukcji stalowych.

Max.

~= tacznik gr. Opakowanie
i Oznaczenie MTmax \yjer. Jednostkowe/
$ llo¢/2Zbi

c E : produktu D L Sw Bk DC 0$¢ - t|]orcze
: mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm]

e : P150373PL 55 35 8 14 4 1200 500/4/2000
®

.

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

@ 12 5Nm (\
B

L
I D

taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzch-
niowo, ocynkowane elektrolitycznie, z punktem wiercacym #5, drobnym gwintem

EACZNIKI BEZ PODKEADKI oraz tbem szesciokatnym, bez podktadki.

DO MOCOWANIA BLACH

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do konstrukgji stalowych.

tacznik v Max. gr. wier. Opakowanie
Oznaczenie max Jednostkowe/
produktu D L Sw DE lloé¢/Zbiorcze
c E [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]
P150353PL 55 35 8 4 12.00 500/4/2000

POCCTPOVI

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.
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taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej
powierzchniowo, ocynkowane elektrolitycznie, z punktem wiercacym #5,
drobnym gwintem oraz them szesciokatnym, ze zmontowang podktadka
stalowa z nawulkanizowanym EPDM.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do konstrukcji stalowych.

Max. Podktadka

tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmax e, Mat.  Roz. Jednostkowe/
llo$¢/Zbi
produktu D L Sw DC ) : 08¢ f t|]orcze
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] - [mm]
P150350PL 55 35 8 1 12.00 Z 14 250/6/1500
Max. Podktadka
tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmax  \yjer, Mat.  Roz. Jednostkowe/
Ilo$¢/Zbi
produktu D L Sw e ) : 08¢ “ t|]orcze
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] = [mm]
P15035160PL 55 35 8 1 12.00 Z 16 250/6/1500

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

@ Dcmm 50 um RALQ sué m
8mm 1 2,0 D%Vc\)/gfr powder.coat < 1500 m
S}

[N
I ¥

taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej
powierzchniowo, z punktem wiercacym #5, drobnym gwintem oraz tbem
szes$ciokatnym, bez podktadki.

Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do konstrukgji stalowych.

° ' tacznik N Max. gr. wier. Opakowanie
boduku DL sw DC iy
[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [szt]
P15035R3PL 55 35 8 4 12.00 500/4/2000
P15051R3PL 5.5 51 8 20 12.00 250/6/1500
P15067R3PL 5.5 67 8 36 12.00 250/4/1000

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

©)) (DCm o) (G
8 mm 12,0 C 1500 rpm
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tACZNIKI SAMOWIERCACE

GT 12 Z14/Z16

tACZNIKI Z PODKEADKA
DO MOCOWANIA BLACH

tACZNIKI BEZ PODKEADKI
DO MOCOWANIA BLACH
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GTR 12 A1 4 / A1 6 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzch-
niowo, z punktem wiercacym #5, drobnym gwintem oraz tbem szes$ciokatnym, ze

£ACZNIKI Z PODKEADKA zmontowana podktadka aluminiowa z nawulkanizowanym EPDM.

DO MOCOWANIA BLACH Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do konstrukgcji stalowych.

Podktadka
tacznik Max. gr. wier. Opakowanie
Oznaczenie MTmax Mat.  Roz. o kowe /
produktu D L Sw DC _ _ lloé¢/Zbiorcze
[szt]
[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] - [mm]
P15035ROPL 5.5 35 8 1 12.00 A 14 250/6/1500
P15051ROPL 5.5 51 8 17 12.00 A 14 100/6/600
P15067ROPL 5.5 67 8 33 12.00 A 14 100/6/600
Podktadka
tacznik Max. gr. wier. Opakowanie
Oznaczenie MTmax Mat.  Roz. Jednostkowe/
produktu D L S DC _ _ llo$¢/Zbiorcze
[szt]
[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] - [mm]
P1503516ROPL 5.5 35 8 1 12.00 A 16  250/6/1500
P1505116ROPL 5.5 51 8 16 12.00 A 16 100/6/600
P1506716ROPL 5.5 67 8 32 12.00 A 16 100/6/600

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

@ DCmm 50 um O 5 Nm l |
powder. RAL @ max
8 mm 12,0 soat powder.coat 1500 rpm
* ;nax

GTX 12 S 14 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali austenitycznej (bimetaliczne),
BIMETALICZNE £ACZNIKI z punktem wiercacym #5, drobnym gwintem oraz tbem szesciokatnym,

NIERDZEWNE Z PODKEADKA ze zmontowang podktadka nierdzewna z nawulkanizowanym EPDM.
DO MOCOWANIA BLACH

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do konstrukgji stalowych w $rodowiskach agresywnych.

Max. Podktadka

tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmax e, Mat.  Roz. Jednostkowe/
produktu D L Sw DC ) i Ilos',c'/[ fzbti]orcze
[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] - [mm]
P170400PL 55 40 8 6 12.00 S 14 250/6/1500

POCCTPOV

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

©) (0Cm ) (D) () (For

amm 12,0 Bi-metal P%V(‘J/gfr- powder.coat 1300 rpm
) i1 =T
¥ (8 @
U I Tmin
=4.0mm
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taczniki samowiercace samogwintujace ze stali austenitycznej (bimetaliczne),
z punktem wiercacym #5, drobnym gwintem oraz tbem szesciokatnym.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do konstrukgcji stalowych w $rodowiskach agresywnych.

Max.
tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MTMaX  \vier.  jednostkowe/
lo¢/Zbi
produktu D L Sw e 08¢ : Zt|]crrcze
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]
P170403PL 55 40 8 9 12.00 250/6/1500

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

©) (DCwm ) () (TN Yo (s
gmm/ \ 12,0 Bi-metal (_ 13007pm) (- ' t

]

=T
I.
Tmin

=4.0mm

taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo,
z punktem wiercacym #6, drobnym gwintem z tbem szesciokatnym, bez podktadki.

Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do konstrukcji stalowych o bardzo duzej grubosci.

tacznik - Max. gr. wier. Opakowanie
Oznaczenie =R Jednostkowe/
produktu b L il o llo$¢/Zbiorcze
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]
P157040GC3PL 6,3 40 8 3 16.00 250/6/1500

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

©) (0Cm i (€N
8 mm 16,0 (_ 1300 rpm
—
jT
s ¥ Tmin
=5.0 mm,

tACZNIKI SAMOWIERCACE

GTX 12

BIMETALICZNE £ACZNIKI
NIERDZEWNE BEZ PODKtADKI
DO MOCOWANIA BLACH

POCCTPOV

tACZNIKI BEZ PODKEADKI
DO MOCOWANIA BLACH

gy,
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GTR 1 6 A1 6 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej
powierzchniowo, z punktem wiercacym #6, drobnym gwintem z tbem

tACZNIKI Z PODKEADKA szesciokatnym, ze zmontowang podktadka alumiowg z nawulkanizowanym EPDM.

DO MOCOWANIA BLACH Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do konstrukcji stalowych o bardzo duzej grubosci.

Max. Podktadka

tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmax  \yjer, Mat.  Roz. Jednostkowe/
1l0$¢/Zbi
produktu D L Sw De ) : 08¢ - t|]c>rcze
P [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] - [mm]
s P157040GCOPL 6,3 40 8 1 16.00 A 16 250/4/1000

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

Sl

L © 50,m) (. @) (7NmY (€N
I | powder. RAL @ max
8 mm coat powder.coat 1300 rpm
Ly i1 — T
g D Tmin
=5.0 mm,

taczniki samowiercace samogwintujace z drobnym gwintem,
ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo, z punktem
tACZNIKI BEZ PODKEADKI wiercacym #8, z tbem szesciokatnym, bez podktadki.
DO MOCOWANIA BLACH Zabezpieczone powtoka antykorozyjna typu gRey.coat.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych

do konstrukgji stalowych o duzej grubosci.

Przeznaczone do zastosowania w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery
C1, C2, C3, C4 wg normy PN-EN ISO 12944-2:2001

[}:‘ tacznik VT Max. gr. wier. Opakowanie
Oznaczenie LOERS Jednostkowe/
produktu B - 2 o llo$¢/Zbiorcze
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]
P151573PL 6,3 57 8 4 25.00 250/4/10 00

Grubo$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

Z uwagi na duza grubos$¢ podtoza oraz zréznicowanie materiatéw na budowie
zaleca sie kazdorazowo przeprowadzenie préb wiercenia.

Maksymalna grubo$¢ wiercenia podana dla pozycji poziomej tacznika.

7NmN @
-
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taczniki samowiercace samogwintujace z drobnym gwintem, ze stali weglowej

utwardzanej powierzchniowo, z punktem wiercacym #8, z tbem szesciokatnym,

z zmontowang podktadka aluminiowg z nawulkanizowanymEPDM.
Zabezpieczone powtoka antykorozyjna typu gRey.coat.

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
do konstrukgji stalowych o duzej grubosci.

Przeznaczone do zastosowania w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci
atmosfery C1, C2, C3, C4 wg normy PN-EN ISO 12944-2:2001

Max. Podktadka

tacznik ar. Opakowanie

Oznaczenie MTmax e, Mat.  Roz. Jednostkowe/

produktu D L Sw DC _ ) Iloéc'/[fzbti]orcze
[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] - [mm]

P151570PL 6,3 57 8 1 25.00 A 16 100/6/600

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

Z uwagi na duza grubos$¢ podtoza oraz zréznicowanie materiatéw na budowie
zaleca sie kazdorazowo przeprowadzenie prob wiercenia.

Maksymalna grubo$¢ wiercenia podana dla pozycji poziomej tacznika.

@ Dcmm 50 pm RALO 7Né 'max N
smm 25,0 D%‘ggf“ powder.coat Q 1300 rpm
ey ! T
= pc Mt -t
=5.0 mm,

taczniki samowiercace samogwintujace ze stali austenitycznej (bimetaliczne),
z punktem wiercacym #2, drobnym gwintem oraz tbem szesciokatnym,
bez podktadki.

Przeznaczone do mocowania elementéw konstrukcji aluminiowych réwniez
w $rodowiskach agresywnych.

Max.
tacznik r. Opakowanie
Oznaczenie MTMaX  \vier.  jednostkowe/
produktu lloé¢/Zbiorcze
D L Sw DC e
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
P170233PL 5.5 25 8 11 3.00 500/6/3000
P170373PL 55 38 8 24 3.00 500/6/3000

Grubo$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla
maksymalnej dopuszczalnej grubosci podtoza.

S 3NMYN @
N\ }.% e :.’{!.,Tx ”ﬁT
S I t L,;mm

tACZNIKI SAMOWIERCACE

GTR 25 A16

tACZNIKI Z PODKEADKA
DO MOCOWANIA BLACH

 Inmird

GTX 3 AL

BIMETALICZNE tACZNIKI
NIERDZEWNE BEZ PODKtADKI
DO KONSTRUKCJI ALUMINIOWYCH
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GTX 3 ALS14

BIMETALICZNE LACZNIKI l'_aczrllltkl sarqomercac;zsa;noimntUJagetze stali at):;ten|tyc%ngjl((bémetallczne),
NIERDZEWNE Z PODKEADKA z punktem wiercacym #2, drobnym gwintem oraz tbem szes$ciokatnym,

NIERDZEWNA DO KONSTRUKCJI bez podktadki.
ALUMINIOWYCH

Przeznaczone do mocowania elementéw konstrukcji aluminiowych réwniez
w srodowiskach agresywnych.

Max. Podktadka

tacznik gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmax  \yjer, Mat.  Roz. Jednostkowe/
produktu D L Sw De ) i ||o§c'/[ibti]orcze
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm]
P170230PL 55 25 8 8 3.00 S 14 250/6/1500
P170370PL 5.5 38 8 21 3.00 S 14 250/6/1500

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

© ) (50) (w®) (0S) (T
gi-metal] | Powder | (RAL @ 1200
8 mm coat L 7
har
0 o Tmm .
2x0,75mm =1 Omm

GTZ 5 AGF 516 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali nierdzewnej, ze zredukowanym
£ACZNIKI Z PODKEADKA punktem wiercacym, drobnym gwintem oraz tbem szesciokatnym, ze zmontowana

DO MOCOWANIA SZKLENIA podktadka nierdzewna z nawulkanizowanym EPDM.
W SYSTEMACH FASADOWYCH

taczniki przeznaczone sa do wykonywania zamocowan wytacznie w podtozu
aluminiowym. Wraz z odpowiednimi elementami systemowymi, stuzg do mocowania
szklenia w fasadowych systemach stupowo-ryglowych wykonanych z aluminium.
Dtugos¢ tacznika nalezy dobrac¢ w zaleznos$ci od wymagan danego systemu.

Max. Podktadka

tacznik . gr. Opakowanie

Oznaczenie MTmin  MTmax o, Mat.  Roz Jednostkowe/

produktu D L Sw DC ) : IIoéc’/[f:ti]orcze
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] - [mm]

P17404516AGFOPL 5.5 45 8 24 26 5.00 S 16 100/6/600

P17404916AGFOPL 5.5 49 8 28 30 5.00 S 16 100/6/600

P17405316AGFOPL 5.5 53 8 32 34 5.00 S 16 100/6/600

P17405716AGFOPL 5.5 57 8 36 38 5.00 S 16 100/6/600

P17407316AGFOPL 5.5 73 8 52 54 5.00 S 16 100/6/600

MT
Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej

dopuszczalnej grubosci podtoza.

% @ 50 um R AIQ 3Né max
8 mm po(;v(\)/gter powder.coat C 1200 rpm
. ! N
—i="po| | [ MT | 4
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taczniki samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo, GTR W FH

z punktem wiercacym do drewna, gwintem roboczym typu Hi-Lo oraz tbem EACZNIKI ZE ZINTEGROWANYM

szeSciokatnym ze zintegrowanym kotnierzem dociskowym. KOENIERZEM DOCISKOWYM DO

Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat. MOCOWANIA BLACH W PODtOZU
BETONOWYM | DREWNIANYM

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych w podtozu betonowym

oraz drewnie. Montaz bezposredni w betonie i drewnie. W podtozu betonowym nalezy [};
wykonac¢ otwor wstepny.
Max.
t ik A
acent vﬁ; . Opakowanie
Oznaczenie MTmax : Jednostkowe/
produktu Gt. llo$¢/Zbiorcze
D L sw Bk o DC o]
[mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm]
P159033FHGC3PL 6,4 33 8 15 30 3 0,75 500/1/500
P159041FHGC3PL 6,4 41 8 15 30 11 0,75 500/1/500
E @ 5NmY /@7
@ max
@
taczniki samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo,
z punktem wiercacym, gwintem roboczym typu Hi-Lo oraz tbem szesciokatnym bez £ACZNIKI BEZ PODKLADKI DO
podktadki. Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat. MOCOWANIA BLACH W POD+OZU

BETONOWYM

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych w podtozu betonowym.
Montaz bezposredni w betonie i drewnie. W podtozu betonowym nalezy wykonac¢
otwor wstepny.

° ) tacznik MTrmax Max. gr. wier. Opakowanie

o I R I R i
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]

P159033GC3PL 6,4 33 8 3 0,75 500/4/2000

P159041GC3PL 6,4 41 8 11 0,75 500/1/500

P159057GC3PL 6,4 57 8 27 0,75 500/1/500

5Nm <\
CAGIONSICS IO
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GTR W A16 taczniki samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo,

z punktem wiercacym do drewna, gwintem roboczym typu Hi-Lo oraz tbem
MOCOWANIA BLACH W POD{OZU zs(zjesdugi(atnym, ZE zmqntowgna po;jkliadka glumlmow:l i n::\wulkaRnlzowa{\ym EPDM.
BETONOWYM | DREWNIANYM odatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

tACZNIKI Z PODKEADKA DO

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych w podtozu betonowym
oraz drewnie. Montaz bezposredni w betonie i drewnie. W podtozu betonowym nalezy
wykonac otwor wstepny.

Max. Podktadka

tacznik gar. .

wier Mat. Roz.  Opakowanie

Oznaczenie MTmax : Jednostkowe/

produktu Gt. kot. ) ) llo$¢/Zbiorcze

D L Sw bet./drew. Te [szt]
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] = [mm]

P159041GCOPL 6,4 41 8 30 7 0,75 A 16 250/4/1000
P159057GCOPL 6,4 57 8 30 23 0,75 A 16 250/1/250

5N (\
®BL5 WS E

GT 6 SP 219 taczniki samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo,
z punktem wiercacym do drewna, gwintem roboczym typu Hi-Lo

£ACZNIKI Z PODKEADKA oraz them szesciokatnym, ze zmontowang podktadka aluminiowa z

DO MOCOWANIA PEYT nawulkanizowanym EPDM.

WARSTWOWYCH Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

Przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji stalowych.

Max. Podktadka

tacznik . r. Opakowanie
©znaczenie MTmin  MTmax . io, ~Mat. Roz. Jednostkowe/
ll0$¢/Zbi
produktu ) L Sw DC ) : 0s¢ “ t|]Drcze
[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm]

P1530650PL  5,5/6,3 65 20 40 6.00 19 100/1/100
P1530900PL  5,5/6,3 90 35 65 6.00 19 100/1/100
P1531100PL  5,5/6,3 110 55 85 6.00 19 100/1/100
P1531250PL  5,5/6,3 125 70 100 6.00 19 100/1/100
P1531500PL  5,5/6,3 150 95 125 6.00 19 100/1/100

P1531750PL  5,5/6,3 175
P1532000PL  5,5/6,3 200
P1532300PL  5,5/6,3 230
P1532750PL  5,5/6,3 275
P153320ROPL  5,5/6,3 320

120 150 6.00
145 175 6.00
155 205 6.00
200 250 6.00
245 295 6.00

19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100

0 o 0 W 0 W W 0 0 o
N N N N N N N N N N

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej dopuszczalnej
grubosci podtoza.

] oo 50.) (@) (2 (T
8 mm 6 0 p%v(‘j/gfr powder.coat, c 1500 rpm
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taczniki samowiercace samogwintujace (dwugwintowe) ze stali weglowej utwardzanej GTR 6 SP A19
powierzchniowo, z punktem wiercacym #3, drobnym gwintem roboczym oraz them EACZNIKI Z PODKEADKA
szesciokatnym, ze zmontowanga podktadka aluminiowa z nawulkanizowanym EPDM. DO MOCOWANIA PEYT
Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat. WARSTWOWYCH

Przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych do konstrukgji stalowych.

Max. Podktadka

tacznik i gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmin ~ MTmax e, Mat.  Roz. - o ’
produktu D L Sw e ) ) ||o§c'/[fzbti]orcze c €
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] = [mm]
P153065ROPL 5,5/6,3 65 20 40 6.00 19 100/4/400 M
P153090ROPL 5,5/6,3 90 35 65 6.00 19 100/4/400 &
P153110ROPL 5,5/6,3 110 55 85 6.00 19 100/1/100 @,
P153125ROPL 5,5/6,3 125 70 100 6.00 19 100/1/100
P153150ROPL 5,5/6,3 150 95 125 6.00 19 100/1/100

19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100

120 150 6.00
145 175 6.00
155 205 6.00
200 250 6.00
245 295 6.00

P153175ROPL 5,5/6,3 175
P153200ROPL 5,5/6,3 200
P153230ROPL 5,5/6,3 230
P153275ROPL 5,5/6,3 275
P153320ROPL 5,5/6,3 320

© 0 W 0 W 0 W 0 0 o
> >» >» >» >» >» >» > > >

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

DCmm 50 Hm O 5 Nm l
powder. RAL @ max
6,0 e powder.coat < 1500 rpm
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GTX 6 SP 519 529 taczniki samowiercace samogwintujace (dwugwintowe) ze stali auste-
BIMETALICZNE £ACZNIKI bnltycznej (blrgetallczn,e)‘, zkpil:,lnktem Wlercatcym #3, drgﬁnﬁr gvylnctiem ro-
NIERDZEWNE Z PODKEADKA DO oczym oraz them szesciokatnym, ze zmontowang podktadka nierdzewna

MOCOWANIA PEYT WARSTWOWYCH z nawulkanizowanym EPDM.

Przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji stalowych
cienkosciennych w srodowiskach agresywnych.

Max. Podktadka

. tacznik . gr. Opakowanie
5 Ot MTmin ~ MTmax i, Mat.  Roz. Jednostiowe/
c E = 2 produktu D L Sw bC ) ) lloéé/[fzbtilorcze
‘ [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] - [mm]
P1730850PL 5,5/6,3 85 8 35 65 6.00 S 19 100/4/400
: P1731100PL 5,5/6,3 110 8 60 85 6.00 S 19 100/1/100
E 3 P1731300PL 5,5/6,3 130 8 80 105 6.00 S 19 100/1/100
E P1731500PL 5,5/6,3 150 8 100 125 6.00 S 19 100/1/100
E P1731700PL 5,5/6,3 170 8 120 145 6.00 S 19 100/1/100
§ P1731950PL 5,5/6,3 195 8 145 175 6.00 S 19 100/1/100
5 P1732250PL 5,5/6,3 225 8 175 200 6.00 S 19 100/1/100
5 2 P1732400PL 5,5/6,3 240 8 190 215 6.00 S 19 100/1/100
E : P1732650PL 5,5/6,3 265 8 215 240 6.00 S 19 100/1/100
i
i’ Max.  Podktadka
tacznik . gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmin ~ MTmax  ier, ~Mat.  Roz. Jednostkowe/
produktu D L Sw e ) ) Iloéé/[ffti]orcze
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] - [mm]
P17308520PL 5,5/6,3 85 8 35 65 6.00 S 29 100/1/100
P17311020PL 5,5/6,3 110 8 60 85 6.00 S 29 100/1/100
P17313020PL 5,5/6,3 130 8 80 105 6.00 S 29 100/1/100
P17315020PL 5,5/6,3 150 8 100 125 6.00 S 29 100/1/100
P17317020PL 5,5/6,3 170 8 120 145 6.00 S 29 100/1/100
P17319520PL 5,5/6,3 195 8 145 175 6.00 S 29 100/1/100
P17322520PL 5,5/6,3 225 8 175 200 6.00 S 29 100/1/100
P17324020PL 5,5/6,3 240 8 190 215 6.00 S 29 100/1/100
P17326520PL 5,5/6,3 265 8 215 240 6.00 S 29 100/1/100

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

W szczegéblnych przypadkach zaleca sie wstepne nawiercenie ptyt warstwowych

50um AL 5 n max
8 pl B| metal POWder powder.coal 1200 rpm
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taczniki samowiercace samogwintujace (dwugwintowe) ze stali weglowej GT 12 SP 219
ut'wardzanej powierzchniowo, ocyn'kowane elektrolitycznie, z punlftfem EACZNIKI Z PODKEADKA
wiercacym #5, bardzo drobnym gwintem roboczym oraz tbem szesciokatnym, DO MOCOWANIA PEYT
ze zmontowang podktadka stalowa z nawulkanizowanym EPDM. WARSTWOWYCH

Przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych do konstrukgji stalowych.

Max. Podktadka

19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100

110 150 12
125 165 12
155 195 12
165 205 12
200 250 12

P1551850PL  5,5/6,3 185
P1552000PL  5,5/6,3 200
P1552300PL  5,5/6,3 230
P1552400PL 5,5/6,3 240
P1552850PL  5,5/6,3 285

tacznik . gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmin ~ MTmax e, Mat.  Roz. o o e /
produktu D L Sw DC _ _ lloéé/[fzbtilorcze
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] - [mm]

P1550700PL 5,55/6,3 70 8 25 35 12 z 19 100/4/400
P1550900PL 5,5/6,3 90 8 25 55 12 z 19 100/4/400
P1551100PL 5,55/6,3 110 8 45 75 12 z 19 100/1/100
P1551300PL 5,5/6,3 130 8 65 95 12 z 19 100/1/100
P1551400PL 5,5/6,3 140 8 75 105 12 z 19 100/1/100
P1551500PL 5,5/6,3 150 8 85 115 12 z 19 100/1/100
P1551600PL 5,5/6,3 160 8 95 125 12 z 19 100/1/100
P1551750PL 5,5/6,3 175 8 110 140 12 z 19 100/1/100

8 z

8 z

8 z

8 z

8 z

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

e L T e Y

50 um RAIQ SNé max
8 e poc\'(‘)’gter- powder.coat C 1500 rpm,

EACZNIKI DO PEYT WARSTWOWYCH (l) ETANCO

71



GTR 12SP A19 £aczniki samowiercace samogwintujace (dwugwintowe) ze stali weglowej utwardzanej
EACZNIKI Z PODKEADKA powierzchniowo, z punktem wiercacym #5, bardzo drobnym gwintem roboczym oraz
DO MOCOWANIA PEYT tbem szesciokatnym, ze zmontowang podktadka aluminiowg z nawulkanizowanym EPDM.
WARSTWOWYCH Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

Przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji stalowych.

Max. Podktadka

tacznik ) gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmin ~ MTmax e, Mat. Roz. 0 /
produktu D L Sw DC _ ) IIOS'C'/[betilorcze
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] - [mm]
PoCeTPON P155070ROPL 5,5/6,3 70 25 30 12.00 19 100/4/400
vvvvvvvvvvvvvvvvv P155090ROPL 5,5/6,3 90 25 50 12.00 19 100/4/400
@ P155110ROPL 5,5/6,3 110 45 70 12.00 19 100/1/100
P155130ROPL 5,5/6,3 130 65 90 12.00 19 100/1/100
P155140ROPL 5,5/6,3 140 75 100  12.00 19 100/1/100
P155150ROPL 5,5/6,3 150 85 110  12.00 19 100/1/100
P155160ROPL 5,5/6,3 160 95 120 12.00 19 100/1/100
P155175ROPL 5,5/6,3 175 110 135 12.00 19 100/1/100

P155185ROPL 5,5/6,3 185
P155190ROPL 5,5/6,3 190
P155200ROPL 5,5/6,3 200
P155230ROPL 5,5/6,3 230
P155240ROPL 5,5/6,3 240
P155285ROPL 5,5/6,3 285
P155330ROPL 5,5/6,3 330

110 145 12.00
115 150 12.00
125 160 12.00
155 190 12.00
165 200 12.00
200 245 12.00
245 290 12.00

19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100

0 0 0 0 W 0 0 0 0 W 0 W © 0 o
> » >» >» » » > > > > »>» > > > >

Ty

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

DCmm 50 Hm O 5 Nm ' \
powder. RAL @ max
12 0 coat powder.coat 1500 rpm
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taczniki samowiercace samogwintujace (dwugwintowe) ze stali austenitycznej GTX 12 SP 519 529
Efl;lmetallc’zpel)(, z punktem wiercagcym #5, bi:dzcl)(drc?bnym gwintem roboczym oraz BIMETALICZNE £ACZNIKI NIERDZEWNE

em SZGSCI‘O atnym, ze zmoantowana pod ad =] nlerdzewna Z PODKEADKA DO MOCOWANIA PLYT
z nawulkanizowanym EPDM. WARSTWOWYCH

Przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji stalowych
w $rodowiskach agresywnych.

Max. Podktadka

tacznik . gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmin ~ MTmax i, Mat.  Roz. Jednostkowe/
produktu D L Sw DC : i Iloéc'/[fzbti]orcze
[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm] L
P1750950PL 5,5/6,3 95 8 35 65 12.00 S 19 100/4/400
P1751250PL 5,5/6,3 125 8 65 90 12.00 S 19 100/1/100 @
-
P1751500PL 5,5/6,3 150 8 90 115 12.00 S 19 100/1/100
P1751750PL 5,5/6,3 175 8 115 140 12.00 S 19 100/1/100
P1751850PL 5,5/6,3 185 8 125 150 12.00 S 19 100/1/100
P1752100PL 5,5/6,3 210 8 150 175 12.00 S 19 100/1/100
P1752350PL 5,5/6,3 235 8 175 200 12.00 S 19 100/1/100
P1752500PL 5,5/6,3 250 8 190 215 12.00 S 19 100/1/100
P1752750PL 5,5/6,3 275 8 215 240 12.00 S 19 100/1/100 :
i3
Max.  Podktadka ;
tacznik . gr. Opakowanie f
ORrEEZERE MTmin ~ MTmax \ier Mat.  Roz. Jednostkowe/
produktu S ] . o _ _ Iloéc’/[fzbti]orcze :
[
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] = [mm] :
P17509520PL 5,5/6,3 95 8 35 65 12.00 S 29 100/1/100 :
P17512520PL 5,5/6,3 125 8 65 90 12.00 S 29 100/1/100
P17515020PL 5,5/6,3 150 8 90 115 12.00 S 29 100/1/100
P17517520PL 5,5/6,3 175 8 115 140 12.00 S 29 100/1/100
P17518520PL 5,5/6,3 185 8 125 150 12.00 S 29 100/1/100
P17521020PL 5,5/6,3 210 8 150 175 12.00 S 29 100/1/100
P17523520PL 5,5/6,3 235 8 175 200 12.00 S 29 100/1/100
P17525020PL 5,5/6,3 250 8 190 215 12.00 S 29 100/1/100
P17527520PL 5,5/6,3 275 8 215 240 12.00 S 29 100/1/100

Grubos$¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

W szczegdlnych przypadkach zaleca sie wstepne nawiercenie ptyt warstwowych

50um AL 5 Nm max
8 pe B| metal pOWder powder coat 1200 rpm
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taczniki samowiercace samogwintujace (dwugwintowe) ze stali weglowej
utwardzanej powierzchniowo, z punktem wiercacym #6, drobnym gwintem
£ACZNIKI Z PODKEADKA roboczym oraz powiekszonym them szesciokatnym, ze zmontowana podktadka
DO MOCOWANIA PEYT aluminiowa z nawulkanizowanym EPDM. Z dodatkowym zabezpieczeniem
WARSTWOWYCH antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

GTR 16 SPA19

Przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych do konstrukgji stalowych
o bardzo duzej grubosci.
W zestawie ze specjalng koncéwka montazowa.

Ce

Max. Podktadka

' tacznik . gr. Opakowanie
PoccTPOM Oznaczenie MTmin  MTmax io. Mat. Roz. Jednostkowe/
produktu D L Sw DC ) ) Iloéé/[ibti]orcze

@" [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] - [mm]

P157085ROPL  6,3/7,0 85 35 40 16.00 19 100/4/400
P157105ROPL  6,3/7,0 105 5 60 16.00 19 100/1/100
P157125ROPL  6,3/7,0 125 50 80 16.00 19 100/1/100
P157135ROPL  6,3/7,0 135 60 90 16.00 19 100/1/100
P157155ROPL  6,3/7,0 155 65 110 16.00 19 100/1/100
P157160ROPL  6,3/7,0 160 70 115 16.00 19 100/1/100
P157180ROPL 6,3/7,0 180 90 135 16.00 19 100/1/100

P157190ROPL  6,3/7,0 190
P157215ROPL 6,3/7,0 215
P157250ROPL  6,3/7,0 250
P157280ROPL 6,3/7,0 280
P157315ROPL  6,3/7,0 315

100 145 16.00
125 170 16.00
160 205 16.00
190 235 16.00
225 270 16.00

19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100
19 100/1/100

@ O 0 0 0 W W W W 0 0 o
> » » > » > > > > > > >

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

DCrmm 50.m RAIQ GNé max
8 mm 16 0 p%\g/gte f. powder.coat C 1200 rpm
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taczniki samowiercace samogwintujace (dwugwintowe) z drobnym gwintem GTR 25 SP A19
tACZNIKI Z PODKEADKA

roboczym, ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo, z punktem wiercagcym #8,
oraz powigkszonym them szesciokatnym, ze zmontowang podktadka aluminiowa DO MOCOWANIA PEYT
z nawulkanizowanymEPDM. Zabezpieczone powtoka antykorozyjng typu gRey.coat. WARSTWOWYCH

Przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji stalowych o duzej
grubosci.

Przeznaczone do zastosowania w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery
C1, C2, C3, C4 wg normy PN-EN ISO 12944-2:2001

Max. Podktadka

tacznik . gr. Opakowanie

Oznaczenie MTmin ~ MTmax e, Mat. Roz. . o /

produktu D L Sw DC : ) Iloéé/[fzi]orcze
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] - [mm]

P1511600PL  6,3/7,0 160 45 95 25.00 19 100/4/400

P1512000PL 6,3/7,0 200 85 135 25.00 19 100/1/100

125 175 25.00
165 215 25.00

P1512400PL  6,3/7,0 240
P1512800PL 6,3/7,0 280

19 100/1/100
19 100/1/100

® 0 ©
> > > >

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

Z uwagi na duza grubos$¢ podtoza oraz zréznicowanie materiatéw na budowie zaleca
sie kazdorazowo przeprowadzenie prob wiercenia.

Maksymalna grubo$¢ wiercenia podana dla pozycji poziomej tacznika.

DCrm 50,m HAIQ GNé m
8mm 25,0 oneer) (B5ee) |G Lt

oo MO e
——

!
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GTRWSPA19 £aczniki samogwintujace (dwugwintowe) ze stali weglowej utwardzanej po-

tACZNIKI Z PODKEADKA

wierzchniowo, z punktem wiercacym do drewna, gwintem roboczym typu Hi-Lo

DO MOCOWANIA PEYT oraz tbem szesciokatnym, ze zmontowanga podktadka aluminiowa z nawulkanizowa-
WARSTWOWYCH nym EPDM. Z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym powtoka typu gRey.coat.

Przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych w materiatach petnych takich jak drewno,
beton, gazobeton, cegta. Montaz bezposredni w betonie i drewnie. W podtozu betonowym
nalezy wykona¢ otwér wstepny.

Montaz w cegle i gazobetonie z koszulkg rozporowa typu ULTRA.

Max. Podktadka

tacznik . gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmin  MTmax  \ier, ~Mat. Roz. Jednostkowe/
produktu D L Sw  GhKot se [ -] -] Mo
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm] - [mm]
P150100ROPL  6,4/7,0 100 8 30 40 65 075 A 19 100/1/100
P150120ROPL  6,4/7,0 120 8 30 60 85 075 A 19 100/1/100
P150140ROPL  6,4/7,0 140 8 30 80 105 075 A 19 100/1/100
P150160ROPL  6,4/7,0 160 8 30 100 125 075 A 19 100/1/100
P150190ROPL  6,4/7,0 190 8 30 130 155 075 A 19 100/1/100
P150210ROPL  6,4/7,0 210 8 30 150 175 075 A 19 100/1/100
P150240ROPL  6,4/7,0 240 8 30 180 205 075 A 19 100/1/100
P150260ROPL  6,4/7,0 260 8 30 200 225 075 A 19 100/1/100
P150280ROPL  6,4/7,0 280 8 30 220 245 075 A 19 100/1/100
P150310ROPL  6,4/7,0 310 8 30 250 275 075 A 19 100/1/100

B @ 50um Q 5NmY /@
@ & &) (o
) (@) @) (e
— !%:nm Q|5mm

76

(g ETANCO  :ACZNIKI DO PEYT WARSTWOWYCH



taczniki samowiercace samogwintujace (dwugwintowe) ze stali austenitycznej (bime- DRI LLNOX
taliczne), z punktem wiercacym #3, drobnym gwintem roboczym oraz tbem szesciokat- BIMETALIACZNY tACZNIK NIERDZENY

nym, ze zmontowang podktadka nierdzewng z nawulkanizowanym EPDM. Z PODKEADKA DO MOCOWANIA PLYT
WARSTWOWYCH

Przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych do konstrukgji stalowych
cienkosciennych w $rodowiskach agresywnych.

DRILLNOX DF4
Max. Podktadka

tacznik . gr. Opakowanie
Oznaczenie MTmin  MTmax  ier, Mat.  Roz. Jednostkowe/
produktu D L Sw DC ) ) Iloéé/[ibti]orcze
[(mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] - [mm]
P374506 55/63 70 8 25 49 4 S 19 100/1/100
P374508 5,5/6,3 85 8 40 64 4 S 19 100/1/100
P374511 55/63 110 8 65 89 4 S 19 100/1/100
P374525 55/63 125 8 50 104 4 S 19 100/1/100
P374527 55/63 145 8 70 124 4 S 19 100/1/100
P374529 55/63 175 8 100 154 4 S 19 100/1/100
P374661 55/63 195 8 120 174 4 S 19 100/1/100
P374666 55/6,3 215 8 140 194 4 S 19 100/1/100 3
P374671 55/6,3 235 8 160 214 4 S 19 100/1/100 E
P374686 55/6,3 295 8 220 274 4 S 19 100/1/100 !
:
DRILLNOX DF12,5 :
Max. Podktadka §
tacznik . gr. Opakowanie i
OrmeEaite MTmin ~ MTmax  io. Mat.  Roz. Jednostiowe/
produktu D L Sw bC ) ) lloéé/[ibtilorcze
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] - [mm]
P374531 5,5/6,3 80 8 23 47 12,5 S 19 100/1/100
P374533 5,5/6,3 95 8 38 62 12,5 S 19 100/1/100
P374535 55/6,3 115 8 58 82 12,5 S 19 100/1/100
P374537 55/63 135 8 78 102 12,5 S 19 100/1/100
P374539 55/6,3 155 8 98 122 12,5 S 19 100/1/100
P374541 55/63 190 8 113 157 12,5 S 19 100/1/100
P374731 55/6,3 200 8 123 167 12,5 S 19 100/1/100
P374736 55/63 220 8 143 187 12,5 S 19 100/1/100
P374741 55/6,3 240 8 163 207 12,5 S 19 100/1/100
P374746 55/63 260 8 183 227 12,5 S 19 100/1/100
P374751 55/6,3 280 8 203 247 12,5 S 19 100/1/100
P374756 55/63 300 8 223 267 12,5 S 19 100/1/100

Grubos¢ mocowanych elementéw MTmax podana jest dla maksymalnej
dopuszczalnej grubosci podtoza.

o

I
— 5Nm
©) (oc &) (50w (o, @
E}e!-gr.wal V-@
' \ )
1200 rpm * ' Kesterich
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KALOTY

SPECJALISTYCZNE PODKEADKI Kaloty wykonane z wysokiej jakosci aluminium z nawulkanizowanym EPDM.
ALUMINIOWE DO MOCOWANIA
PLYT WARSTWOWYCH

Przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych, za pomocg wkretow GTR
SP. Kaloty zwiekszaja no$nos$¢ potaczenia, dzieki wiekszej powierzchni
styku z oktadzing ptyty warstwowej. Natomiast nawulkanizowany materiat
uszczelniajacy EPDM, zapewnia znakomite wtasciwosci uszczelniajace

i doskonatg elastycznosé.

Kaloty
L, L, X Opakowanie
Oznaczenie Szerokos¢ Dtugosc Kat pochylenia Jednostiowe/llod¢/
produktu L D a Zbiorcze
[szt]
[mm] [mm] []

PKAL2627 26 41,5 27 100/1/100

PKAL3225 32 41,5 25 100/1/100

%L PKAL4132 41 41,5 32 100/1/100

L
a * dostepne w kolorach RAL
50, (- @
powder. RA!- N
owder ) powdercoa
GSPW / GSPW A2 Podktadka systemowa do ptyt warstwowych z ukrytym zamkiem,

wykonana ze stali zwyktej weglowej, ocynkowanej elektrolitycznie

FODKEADKA SYSTEMOWA DO BEVT (GSPW) lub stali nierdzewnej A2 (GSPW A2).

WARSTWOWYCH

Przeznaczona do stosowania w zamku ptyty z ukrytym tagcznikiem w kombinacji:
m GSPW - taczniki GTi GTR

s GSPW A2- taczniki GTX

Ksztatt dostosowany do typowych zamkéw ptyt warstwowych.

Wysoka odpornos¢ korozyjna dzieki zastosowaniu stali A2

Podktadka
- L. Opakowa-
. Minimalna Dhugoéé llos¢ . . -
Oznaczenie grubosc g G Stal Zabezplecze.me edhostiowe
produktu antykorozyjne .
D L N [szt]
[mm] [mm] [mm]
PGSPW8030 1,2 80 2 stal weglowa ocynk 25/1/25
galwaniczny
PGSPW10025 1,2 100 g stal weglowa ocynk 25/1/25
galwaniczny
PGSPW15025 1,2 150 4 stal weglowa ocynk 25/1/25
galwaniczny
PGSPW15030 12 150 4 stal weglowa ocynk 25/1/25
galwaniczny
PGSPWB8030A2 1,2 80 4 stal nierdzewna A2 - 25/1/25
PGSPW10025A2 1,2 100 4 stal nierdzewna A2 - 25/1/25
PGSPW15025A2 1,2 150 4 stal nierdzewna A2 - 25/1/25
PGSPW15030A2 1,2 150 4 stal nierdzewna A2 - 25/1/25
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Koszulki rozporowe wykonane z wysokiej jakos$ci nylonu.

Przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych w miekkich materiatach
petnych, takich jak gazobeton, cegta w kombinacji z wkretami GTR W SP.

Koszulka

. . Opakowanie
Oznaczenie Diugos¢ Szerokos¢ Jednostkowe/Ilos¢/

produktu L D Zbiorcze
[szt]
[mm] [mm]
PUP00792 50 10 50/1/50
HIGH JD
{ - NYLON
L

Kapturek ochronny na punkt wiercacy z miekkiego tworzywa sztucznego PCV
koloru biatego.

Przeznaczony do zabezpieczania korncowek wkretéw @4,8 -@6,3
wystajacych z konstrukcji po zamontowaniu

= wysoka estetyka

= bezpieczenstwo dla oséb

= ograniczenie kontaktu wkreta ze srodowiskiem

Kapturek ochronny

ULTRA

KOSZULKI ROZPOROWE

P —

KAPTUREK
OCHRONNY
POINCO

Opakowanie
Oznaczenie produktu SW D Kolor Jednostkowe/lloé¢/Zbiorcze
Kolor [szt]
[mm] [mm] RAL
P0O00011 8 19 1002 100/1/100
P000021 8 19 1015 100/1/100

Kapturki maskujgce wykonane z modyfikowanego polietylenu zawierajacego
stabilizatory UV. Kapturki produkowane sg w réznych kolorach palety RAL

KOLOROWE
KAPTURKI
MASKUJACE

Przeznaczone do umieszczania na thach tacznikéw wiercacych samogwintujacych

w celu wizualnego ujednolicenia koloru tacznikéw z kolorem fasady lub dachu budynku

e Opakowanie
Oznaczenie produktu SW D Kolor Jednostkowe/llo$¢/Zbiorcze
[mm] [mm] RAL [s24]
P0O00011 8 19 1002 1000/1/1000
P000021 8 19 1015 1000/1/1000
P0O00081 8 19 9006 1000/1/1000
P000131 8 19 3016 1000/1/1000
P000171 8 19 9002 1000/1/1000
P0O00091 8 19 9010 1000/1/1000
P000243 8 19 7024 1000/1/1000
AKCESORIA

SW
D
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FARBY

Farby akrylowe w pojemniku 400 ml z rozpylaczem, zawieraja stabilizatory UV.
ZAPRAWKOWE Farby produkowane sa w réznych kolorach palety RAL, w wersji matowej lub

W SPRAY'U btyszczace;j.

Przeznaczone do lakierowania uszkodzonych powierzchni blach oraz pokrywania
tacznikdéw mocujacych. Zaleca sie staranne odttuszczenie powierzchni przeznaczonej
do malowania oraz postepowanie zgodne z instrukcjg uzytkowania umieszczong na

pojemniku.
produktu RAL Zbiorcze PFA6020 6020 1/12/12
bl PFAG029 6029 1/12/12
PFA1002 1002  1/12/12 bFAT0LL 7011 1121
PFA1015 1015  1/12/12 e R
PFA3000 3000  1/12/12 bFAT03s 7085 1/12/1
PFA3005 3005  1/12/12 mE R R
PFA3009 3009  1/12/12 bFAROLr 8017 1/12/1
PFA3011 3011  1/12/12 P e R
PFA3016 3016  1/12/12 bFA%002 9002 1/12/1
B I PFA9003 9003  1/12/12
PFAS005 5005  1/12/12 bFA%0S 9005 1/12/1
B B PFA9006 9006  1/12/12
PFAGO05 6005  1/12/12 bFA%10 9010 1/12/1

FARBY Farby akrylowe w pojemniku 20 ml z pedzelkiem, zawierajg stabilizatory UV.
ZAPRAWKOWE Farby produkowane sg w réznych kolorach palety RAL, w wersji matowej lub

W SZTYFCIE btyszczacej.

Przeznaczone do punktowej naprawy uszkodzonych powierzchni blach oraz
pokrywania tacznikdw mocujacych. Zaleca sie staranne odttuszczenie powierzchni
przeznaczonej do malowania oraz postepowanie zgodne z instrukcjg uzytkowania
umieszczong na pojemniku.

Kolor  Opakowanie PFAS206029 6029 1/1/1
Oznaczenie Jednostkowe/ llosc/ PFAS207011 7011 1/1/1
produktu RAL Zbiorcze
st PFAS207024 7024 1/1/1
PFAS201002 1002 1/1/1 PFAS207035 7035 1/1/1
PFAS201015 1015 1/1/1 PFAS208004 8004 1/1/1
PFAS203000 3000 1/1/1 PFAS208017 8017 1/1/1
PFAS203005 3005 1/1/1 PFAS208019 8019 1/1/1
PFAS203009 3009 1/1/1 PFAS209002 9002 1/1/1
PFAS203011 3011 1/1/1 PFAS209003 9003 1/1/1
PFAS203016 3016 1/1/1 PFAS209005 9005 1/1/1
PFAS205002 5002 1/1/1 PFAS209006 9006 1/1/1
PFAS205005 5005 1/1/1 PFAS209010 9010 1/1/1
PFAS205010 5010 1/1/1
PFAS206005 6005 1/1/1
PFAS206011 6011 1/1/1

PFAS206020 6020 1/1/1 uv
RESISTANT
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Kotnierze o kwadratowej podstawie, réznych wielkosciach, wykonane z EPDM
wzmacnianego tasma aluminiowa

Przeznaczone do uszczelniania przepustéw o przekroju kotowym réznego rodzaju
instalacji budynku (kominy, wentylacje, rury wodne i kanalizacyjne, wigzki kablowe
itp.) w elewacjach oraz dachach wykonanych z blach profilowanych.

Montaz kotnierzy odbywa sie za pomocg wkretéw samowiercacych oraz
uszczelnien silikonowych.

Srednica otworu powinna by¢ o 20% mniejsza od uszczelnianego elementu.

Kotnierz
.. Szeroko$¢ Srednica elementu Opakowanie
Oznaczenie ~ Wysokos¢ podstawy uszczelnianego Jednostkowe/llos¢/
produktu Zbiorcze
D min max [szt]
[mm] [mm] [mm] [mm]
PGMF1 55 114 6 50 1/93/93
PGMF2 75 155 32 76 1/93/93
PGMF3 83 205 60 102 1/45/45
PGMF4 102 255 76 152 1/20/20
PGMF5 115 275 102 178 1/20/20
PGMFé6 128 305 127 228 1/16/16
PGMF7 132 365 152 280 1/16/16
PGMF8 140 425 178 330 1/6/6

Samoprzylepne uszczelki klinowe do dachéw wykonane z pianki poliuretanowej

Przeznaczone do wypetnienia szczeliny powstatej w pasie kalenicowym pomiedzy
blachodachéwka a gasiorami lub w czesci nadrynnowe;j

Uszczelka
L, L, L, Opakowanie
Oznaczenie Szerokosc Wysokos¢ Dtugosc Jednostkowe/lloe/
produktu Typ D H L Kolor Zbiorcze
[szt]
[mm] [mm] [mm]
P10003060S2 Klin 60 30 1000 szary 200/1/200
P10003060C2 Klin 60 30 1000 czerwony  200/1/200
P10003060B2 Klin 60 30 1000 brazowy 200/1/200
AKCESORIA

KOLNIERZE

USZCZELNIAJACE

3

USZCZELKI
UNIWERSALNE
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USZCZELKI DO
BLACHODACHOWKI

TASMA
USZCZELNIAJACA
PES

82

Profilowane uszczelki do blachodachéwki wykonane ze spienionego polietylenu
sieciowego

Przeznaczone do uszczelniania szczelin powstatych np. pomiedzy potacig dachowa
a obrébkami, szczegdlnie w czesci koszowej, kalenicowej oraz w pasie nadrynnowym

; Uszczelka Opakowanie
Oznaczenie Jednostkowe/llos¢/
produktu Typ Zbiorcze
[szt]
PB2DP gasiorowa 100/1/100

Tasma uszczelniajagca samoprzylepna z pianki PE koloru grafitowego
(ciemno szara)

Przeznaczona do wypetniania szczelin na styku ptyta warstwowa -ptyta warstwowa
lub ptyta warstwowa -konstrukcja, blacha -konstrukcja lub blacha -blacha.

= samoprzylepna - tatwy i szybki montaz

m uszczelnienie termiczne potaczenia

= wyttumienie i wyciszenie

Tasma uszczelniajaca

2z as > Opakowanie
Oznaczenie Szerokos$¢ Grubos¢ Dtugos¢ P
produktu s d L Kolor Zbiorcze
[szt]
[mm] [mm] [mb]
PTPES20 20 3 30 grafit 1/50/50
PTPES30 30 3 30 grafit 1/30/30

%, ETANCO  AKCESORIA



PIANA

Jednokomponentowa piana poliuretanowa niskoprezna o pojemnosci 750 ml. MONTA20WA

Pistolet do pian montazowych.
PISTOLETOWA

Piana montazowa charakteryzuje sie doskonatg przyczepnoscia do typowych
materiatéw budowlanych. Stanowi doskonatg izolacje termiczng oraz akustyczng w
miejscach potaczen.

Pistolet do aplikacji pian montazowych.

-«

"roie Profesjona

Pojemnos¢ Opakowanie
. Jednostkowe/llos¢/
Oznaczenie produktu eere
[mi] [szt]
PPIANA750ML 750 1/12/12
PPISTOLET - 1/1
Koncowki do wkretarek (kluczyki) wykonane z wysokiej jakosci stali chromowo- KONCOWKI DO
-wanadowej utwardzanej powierzchniowo, zabezpieczone antykorozyjnie. Ksztatt
szesciokatny, rozne rozmiary oraz sposob trzymania wkretéw (magnetyczne, ze WKRETAREK

sprezynka wewnetrzng lub zewnetrzng). SZ ES'C|OKATN E

Przeznaczone do uzytku we wkretarkach. Stuza do prawidtowego wkrecania
tacznikow z them szesciokatnym do materiatu podtoza. Do tacznikéw typu GTX

jak réwniez tacznikdéw malowanych nalezy uzywac koncéwek ze sprezynka.
Klucz Opakowanie
Oznaczenie Jednostkowe/
produktu S C TYP llo$¢/Zbiorcze
[mm]  [mm] [szt]
P181031 6 45 magnetyczny 1/1/1
sprezynkowy, dedykowana koncéwka do

P189903 6 45 wkretow GTS-STAR 1/1/1

P189899 8 45 magnetyczny 1/1/1

P189898 8 45 1/1/1

sprezynkowy
P189900 8 65 magnetyczny 1/1/1
P181033 3/8" - magnetyczny 1/1/1
7541851 - - dedykowana korcéwka do wkretéw Pan Head 1/1/1

P189901 10 65 magnetyczny 1/1/1 T
===
| |
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WIERTA DO
BETONU

WIERTtA DO
BETONU Z TRZEMA
OSTRZAMI

84

4 ETANCO

dla wkretow

Oznaczenie
produktu

PSDS550110
PSDS5100160
PSDS5150210
PSDS5200260
PSDS5250310
PSDS5300360
PSDS5350410
PSDS5550110
PSDS55100160
PSDS55150210
PSDS55200260
PSDS55250310
PSDS55300360
PSDS55350410
PWSDS8110
PWSDS8210
PWSDS8260

dla wkretéw

Oznaczenie
produktu

PSDS6100170

PSDS8150220
PSDS10150220
PSDS12150220
PSDS14150220
PSDS14250320
PSDS16150220
PSDS16250320
PSDS16400470
PSDS20250320
PSDS20400470

[mm]
110
160
210
260
310
360
410
110
160
210
260
310
360
410
110
210
260

[mm]
170
220
220
220
220
320
220
320
470
320
470

Wiertta SDS+

Lr D
[mm] [mm]
50 5
100 5
150 5
200 5
250 5
300 5
350 5
50 55
100 55
150 55
200 55
250 55
300 5,5
350 5,5
50 8
150 8
200 8

Wiertta SDS+

Lr D
[mm]  [mm]
100 6
150 8
150 10
150 12
150 14
250 14
150 16
250 16
400 16
250 20
400 20

AKCESORIA

Mocowanie
Typ
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+

Mocowanie
Typ
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+
SDS+

Wiertta przeznaczone do wykonywania otworu wstepnego w betonie

Opakowanie
Jednostkowe/llo$¢/Zbiorcze
[szt]

1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1

Wiertta przeznaczone do wykonywania otworu wstepnego w betonie

Opakowanie
Jednostkowe/llo$¢/Zbiorcze
[szt]

1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1
1/1/1

Wiertta z trzema ostrzami



NITY OTWARTE

Nity otwarte aluminiowe z trzpieniem ze stali weglowe;j. AL/FE

NITY OTWARTE ALUMINIUM - STAL

Przeznaczone do ekonomicznego taczenia réznych elementéw wykonanych
z blach stalowych lub aluminiowych wewnatrz budynkoéw (brak wilgoci).

Zalecane zakresy Srednice otworéw

o tacznik taczenia przejsciowych i’?;t;‘:::zf
produktu D L w MTmin ~ MTmax dhmin.  dh. max llos¢/Zbiorcze
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] e

PN0124060PL 2,4 6 max. 5 2,00 4,00 2,50 2,60 500/8/4000
PN0124080PL 24 8 max. 5 4,00 6,00 2,50 2,60 500/8/4000
PN0124100PL 2,4 10 max. 5 6,00 8,00 2,50 2,60 500/8/4000
PN0124120PL 24 12 max. 5 8,00 9,50 2,50 2,60 500/8/4000
PN0132060PL 32 6 max. 6,7 1,50 3,50 3,30 3,40 500/8/4000
PN0132080PL 32 8 max. 6,7 3,50 5,00 3,30 3,40 500/8/4000
PN0132100PL 32 10 max. 6,7 5,00 7,00 3,30 3,40 500/8/4000
PN0132120PL 32 12 max. 6,7 7,00 9,00 3,30 3,40 500/8/4000
PN0132140PL 32 14 max. 6,7 7,00 11,00 3,30 3,40 500/8/4000
PN0140080PL 4 8 max. 8,4 3,00 5,00 4,10 4,20 500/8/4000
PN0140100PL 4 10 max. 8,4 5,00 6,50 4,10 4,20 500/8/4000
PN0140120PL 4 12 max. 8,4 6,50 8,50 4,10 4,20 500/8/4000
PN0140140PL 4 14 max. 8,4 7,00 11,00 4,10 4,20 500/8/4000
PN0140160PL 4 16 max. 8,4 8,50 12,50 4,10 4,20 500/8/4000
PN0148080PL 4,8 8 max. 10,1 2,50 4,00 4,90 5,00 500/8/4000
PN0148100PL 4,8 10 max. 10,1 4,00 6,00 4,90 5,00 500/8/4000
PN0148120PL 4,8 12 max. 10,1 6,00 8,00 4,90 5,00 500/8/4000
PN0148140PL 4,8 14 max. 10,1 7,00 11,00 4,90 5,00 500/8/4000
PN0148160PL 4,8 16 max. 10,1 8,00 12,00 4,90 5,00 500/8/4000
PN0148200PL 4,8 20 max. 10,1 12,00 15,00 4,90 5,00 500/8/4000
PN0160120PL 6 12 max. 12,6 5,00 7,00 6,10 6,20 500/8/4000
PN0160140PL 6 14 max. 12,6 7,00 11,00 6,10 6,20 500/8/4000
PN0160220PL 6 22 max. 12,6 11,00 18,00 6,10 6,20 500/8/4000 I
PN0160260PL 6 26 max. 12,6 17,00 20,00 6,10 6,20 500/8/4000

RAL , ALFE
powder.coat

O

Waawt
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NITY SZCZELNE

AL/FE

NITY SZCZELNE ALUMINIUM - STAL

86

&

ETANCO

Nity szczelne aluminiowe z trzpieniem ze stali weglowe;j.

Przeznaczone do wodoodpornego taczenia réznych elementéw wykonanych z blach
stalowych i aluminiowych w $rodowiskach wilgotnych, np. obrébek blacharskich.

Oznaczenie
produktu

PN2632650PL
PN2632800PL
PN2632950PL
PN2632100PL
PN2632120PL
PN2640800PL
PN2640950PL
PN2640110PL
PN2640120PL
PN2640150PL
PN2648090PL
PN2648110PL
PN2648120PL
PN2648160PL
PN2648180PL
PN2648210PL
PN2664120PL
PN2664160PL

[mm]
3.2
32
3.2
32
3.2

NN NN

4.8
4,8
4.8
4,8
4.8
4,8
6,4
6,4

tacznik
L W
[mm] [mm]
6,5 max. 6,7
8 max. 6,7
9.5 max. 6,7
10,7 max. 6,7
12,7 max. 6,7
8 max. 8,4
9,5 max. 8,4
11 max. 8,4
12,7 max.8,4
15 max. 8,4
9,5 max. 10,1
11 max. 10,1
12,5 max. 10,1
16 max. 10,1
18 max. 10,1
21 max. 10,1
12,5 max. 13,4
16 max. 13,4

R AL‘ AL/FE
powder.coat

L

AKCESORIA

Zalecane zakresy
taczenia

MTmin  MTmax

[mm] [mm]
0,50 2,00
2,00 3,50
3,50 5,00
3,50 5,00
6,50 8,00
0,50 3,50
3,50 5,00
5,00 6,50
6,50 8,00
8,00 10,00
3,50 5,00
5,00 6,50
6,50 8,00
9,50 11,00
11,00 13,00
1300 16,00
1,50 6,50
6,50 9,50

Srednice otwo-
réw przejscio-

wych
dh dh.
min. max
[mm]  [mm]
3,30 3,40
3,30 3,40
3,30 3,40
3,30 3,40
3,30 3,40
410 420
410 420
410 4220
410 420
410 420
4,90 5,00
490 5,00
4,90 5,00
490 5,00
4,90 5,00
490 5,00
650 6,60
6,50 6,60

Opakowanie

Jednostkowe/
llo$¢/Zbiorcze

[szt]

500/8/4000
500/8/4000
500/8/4000
500/8/4000
500/8/4000
500/8/4000
500/8/4000
500/8/4000
500/8/4000
500/8/4000
500/8/4000
500/8/4000
500/8/4000
500/8/4000
500/8/4000
500/8/4000
500/8/4000
500/8/4000



NITY OTWARTE

Nity zrywalne aluminiowe z trzpieniem ze stali austenitycznej. AL/I NOX

NITY OTWARTE ALUMINIUM
- STAL NIERDZEWNA

Przeznaczone do ekonomicznego taczenia réoznych elementéw wykonanych z blach
stalowych i aluminiowych w $rodowiskach wilgotnych, np. obrébek blacharskich.

Zalecane zakresy ~ Srednice otworéw

tacznik . . Opakowanie
. taczenia rzejsciowych
Oznaczenie il ) b Jednostkowe/
produktu D L W MTmin  MTmax dhmin. dh. max llos¢/Zbiorcze
2t
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] =

PN0832060PL 3,2 6 max. 6,7 0,50 3,00 3,30 3,40 500/8/4000
PN0832080PL 3,2 8 max. 6,7 3,00 5,00 8180 3,40 500/8/4000
PN0832100PL 3,2 10 max. 6,7 5,00 6,50 3,30 3,40 500/8/4000
PN0832120PL 3,2 12 max. 6,7 6,50 8,50 3,30 3,40 500/8/4000
PN0840080PL 4 8 max. 8,4 2,50 4,50 4,10 4,20 500/8/4000

PN0840100PL 4 10 max. 8,4 4,50 6,50 4,10 4,20 500/8/4000
PN0840120PL 4 12 max. 8,4 6,50 8,50 4,10 4,20 500/8/4000
PN0840140PL 4 14 max. 8,4 8,50 10,00 4,10 4,20 500/8/4000
PN0840160PL 4 16 max. 8,4 10,00 12,00 4,10 4,20 500/8/4000

PN0848080PL 4,8 8 max. 10,1 2,00 4,00 4,90 5,00 500/8/4000
PN0848100PL 4,8 10  max.10,1 4,00 6,00 4,90 5,00 500/8/4000
PN0848120PL 4,8 12 max. 10,1 6,00 8,00 4,90 5,00 500/8/4000
PN0848140PL 4,8 14  max. 10,1 6,00 10,00 4,90 5,00 500/8/4000
PN0848160PL 4,8 16 max. 10,1 8,00 11,00 4,90 5,00 500/8/4000

PN0848200PL 4,8 20 max.10,1 13,00 16,00 4,90 5,00 500/8/4000 O ,
powder.coat

NITY SZCZELNE

Nity szczelne aluminiowe z trzpieniem ze stali austenityczne;j. AL/I NOX

NITY SZCZELNE ALUMINIUM
- STAL NIERDZEWNA

Przeznaczone do wodoodpornego taczenia réznych elementéw wykonanych z blach
stalowych i aluminiowych w $rodowiskach wilgotnych, np. obrébek blacharskich.

Zalecane zakresy ~ Srednice otworéw

tacznik . . Opakowanie
Oznaczenie taczenia przejsciowych Jednostiowe
produktu D L W MTmin  MTmax dhmin. dh. max  llos¢/Zbiorcze
1]
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] el

PN3032060PL 3,2 6,5 max. 6,7 0,50 2,00 3,30 3,40  500/8/4000
PN3032080PL 3,2 8 max. 6,7 0,50 3,50 3,30 3,40  500/8/4000
PN3032090PL 3,2 9,5 max. 6,7 3,50 5,00 3,30 3,40  500/8/4000
PN3032100PL 3,2 10,7 max. 6,7 5,00 6,50 3,30 3,40  500/8/4000
PN3032120PL 3,2 12,7 max.6,7 6,50 8,00 3,30 3,40  500/8/4000
PN3040080PL 4 8 max. 8,4 2,50 4,50 4,10 4,20  500/8/4000

PN3040090PL 4 9,5 max. 8,4 1,00 5,00 4,10 4,20  500/8/4000
PN3040110PL 4 11 max. 8,4 5,00 6,50 4,10 4,20  500/8/4000
PN3040120PL 4 12,7 max. 8,4 6,50 8,00 4,10 4,20  500/8/4000

PN3048090PL 4,8 9,5 max.10,1 3,50 5,00 4,90 500  500/8/4000
PN3048110PL 4,8 11 max. 10,1 3,50 6,50 4,90 500  500/8/4000
PN3048120PL 4,8 125 max.10,1 6,50 8,00 4,90 500  500/8/4000
PN3048160PL 4,8 16 max. 10,1 9,00 11,00 4,90 500  500/8/4000

PN3048180PL 4,8 18 max. 10,1 9,50 13,50 4,90 500  500/8/4000 O )
PN3048210PL 4,8 21 max.10,1 13,00 16,00 4,90 500  500/8/4000
powder.coa
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INSTALACJA TERMO- | HYDROIZOLACJI
DACHOW PLASKICH




ZAMOCOWANIA IZOLACIJI

DACHOW PEASKICH

> TULEJE TWORZYWOWE

> EACZNIKI DO MONTAZU MATERIALtOW
IZOLACYJNYCH

> PODKtADKI DO MONTAZU MATERIALOW
IZOLACYJNYCH

> AKCESORIA
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TULEJE TELESKOPOWE

ETANCO

e marka ETANCO to europejski
producent elementéw
ztacznych i systeméw
zamocowan dla budownictwa.

TALERZYK 50 mm:

o zwiekszona $rednica talerzyka
50 mm zapewnia wieksza
powierzchnie docisku
materiatu

charakterystyczne oznako-
wanie produktéw ETANCO
pozwala na ich tatwe rozpo-
znanie

Scista kontrola produkgji
prowadzona przez
wewnetrzne laboratorium
gwarantuje najwyzszg jakosc
produktow

kazda partia produkcyjna
otrzymuje unikalny numer,
co umozliwia precyzyjna
identyfikacje wyrobow

SPODNIA CZESC TALERZA

e G1 z kolcami

nasze produkty posiadaja
Europejska Aprobate
Techniczna (ETA),

a potwierdzeniem ich jakosci
jest deklaracja wtasciwosci
uzytkowych DWU.

e G2 bez kolcow

f‘

e element wzmacniajacy
(talerz + trzpien), gwarantuje
wysokie parametry udarnosciowe
wg ETAG 006

MATERIAL:

o wysokiej jakosci polipropylen koopolimer gwarantuje
niezmienne wtasciwosci mechaniczne przez wiele lat

e zachowuje swoje wtasciwosci w szerokiej amplitudzie

CZESC STOZKOWA: temperatur

e specjalnie zaprojektowana cze$¢ stozkowa ° char.akter.yzuje sig wysokimi parametrami na
tulei umozliwia dostawe zmontowanych rozciaganie
kompletéw (tacznik stalowy plus teleskop)

bezposrednio na budowe
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OZNACZENIA PRODUKTOW

TYPE OF FASTENER:
o« T TECNICA
¢ M montage screw

GT S-S 48X60

Srednica zewnetrzna
gwintu oraz dtugosc tacznika

Funkcja:

S-S tacznik samogwintujacy do podtoza stalowego

S-B  tacznik samowiercacy, samogwintujacy do podtoza stalowego
HD  tacznik do podtoza drewnianego i betonowego

14,5 X 35

\ $rednica oraz
dtugosc¢ tulei

Funkcja:
1 tuleja tworzywowa z talerzykiem wyposazonym w kolce
2 tuleja tworzywowa ze standardowym talerzykiem

4 ETANCO 91



PRZYKtADY MOCOWANIA HYDROIZOLACIJI

WEDtUG ETAG 006

taczniki w rejonie zaktadu.
Liniowe, pojedyrncze mo-
cowanie w obrebie zaktadu
wzdtuz krawedzi wyrobu
wodochronnego.

w

—

Mocowanie od spodu. Pasma
elastycznych wyrobow
wodochronnych lub folii
metalowej mocowane poje-
dynczymi tacznikami, pokryte
wyrobem wodochronnym
metoda klejenia lub metoda
zgrzewania.

%

Mocowanie na potaci
dachowej bez samouszczel-
nienia. Pojedyncze taczniki
poza zaktadami przebijajace
pokrycie dachowe i przy-
kryte zgrzewnymi pasmami
wyrobéw wodochronnych.

——

Liniowe ksztattowniki mo-
cujace. taczniki liniowe przy
zastosowaniu ksztattowni-
kéw przykrytych zgrzewnymi
pasmami wyrobéw wodo-
chronnych.

taczniki kryte w rejonie
zaktadu. Liniowe, pojedyn-
cze mocowanie w obrebie
zaktadu pokrycia dachowego
przykryte zgrzewnymi
pasmami wyrobéw wodo-
chronnych.

= o=

taczniki kryte na krawedzi.
taczenie na styk wyrobow
wodochronnych mocowa-
nych po obu stronach ztacza
i przykrytych zgrzanym
pasmem wyrobu wodo-
chronnego.

=== ¢|astyczne wyroby wodochronne (hydroizolacja)

xoooocx— klejenie, zgrzewanie
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PRZYKtADY MOCOWANIA HYDROIZOLACII

WEDtUG ETAG 006

SCHEMAT MOCOWANIA HYDROIZOLACJI WEDtUG NORMY PN-EN-1991-1-4:2008

Norma zharmonizowana PN-EN-1991-1-4:2008 zawiera wytyczne dotyczgce obliczen ssania wiatru na dachach
ptaskich.

Na tej podstawie mozna przygotowac schemat mocowania. Aby go przygotowac potrzebny jest szereg szczegétowych
informacji dotyczacych konstrukcji jak i potozenia geograficznego obiektu. Powotana norma zaktada 4 strefy
oddziatywania wiatru na dachu ptaskim. Poszczegdlne strefy przedstawia rysunek ponizej.

x gdzie:

= b lub 2h (mniejszy z dwéch)

wymiar poprzeczny do kierunku wiatru

wymiar wzdtuz kierunku wiatru

wysokos¢ obiektu
strefa narozna
strefa brzegowa, zewnetrzna

T O ™M T o oT o

strefa brzegowa, wewnetrzna

strefa wewnetrzna

e/10;
- e/2

\_ /

W celu wykonania schematu mocowania nalezy skontaktowac sie z doradcg technicznym ETANCO. Przy uzyciu
specjalistycznego oprogramowania zostang wkonane obliczenia oraz optymalizacja ilo$ci tgcznikdéw. Sporzadzona
specyfikacja produktowa bedzie zawierata wszystkie potrzebne informacje do zamocowania pokrycia. Zdjecie
ponizej przedstawia przyktadowy obiekt.

s teem men e mee e e g B B

=
i St Tl B s R ORM L 0w

e e ||| Pl N, o
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ZASADY MOCOWANIA MECHANICZNEGO

TERMO | HYDROIZOLACJI NA DACHACH PtASKICH

Dachy ptaskie sg to dachy o nachyleniu do 5° (zakres od -5° do +5°). W zaleznosci od konstrukcji dachu do mocowania
termo i hydroizolacji lub samej hydroizolacji, nalezy stosowac¢ odpowiednie taczniki mechaniczne. Mocowanie
mechaniczne moze by¢ stosowane na wiekszosci dachow, o ile spetnione sg wymagania dotyczace podtoza i systemu.
W niektorych przypadkach moze wystapi¢ koniecznos¢ zastosowania innego rodzaju mocowania np. klejenie
catopowierzchniowe. Weryfikacji prawidtowego zastosowania systemu mocowania stuzg informacje zawarte

w aprobacie technicznej produktu.

Montaz mechaniczny nalezy wykonywac w oparciu o plan mocowania zgodnie z odpowiednia norma np. PN-
EN-1991-1-4:2008. W przypadku, gdy na dachu przewidziane jest utozenie ptyt termoizolacyjnych przed mocowaniem
hydroizolacji, ptyty te nalezy wstepnie domocowac¢. Domocowanie termoizolacji nalezy wykonac wedtug wskazdwek jej
producenta, stosujac nie mniej niz 2 taczniki na ptyte.

OGOLNE ZASADY MOCOWANIA:

montaz facznika powinien zawsze odbywac sie prostopadle do podtoza

montaz powinien by¢ wykonany przy pomocy wkretarki wyposazonej w regulowane sprzegto

podczas montazu tacznika, nalezy przestrzegac¢ wszystkich zalecanych parametrow dla danego typu tacznika
jakakolwiek modyfikacja tfacznikow jest niedozwolona

tacznik powinien by¢ prawidtowo osadzony (rys. 1).

D O 0O T W

tacznik zbyt stabo prawidtowy tacznik zbyt mocno
dokrecony montaz dokrecony

f facznik powinien znajdowac sie w odpowiedniej odlegtosci od krawedzi membrany (rys. 2)

rys. 2

h=15mm lub 10% maksymalnego ugiecia izolacji*(wieksze z dwdch)
*dotyczy wetny
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ZASADY MOCOWANIA MECHANICZNEGO

TERMO | HYDROIZOLACJI NA DACHACH PtASKICH

MOCOWANIE DO PODLOZA STALOWEGO

ZALECENIA:

« typ tacznika izolacyjnego powinien by¢ odpowiednio dobrany do grubosci podtoza

e tgczniki zawsze mocujemy w gbérng fale blachy

e linie mocowania powinny by¢ zawsze prowadzone prostopadle do kierunku przettoczenia blachy
e tgcznik izolacyjny powinien przejs¢ przez blache na odlegtos¢ min. 20 mm

h=min 20 mm h=min 20 mm

MOCOWANIE DO POD£OZA DREWNIANEGO

ZALECENIA:

» minimalna klasa podtoza drewnianego - C24

e tacznik izolacyjny powinien by¢ osadzony w podtozu na gtebokosci min 30 mm (lub 40)

» wykonanie otworu wstepnego nie jest wymagane

 grubosc¢ podtoza drewnianego powinna spetnia¢ wymagania aprobaty technicznej

« linie mocowania powinny byc zawsze prowadzone prostopadle do kierunku deskowania. Jesli nie jest to mozliwe nalezy
zwrdéci¢ szczegblng uwage, aby linie mocowania nie pokrywaty sie ze szczelinami miedzy deskami.

r—r.

N
Rk

s
ot i

h=min 30 mm h=min 30 mm

MOCOWANIE DO PODtOZA BETONOWEGO

ZALECENIA:

e minimalna klasa monolitycznej ptyty betonowej powinna wynosi¢ C20/25

» facznik izolacyjny powinien by¢ osadzony w podtozu na gtebokos¢ min 30 mm

e otwdr wstepny powinien by¢ gtebszy o 10 mm od gtebokosci osadzenia tacznika
e grubos¢ podtoza betonowego powinna spetnia¢ wymagania aprobaty technicznej

h=min 30 mm h=min 30 mm

MOCOWANIE DO PODLOZA O NIEZNANYCH
PARAMETRACH

W przypadku, gdy jakos¢ podtoza nie jest znana, nalezy zwrdcic
sie do doradcy technicznego ETANCO.

Testy wykonane na budowie za pomoca przenosnej maszyny
wytrzymatosciowej pozwola na okreslenie takich parametréw jak:
e jednorodnos¢ podtoza (podtoze betonowe),

® no$nosc¢ obliczeniowa na wyrywanie tacznika.
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ZAKRES DOBORU GRUBOSCI IZOLACJI

DLA £ACZNIKOW TELESKOPOWYCH

Beton
Diugosc tulei
GTHD
35 65 85 105 135 165 185 235 285 335 385 435
60 50 80 100 120 150 180 200 250 300 350 400 450
70 60 90 110 130 160 190 210 260 310 360 410 460 o
80 70 100 120 140 170 200 220 270 320 370 420 470 g
90 110 130 150 180 210 230 280 33 380 430 480 §+
100 120 140 160 190 220 240 290 340 390 440 490 g
E:; 130 170 190 220 250 270 320 370 420 470 520 E
S 160 250 280 300 350 400 450 500 550 g
§° 180 270 300 320 370 420 470 520 570 g:
200 320 340 390 440 490 540 590 =
220 360 410 460 510 560 610 §
250 440 490 540 590 640 °=;
280 470 520 570 620 670 =
300 540 590 640 690
| [ —)
Beton -
Dtugosc tulei
GTHD
35 65 85 105 135 165 185 235 285 335 385 435
60 50 80 100 120 150
70 60 90 110 130 160 190 210
80 70 100 120 140 170 200 220 270 320 Q
90 110 130 150 180 210 230 280 330 380 430 g
100 120 140 160 190 220 240 290 340 390 440 490 g
‘;3 130 170 190 220 250 270 320 370 420 470 520 %,.
5 160 250 280 300 350 400 450 500 550 :
%g" 180 270 300 320 370 420 470 520 570 g
200 320 340 390 440 490 540 590 2
220 360 410 460 510 560 610 z
250 440 490 540 590 640 H
280 470 520 570 620 670
300 540 590 640 690

4 ETANCO 99



ZAKRES DOBORU GRUBOSCI IZOLACJI

DLA £tACZNIKOW TELESKOPOWYCH

i 1) —
Drewno -
Diugosc tulei
GTHD
35 65 85 105 135 165 185 235 285 335 385 435
60 50 80 100 120 150 180 200 250 300 350 400 450
70 60 90 110 130 160 190 210 260 310 360 410 460 )
80 70 100 120 140 170 200 220 270 320 370 420 470 ET
90 110 130 150 180 210 230 280 330 380 430 480 §
100 120 140 160 190 220 240 290 340 390 440 490 g
é 130 170 190 220 250 270 320 370 420 470 520 %
;; 160 250 280 300 350 400 450 500 550 %
§° 180 270 300 320 370 420 470 520 570 g:
200 320 340 390 440 490 540 590 =
220 360 410 460 510 560 610 §
250 440 490 540 590 640 i
280 470 520 570 620 670 =
300 540 590 640 690
I _—
Drewno |
Dtugosé tulei
GTHD
35 65 85 105 135 165 185 235 285 335 385 435
60 50 80 100 120 150
70 60 90 110 130 160 190 210
80 70 100 120 140 170 200 220 270 320 9
90 110 130 150 180 210 230 280 330 380 430 g
o100 120 140 160 190 220 240 290 340 390 440 490 %
g 130 170 190 220 250 270 320 370 420 470 520 =
;; 160 250 280 300 350 400 450 500 550 5
_§° 180 270 300 320 370 420 470 520 570 %
200 320 340 390 440 490 540 590 E—
220 360 410 460 510 560 610 %
250 440 490 540 590 640 2
280 470 520 570 620 670
300 540 590 640 690
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ZAKRES DOBORU GRUBOSCI IZOLACJI

DLA POLACZEN SZTYWNYCH

Stal Stal
Grubos¢ catkowita Grubos¢ catkowita
GTS-S+DVP warstw lzolacji GTS-B+DVP warstw lzolacji
min max min max
50 3 28 50 3 28
60 8 38 60 8 38
70 8 48 70 18 48
80 8 58 80 28 58
90 8 68 90 38 68
100 18 78 100 48 78
110 28 88 g 110 58 88
120 38 98 £ 120 e 98
5 130 48 108 :é, 130 78 108
£ 140 58 118 5 w0 88 118
:E" 150 68 128 150 98 128
8 160 78 138 180 128 158
170 88 148 210 158 188
180 98 158 240 188 218
200 118 178 280 228 258
220 138 198 300 248 278
240 158 218
260 178 238
280 198 258
300 218 278
Beton Beton
GTS-S+DVP  Grubosc catkowita Grubos¢ catkowita
tkoszulka  warstw Izolacji L) warstw Izolacji
Uz-K min max wove min max
90 7 30 60 26 27
100 17 40 70 26 37
110 27 50 80 26 47
120 37 60 90 26 57
130 47 70 100 36 67
140 57 80 E:; 130 66 97
g 150 67 90 % 160 96 127
E 160 77 100 %" 180 116 147
§° 170 87 110 200 136 167
5 180 97 120 220 156 187
200 117 140 250 186 217
220 137 160 280 216 247
240 157 180 300 236 267
260 177 200
v 280 197 220
300 217 240
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ZAKRES DOBORU GRUBOSCI IZOLACJI

DLA POLACZEN SZTYWNYCH

Drewno Drewno
Grubos¢ catkowita Grubosc¢ catkowita
S warstw Izolacji G warstw lzolacji
+DVP . + DVP .
min max min max
60 26 27 50 3 23
70 26 37 60 8 S8
80 26 47 70 8 43
90 26 57 80 8 53
100 36 67 90 8 63
g’ 130 66 97 100 18 73
; 160 96 127 110 28 83
..;;n 180 116 147 120 38 93
200 136 167 % 130 48 103
220 156 187 '; 140 58 113
l 250 186 217 :?B 150 68 123
280 216 247 g 160 78 133
300 236 267 170 88 143
180 98 153
200 118 173
220 138 193
240 158 213
260 178 233
280 198 253
300 218 273
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G1 Tuleje tworzywowe z okragtym talerzykiem o $rednicy 50 mm, wykonane
TULEJE TWORZYWOWE z wysokiej jakosci kopolimeru polipropylenu.

Przenaczone do mocowania materiatow izolacyjnych w aplikacjach dachéw ptaskich
w kombinacji z tacznikami GTS-S, GTS-B, GTHD.
Dodatkowe kolce zapewniaja wyzsza nosnos$¢ potaczenia tuleja-membrana.

Tuleja
. Srednica  Srednica e | bosé izolacii Opakowanie
Oznaczenie  tyiorzyka e ugosé inimalna grubosc izolacji L
produktu llo$¢/Zbiorcze
D d L Styropian/PIR Wetna [szt]
[mml] [mm] [mm] [mm] [mm]
@ PG150035 50 14,5 35 50 50 500/1/500
PG150065 50 14,5 65 80 80 500/1/500
PG150085 50 14,5 85 100 100 500/1/500
PG150105 50 14,5 105 120 120 400/1/400
PG150135 50 14,5 135 150 150 250/1/250
PG150165 50 14,5 165 180 190 250/1/250
PG150185 50 14,5 185 200 210 200/1/200
—
PG150235 50 14,5 235 250 270 150/1/150
50| [[] = |p
PG150285 50 14,5 285 300 320 125/1/125
—

PG150335 50 14,5 335 350 380 60/1/60

! L | PG150385 50 14,5 385 400 430 40/1/40

PG150435 50 14,5 435 450 490 40/1/40

HIGH
PYLENE

Tuleje tworzywowe z okragtym talerzykiem o $rednicy 50 mm, wykonane
TULEJE TWORZYWOWE z wysokiej jakosci kopolimeru polipropylenu.

Przenaczone do mocowania materiatéw izolacyjnych w aplikacjach dachéw ptaskich
w kombinacji z tacznikami GTS-S, GTS-B, GTHD.

Tuleja
c E Srednica  Srednica . Minimalna Opakowanie
Oznaczenie  t;jerzyka tulei Diugosc grubos¢ izolacji Jednostkowe/
produktu lloé¢/Zbiorcze
o D d L Styropian/PIR Wetna [szt]
T [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
@ PG250035 50 14,5 35 50 50 500/1/500
PG250065 50 14,5 65 80 80 500/1/500
PG250085 50 14,5 85 100 100 500/1/500
PG250105 50 14,5 105 120 120 400/1/400
PG250135 50 14,5 135 150 150 250/1/250
PG250165 50 14,5 165 180 190 250/1/250
PG250185 50 14,5 185 200 210 200/1/200
as0) (] )th PG250235 50 14,5 235 250 270 150/1/150
PG250285 50 14,5 285 300 320 125/1/125
‘ PG250335 50 14,5 335 350 380 60/1/60
‘ : ‘ PG250385 50 14,5 385 400 430 40/1/40
PG250435 50 14,5 435 450 490 40/1/40

HIGH
LG

TULEJE TWORZYWOWE




taczniki ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo, ze szpicem wiercacym, GTS-S
drobnym gwintem oraz tbem tragbkowym z nacieciem TORX25. EACZNIKI SAMOGWINTUJACE

Pokryte dodatkowo powtoka antykorozyjng typu gRey.coat. oIS MO AT AR ALY
ry p 3 antykorozynaityBEEEEE, IZOLACYJNYCH

Przeznaczone do mocowania materiatéw izolacyjnych w aplikacjach dachéw ptaskich
w kombinacji z tuleja tworzywowa do profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
(max 2 x 0,88 mm). W potaczeniu z koszulka rozporowa do podtoza betonowego.

C€

Max. Min. -
. POCCTPOV
tacznik gr. gr. Opakowanie == -

Oznaczenie wier. wier. Jednostkowe/

llos¢/Zbi
produktu D L L1 . DC T 0s¢ - t|]0rcze @'
yp
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]

P152050T25GCOPL 4,8 50 45 T25 2x0,88 0,5 1000/1/1000
P152060T25GCOPL 4,8 60 50 T25 2x0,88 0,5 500/1/500
P152070T25GCOPL 4,8 70 60 T25 2x0,88 0,5 500/1/500
P152080T25GCOPL 4,8 80 70 T25 2x0,88 0,5 500/1/500
P152090T25GCOPL 4,8 90 80 T25 2x0,88 0,5 500/1/500
P152100T25GCOPL 48 100 80 T25 2x0,88 0,5 500/1/500
P152110T25GCOPL 48 110 80 T25 2x0,88 0,5 500/1/500
P152120T25GCOPL 4,8 120 80 T25 2x0,88 0,5 500/1/501
P152130T25GCOPL 48 130 80 T25 2x0,88 0,5 500/1/502
P152140T25GCOPL 48 140 80 T25 2x0,88 0,5 500/1/503
P152150T25GCOPL 4,8 150 80 T25 2x0,88 0,5 500/1/504
P152160T25GCOPL 48 160 80 T25 2x0,88 0,5 500/1/505
P152170T25GCOPL 48 170 80 T25 2x0,88 0,5 500/1/506
P152180T25GCOPL 48 180 80 T25 2x0,88 0,5 500/1/507
P152200T25GCOPL 4,8 200 80 T25 2x0,88 0,5 500/1/508
P152220T25GCOPL 4,8 220 80 T25 2x0,88 0,5 500/1/509
P152240T25GCOPL 4,8 240 80 T25 2x0,88 0,5 500/1/510
P152260T25GCOPL 4,8 260 80 T25 2x0,88 0,5 500/1/511
P152280T25GCOPL 48 280 80 T25 2x0,88 0,5 500/1/512
P152300T25GCOPL 48 300 80 T25 2x0,88 0,5 500/1/513
P152110T25GC3PL 48 110 80 T25 2x0,88 0,5 100/1/100
P152120T25GC3PL 48 120 80 T25 2x0,88 0,5 100/1/100
P152130T25GC3PL 48 130 80 T25 2x0,88 0,5 100/1/100
P152140T25GC3PL 48 140 80 T25 2x0,88 0,5 100/1/100
P152150T25GC3PL 4,8 150 80 T25 2x0,88 0,5 100/1/100
P152160T25GC3PL 48 160 80 T25 2x0,88 0,5 100/1/100
P152170T25GC3PL 48 170 80 T25 2x0,88 0,5 100/1/100
P152180T25GC3PL 48 180 80 T25 2x0,88 0,5 100/1/100
P152200T25GC3PL 48 200 80 T25 2x0,88 0,5 100/1/100
P152220T25GC3PL 48 220 80 T25 2x0,88 0,5 100/1/100
P152240T25GC3PL 4,8 240 80 T25 2x0,88 0,5 100/1/100
P152260T25GC3PL 48 260 80 T25 2x0,88 0,5 100/1/100
P152280T25GC3PL 48 280 80 T25 2x0,88 0,5 100/1/100

P152300T25GC3PL 48 300 80 T25 2x0,88 0,5 100/1/100 u
|
[

i
a\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\_)

ﬁ E DCrn) (315 max %T @
2x0,88 ) (Kesternich 1500 rpm ) (in 0s0tm) (TORX25,
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GTS-B

EACZNIKI SAMOWIERCACE l:.aczniki ze stali Weglong utwardzanej powierzchniowo, ze z_redukowanym punktem
SAMOGWINTUJACE wiercacym, drobnym gwintem oraz them trabkowym z nacieciem TORX25.

DO MONTAZU MATERIALOW Pokryte dodatkowo powtoka antykorozyjna typu gRey.coat.

IZOLACYJNYCH

Przeznaczone do mocowania materiatéw izolacyjnych w aplikacjach dachéw ptaskich
w kombinacji z tulejg tworzywowg do profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych
(max 2 x 1,25 mm).

c E tacznik Max. gr. wier. Min. gr. wier.  Opakowanie

Oznaczenie D L e DC T Jedliesiana)

produktu vp llo$¢/Zbiorcze

POCCTPO/ [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [szt]

o P153050T25GCOPL 4,8 50 45  T25 2x1,25 0,7 1000/1/1000

(t' P153060T25GCOPL 4,8 60 50 T25 2x1,25 0,7 500/1/500

P153070T25GCOPL 4,8 70 50 T25 2x1,25 0,7 500/1/500

P153080T25GCOPL 4,8 80 50 T25 2x1,25 0,7 500/1/500

P153091T25GCOPL 4,8 90 50 T25 2x1,25 0,7 500/1/500

P153100T25GCOPL 4,8 100 50 T25 2x1,25 0,7 500/1/500

P153109T25GCOPL 4,8 110 50 T25 2x1,25 0,7 500/1/500

P153120T25GCOPL 4,8 120 50 T25 2x1,25 0,7 500/1/500

P153130T25GCOPL 4,8 130 50 T25 2x1,25 0,7 500/1/500

P153140T25GCOPL 4,8 140 50 T25 2x1,25 0,7 500/1/500

P153149T25GCOPL 4,8 150 50 T25 2x1,25 0,7 500/1/500

P153180T25GCOPL 4,8 180 50 T25 2x1,25 0,7 500/1/500

P153210T25GCOPL 48 210 50 T25 2x1,25 0,7 500/1/500

P153240T25GCOPL 48 240 50 T25 2x1,25 0,7 500/1/500

P153280T25GCOPL 4,8 280 50 T25 2x1,25 0,7 500/1/500

P153300T25GCOPL 48 300 50 T25 2x1,25 0,7 500/1/500

P153109T25GC3PL 4,8 110 50 T25 2x1,25 0,7 100/1/100

P153120T25GC3PL 4,8 120 50 T25 2x1,25 0,7 100/1/100

P153130T25GC3PL 4,8 130 50 T25 2x1,25 0,7 100/1/100

P153140T25GC3PL 4,8 140 50 T25 2x1,25 0,7 100/1/100

P153149T25GC3PL 4,8 150 50 T25 2x1,25 0,7 100/1/100

P153180T25GC3PL 4,8 180 50 T25 2x1,25 0,7 100/1/100

P153210T25GC3PL 48 210 50 T25 2x1,25 0,7 100/1/100

P153240T25GC3PL 48 240 50 T25 2x1,25 0,7 100/1/100

P153280T25GC3PL 48 280 50 T25 2x1,25 0,7 100/1/100

P153300T25GC3PL 48 300 50 T25 2x1,25 0,7 100/1/100

| L1 |
\ |

o )

@ max %T
TORX25 1500 rpm min. 0,7t
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taczniki ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo, z punktem wiercagcym GTH D
Ricoh, luznym gwintem oraz tbem tragbkowym z nacieciem TORX25. Pokryte £ACZNIKI DO BETONU

dodatkowo powtoka antykorozyjna typu gRey.coat. DO MONTAZU MATERIALOW
IZOLACYJNYCH

Przeznaczone do mocowania materiatéw izolacyjnych w aplikacjach dachow
ptaskich w kombinacji z tuleja tworzywowa do betonu i drewna.

tacznik Gtebokos¢ kotwienia  Opakowanie c €
S Hioml et
[mm]  [mm] [mm] beton drewno [szt] POCCTPON
P156060GCOPL 6,3 60 31 25 30 30 so0/1/500 & “
P156070GCOPL 6,3 70 41 25 30 30 500/1/500 ] @,
P156080GCOPL 6,3 80 51 25 30 30 500/1/500
P156090GCOPL 6,3 90 61 25 30 30 500/1/500
P156100GCOPL 6,3 100 61 25 30 30 500/1/500
P156130GCOPL 6,3 130 61 25 30 30 500/1/500
P156160GCOPL 6,3 160 61 25 30 30 500/1/500
P156180GCOPL 6,3 180 61 25 30 30 500/1/500
P156200GCOPL 6,3 200 61 25 30 30 500/1/500
P156220GCOPL 6,3 220 61 25 30 30 500/1/500 ’_L—1_1
P156250GCOPL 6,3 250 61 25 30 30 500/1/500 DI
P156280GCOPL 6,3 280 61 25 30 30 500/1/500
P156300GCOPL 6,3 300 61 25 30 30 500/1/500 ‘ L ‘
P156130GC3PL 6,3 130 61 25 30 30 100/1/100
P156160GC3PL 6,3 160 61 25 30 30 100/1/100
P156180GC3PL 6,3 180 61 25 30 30 100/1/100
P156200GC3PL 6,3 200 61 25 30 30 100/1/100
P156220GC3PL 6,3 220 61 25 30 30 100/1/100
P156250GC3PL 6,3 250 61 25 30 30 100/1/100
P156280GC3PL 6,3 280 61 25 30 30 100/1/100
P156300GC3PL 6,3 300 61 25 30 30 100/1/100
) =
TORX25 T nom. 30mm ) pom. 30mm
Koszulki nylonowe z kotnierzem wykonane z wysokiej jakosci poliamidu. tcj)szzuﬁl ROZPOROWE

DO BETONU

Przeznaczone do mocowania materiatéw izolacyjnych do betonu w aplikacjach
dachow ptaskich w kombinacji z wkretami GTS-S. Dtuga strefa rozporowa zapewnia
prawidtowe zamocowanie nawet w betonie nizszej klasy.

ce

. e Opakowanie
Oznaczenie g
L D Jednostkowe/llo$¢/Zbiorcze POCCTPOV
produktu Typ fs2t —
[mm]  [mm]
PBPSO570PL  U-ZK 60 80 200/4/800 (t'

HIGH
E QUALITY
NYLON
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DVP

PODKEADKI OKRAGEE PRZEGEEBIONE Podktadki do montazu materiatow izolacyjnych, okragte z blachy stalowej
DO MONTAZU MATERIALOW pokrytej aluminiowo-cynkowa warstwa antykorozyjna.
IZOLACYJNYCH

Przeznaczone do mocowania materiatéw izolacyjnych w aplikacjach dachow
ptaskich w kombinacji z tacznikami izolacyjnymi.

Podktadka

. Opakowanie
Oznaczenie
D H d Jednostkowe/Ilo$¢/Zbiorcze
produktu fszt]
[mm]  [mm]  [mm] *
PDVPEF5010D 50 1,0 7,0 1000/1/1000
PDVPEF7010D 70 1,0 7,0 500/1/500

i) () (2

PODKEADKI OWALNE PRZEGEEBIONE Podktadki do montazu materiatéw izolacyjnych, owalne z blachy stalowej
DO MONTAZU MATERIALOW pokrytej aluminiowo-cynkowa warstwg antykorozyjna.
IZOLACYJNYCH

Przeznaczone do mocowania materiatéw izolacyjnych w aplikacjach dachéw ptaskich
w kombinacji z tgcznikami izolacyjnymi.

Podktadka .
. Opakowanie
Oznaczenie
D L H d Jednostkowe/llo$¢/Zbiorcze
produktu fozt]
[mm]  [mm] [mm] [mm] &
PDVPEF8040D 40 80 1,0 7 500/1/500

T
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DVP

Podktadki do montazu materiatow izolacyjnych, okragte z blachy stalowej pokrytej PODKEADKI OKRAGEE PEASKIE

aluminiowo-cynkowa warstwa antykorozyjna. DO MONTAZU MATERIALOW
IZOLACYJNYCH

Przeznaczone do mocowania materiatéw izolacyjnych w aplikacjach dachéw ptaskich
w kombinacji z tacznikami izolacyjnymi.

Podktadka .
. Opakowanie
Oznaczenie
D H d Jednostkowe/lloé¢/Zbiorcze
produktu fszt]
[mm] [mm] [mm] 8

PDVPEF4010N 40 1,0 7,0 1000/1/1000
PDVPEF5010N 50 1,0 7,0 1000/1/1000
PDVPEF7010N 70 1,0 7,0 500/1/500

=

Podktadki do montazu materiatéw izolacyjnych, owalne z blachy stalowej pokrytej

1af yiny Y | POXES! PODKEADKI OWALNE PEASKIE

aluminiowo-cynkowa warstwa antykorozyjna. DO MONTAZU MATERIALOW
IZOLACYJNYCH

Przeznaczone do mocowania materiatéw izolacyjnych w aplikacjach dachow
ptaskich w kombinacji z tacznikami izolacyjnymi.

Podktadka

. Opakowanie
Oznaczenie
D L H d Jednostkowe/llos¢/Zbiorcze
produktu (o2t
[mm]  [mm] [mm] [mm] -
PDVPEF8040N 40 80 1,0 7,0 500/1/500

o
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KONCOWLKI Koncowki do wkretarek (bity) wykonane z wysokiej jakosci stali chromowo-
WKRETARSK'E PH2 wanadowej utwardzanej powierzchniowo, zabezpieczone antykorozyjnie.

Przeznaczone do uzytku we wkretarkach. Stuza do prawidtowego wkrecania
tacznikéw do materiatu podtoza.

Bit Opak .
Oznaczenie pakowanie
L Jednostkowe/llo$¢/Zbiorcze
produktu TYP
[szt]
[mm]
P189515 150 PH2 1/1/1
P189520 200 PH2 1/1/1
P189525 250 PH2 1/1/1
P189530 300  PH2 1/1/1
P189535 350 PH2 1/1/1

===

KONCOWKI

WKR TARS KI E Koncowki do wkretarek (bity) wykonane z wysokiej jakosci stali chromowo
E -wanadowej utwardzanej powierzchniowo, zabezpieczone antykorozyjnie.

TORX

Przeznaczone do uzytku we wkretarkach. Stuza do prawidtowego wkrecania
tacznikéw do materiatu podtoza.

Eri Opakowanie
Oznaczenie P
L Jednostkowe/llo$¢/Zbiorcze
produktu TY
[szt]
[mm]
P189002 150 TX25 1/1/1
P18%9003 200 TX25 1/1/1
P189004 250 TX25 1/1/1
P189005 300 TX25 1/1/1
P189008 350 TX25 1/1/1
‘ t ! TORX
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WIERTA DO

Wiertta przeznaczone do wykonywania otworu wstepnego w betonie.

BETONU

Wiertto

Oznaczenie " Opakowanie
o L Lr D Mocowanie Jednostkowe/llos¢/Zbiorcze
[mm]  [mm]  [mm] Typ b
PSDS550110 110 50 5 SDS+ 1/1/1
PSDS5100160 160 100 5 SDS+ 1/1/1
PSDS5150210 210 150 5 SDS+ 1/1/1
PSDS5200260 260 200 5 SDS+ 1/1/1
PSDS5250310 310 250 5 SDS+ 1/1/1
PSDS5300360 360 300 5 SDS+ 1/1/1
PSDS5350410 410 350 5 SDS+ 1/1/1
PSDS5550110 110 50 5,5 SDS+ 1/1/1
PSDS55100160 160 100 55 SDS+ 1/1/1
PSDS55150210 210 150 55 SDS+ 1/1/1
PSDS55200260 260 200 55 SDS+ 1/1/1
PSDS55250310 310 250 55 SDS+ 1/1/1
PSDS55300360 360 300 55 SDS+ 1/1/1
PSDS55350410 410 350 55 SDS+ 1/1/1
PWSDS8110 110 50 8 SDS+ 1/1/1
PWSDS8210 210 150 8 SDS+ 1/1/1
PWSDS8260 260 200 8 SDS+ 1/1/1

DL I |
Lr
L |

WIERTLA

Wiertta przeznaczone do wykonywania otworu wstepnego w betonie.

STOZKOWE

Wiertta

. Opakowanie
Oznaczenie .
L Lr D Mocowanie Jednostkowe/Ilo$¢/Zbiorcze
produktu szt
[mm]  [mm]  [mm] Typ
PS550110 110 50 5 stozek 1/1/1
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ADAPTER DO
Adapter SDS wykonany z wysokiej jakosci materiatu przeznaczony

WI EBTEI'- do stosowania z wierttami stozkowymi.
STOZKOWYCH

W zestawie z wybijakiem klinowym.

Przedtuzka
Mocowanie

Oznaczenie L Mocowanie witarik

produktu elementu

[mm] Typ Typ
PZAK500 500 SDS+ Stozek
PZAK800 800 SDS+ Stozek
Dil=T =
L

ADAPTER DO
KONCOWKI
WKRETARSKIE)J

Adapter do koricowki wkretarskiej (bity) wykonane sa z wysokiej jakosci stali
chromowej utwardzonej powierzchniowo, zabezpieczone antykorozyjnie

Przeznaczone s3 do uzytku we wkretarkach. Stuzy do prawidtowego wkrecania
tacznikéw do podtoza. Idelany do montazu w tulejach uzywanaych w dachach
ptaskich. Zestaw zawiera przedtuzke, krétki bit PH2, krétki bit T25 i kluczyk do

wymiany bitow.

. L Opakowanie
Oznaczenie :
aluliic Jednostkowe/llo$¢/Zbiorcze
produ [mm] (o2t
P189010 500 1/1/1
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KOTWY | ZAMOCOWANIA

SPECJALISTYCZNE

> KOTWY CHEMICZNE > KOTWY RAMOWE

> AKCESORIA DO KOTEW » TULEJE ROZPOROWE
CHEMICZNYCH > TECHNIKA OSADZANIA

> KOTWY OPASKOWE PROCHOWEGO
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KOTWY
CHEMICZNE

Montaz kotew chemicznych

Montaz w podtozu betonowym i podtozu murowym petnym bez uzycia tulei siatkowej:

Przygotowanie otwordéw:

1. Otwory nalezy wywierci¢ prostopadle do powierzchni podtoza, stosujac odpowiednio
dobrane wiertto i typ wiercenia, w zaleznosci od typu podtoza, gtebokosci osadzenia
i rozmiaru kotwy.

2. Przed aplikacjg masy kotwigcej otwory nalezy oczysci¢ uzywajac w tym celu pompki
i wycioru.

A. 4x przedmucha¢ pompka otwoér rozpoczynajac od dna.

B. 4x szczotkowac otwér wyciorem o odpowiednio dobranej $rednicy.
C. Ponownie 4x przedmucha¢ otwér za pomoca pompki.

D. W razie koniecznosci powtérzy¢ procedure.

Aplikacja masy kotwiace;j:

1. Przymocowac¢ koncéwke dedykowanego mieszacza do kartusza i umiescic kartusz w
odpowiednim dozowniku.

2. Przed rozpoczeciem aplikacji masy do otworu nalezy odpowiednio wymieszaé
sktadniki przez wycisniecie pierwszych minimum 3 porcji na wolna przestrzen
az do momentu uzyskania jednolitej masy.

3. Rozpoczynajac od dna oczyszczonego otworu aplikujemy mase kotwiaca, tak aby
wypetni¢ otwér w 2/3 gtebokosci. Unikajac tworzenia sie pecherzy powietrza.
Stosowac czasy zelowania i obrébki podane w aprobatach i w instrukcji umieszczonej
na kartuszu.

4. W przypadku otwordw gtebszych niz 190mm nalezy zastosowac specjalna
przedtuzke koncéwki mieszacza.

5. Wsunac do dna pret gwintowany lub zbrojeniowy obracajac go kilkukrotnie.
Pozwoli to na réwnomierne roztozenie masy w otworze. Pret kotwigcy powinien by¢
wolny od wszelkich zabrudzen, smaréw, olei i innych obcych substancji.

6. Nalezy upewnic sie ze pret kotwigcy zostat osadzony catkowicie na dnie, nadmiar
masy powinien by¢ widoczny na powierzchni otworu.

Utwardzanie kotwy chemicznej i montaz elementu mocowanego.

g @ 7.  Umozliwi¢ masie kotwiacej catkowite utwardzenie zanim zostanie zastosowane
jakiekolwiek obcigzenie lub moment dokrecajacy. Nie obraca¢, ani nie manipulowac
osadzonym pretem.

8. Po osiggnieciu petnego utwardzenia, mozna natozy¢ mocowany element i dokrecié¢
go z maksymalnym momentem dokrecajacym odpowiednim dla danego rozmiaru
kotwy. Dokrecenie nalezy wykonac skalibrowanym kluczem dynamometrycznym.
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KOTWY

Montaz kotew chemicznych

CHEMICZNE

Montaz w podtozu murowym petnym i otworowym z wykorzystaniem tulei siatkowe;j.

Przygotowanie otworéw:

1. Otwory nalezy wywierci¢ prostopadle do powierzchni podtoza, stosujac odpowiednio
dobrane wiertto i typ wiercenia, w zaleznosci od typu podtoza, gtebokosci osadzenia
i rozmiaru kotwy.

2. Przed umieszczeniem tulei w podtozu, otwory nalezy oczysci¢ uzywajac w tym celu
pompki i wycioru.

A. 2x przedmucha¢ pompka otwoér rozpoczynajac od dna.

B. 2x szczotkowac otwdr wyciorem o odpowiednio dobranej $rednicy.
C. Ponownie 2x przedmuchac¢ otwor za pomoca pompki.

D. W razie koniecznosci powtorzy¢ procedure.

Aplikacja tulei i masy kotwiacej:
1. Umies¢ tuleje perforowang w otworze tak aby znalazta sie w jednej ptaszczyznie z

murem lub tynkiem stosujac tuleje o odpowiedniej dtugosci, tulei tworzywowych nie
wolno skracad.

2. Przymocowac koncowke dedykowanego mieszacza do kartusza i umiesci¢ kartusz w
odpowiednim dozowniku.

3. Przed rozpoczeciem aplikacji masy do otworu nalezy odpowiednio wymieszaé
sktadniki przez wycisniecie pierwszych minimum 3 porcji na wolng przestrzen
az do momentu uzyskania jednolitej masy.

4, Rozpoczynajac od dna tulei tworzywowej aplikujemy mase kotwiaca, w ilosci zgodnej
z instrukcja montazu.

5. W przypadku otwordéw gtebszych niz 130mm nalezy zastosowac specjalng
przedtuzke koncéwki mieszacza.

6. Wsunac do dna pret gwintowany obracajac go kilkukrotnie.
Pozwoli to na réwnomierne roztozenie masy w otworze. Pret kotwigcy powinien by¢
wolny od wszelkich zabrudzen, smardéw, olei i innych obcych substancji.

7. Upewnic sie ze pret kotwigcy zostat osadzony catkowicie na dnie, nadmiar masy
powinien by¢ widoczny na powierzchni otworu.

* @ Utwardzanie kotwy chemicznej i montaz elementu mocowanego.

8. Umozliwi¢ masie kotwiacej catkowite utwardzenie zanim zostanie zastosowane
jakiekolwiek obcigzenie lub moment dokrecajacy. Nie obracaé, ani nie manipulowac
osadzonym pretem.

9. Po osiaggnieciu petnego utwardzenia, mozna natozy¢ mocowany element i dokrecic¢
go z maksymalnym momentem dokrecajacym odpowiednim dla danego rozmiaru
kotwy. Dokrecenie nalezy wykonac skalibrowanym kluczem dynamometrycznym.
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PRETY
Nosnosci stali dla pretéw gwintowanych i zbrojeniowych.
GWI NTOWAN E Parametry montazu w podtozu betonowym

| ZBROJENIOWE

Nosnosci charakterystyczne stali - pret gwintowany

Pret gwintowany M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Pole przekroju A, mm? 36,6 58 84,3 157 245 353 459 561
Wskaznik wytrzymatosci przekroju na zginanie W, mm? 31 62 109 277 541 935 1387 1874
4.6/4.8 15 23 34 63 98 141 184 224
Nosnos¢ 5.6/5.8 18 29 42 78 122 176 230 280
charakterystyczna Stal
przy sitach N,. kN Klasy 8.8 29 46 67 125 196 282 368 449
rozciagajacych.
N ey A2, A4THCR Klasawytrz. 50 18 29 42 79 123 177 230 281
ks s uk
A2, A4iHCR, klasa wytrz. 70 26 41 59 110 171 247 - -
4.6/4.8 7 12 17 31 49 71 92 112
Nosnosc
charakterystyczna 5.6/5.8 9 15 21 39 61 88 115 140
sy chiien v | | R 8.8 15 23 34 63 98 141 184 224
Scinajacych tks klasy
bez dzwigni. A2, A4 i HCR, klasa wytrz. 50 9 15 21 39 61 88 115 140
V, =05 xA xf,

' A2, A4iHCR klasawytrz.70 13 20 30 55 86 124 - -
Noénoge 4.6/4.8 15 30 52 133 260 449 666 900
charakerysyczna 5.6/5.8 19 37 65 166 324 560 833 1123
przy sitach Stal
scinajacych Mrk's Nm Kiasy 8.8 30 60 105 266 519 896 1333 1797
z dystansem.

Mky “1.2xW, xf, A2, A4iHCR, klasa wytrz.50 19 37 66 167 325 561 832 1125
A2, A4 i HCR, klasa wytrz. 70 26 52 92 232 454 784 - -

Parametry montazowe kotew w betonie C20/25- pret gwintowany

Pret gwintowany M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Nominalna srednica otworu d; [mm] 10 12 14 18 24 28 32 35
Minimalna grubos$¢ podtoza [mm] H.+30 mm/ 2100 mm H, +2d,

Min. odlegtos¢ od krawedzi [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150
Min. odlegtos$¢ miedzy kotwami [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150
Moment dokrecajacy [Nm] 10 20 40 80 120 160 180 200

Nosnosci charakterystyczne stali - pret zbrojeniowy

Pret zbrojeniowy @8 @10 @12 @14 @16 @20 @25 @28 @32

Pole przekroju A, mm? 50 79 113 154 201 314 491 616 804
Wskaznik wytrzymatosci przekroju na zginanie W, mm3 50 98 170 269 402 785 1534 2155 3217
Nos$nos¢ charakterystyczna
przy sitach rozciagajacych. Nrk.s kN
N =A X f, 28 43 62 85 111 173 270 339 442
Noéno§'c' charakterystyczna przy Stal
sitach Scinajacych bez dzwigni. Vis kN Klas BSt 500S
V,.=0.5 XA xf, Y 14 22 31 42 55 86 135 169 221
Nosnos¢ charakterysyczna przy
sitach $cinajacych z dZzwignia. M. Nm
M, =12 x W, xf, 33 64 112 177 265 518 1012 1422 2123

Parametry montazowe kotew w betonie C20/25- Pret zbrojeniowy

Pret gwintowany 28 210 212 214 216 @20 @25 228 @32
Nominalna srednica otworu d, [mm] 12 14 16 18 20 24 32 35 40
Minimalna grubos¢ podtoza [mm] H_+ 30 mm/ 2100 mm H, +2d,

Min. odlegtos¢ od krawedzi [mm] 40 50 60 70 80 (75) 100 (95) 125(120) 140(130) 160 (150)
Min. odlegtos¢ miedzy kotwami [mm] 40 (35) 50 (40) 60 (45) 70 (50) 80 (50) 100 (60) 125(70) 140(75) 160 (85)
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Nos$nosci charakterystyczne w podtozu betonowym
dla pretéw gwintowanych
Parametry montazu w podtozach murowych

Temperatura i czas osadzania i utwardzania

Temperatura kartusza Temperatura betonu [°C] Czas obrébki [min] Minimalny czas utwardzania [min]
-5do-1°C 90 360
0do +4°C 45 180
+5do +9 °C 25 120
+10 do +14 °C 20 100
+15°C do +40°C
+15 do +19 °C 15 80
+20 do +29 °C 6 45
+30 do +34 °C 4 25
+35 do +39 °C 2 20

Nos$nos$¢ pojedynczej kotwy na rozcigganie i $cinanie w betonie niezarysowanym C20/25 przy zachowaniu warunkéw montazu-
wartosci charakterystyczne. Zakres temperatur 40/24 °C. C, =1,5 h  wg: ETA-12/608

Pret M8 M10 M12 M16 M20 M24

Ty, 8,5 8 8 8 8 8
Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks
60 160 60 200 70 240 80 320 90 400 96 480

N

Gtebokos¢ zakotwienia mm

Nosnos¢ charakterystyczna KN iep=TOX A X P X T

zniszczenie przez wyrywanie P 128 34,2 151 50,3 211 724 322 1287 452 2011 57,9 2895
N, = kx Vf x hts

ck,cube

Nosnosc¢ charakterystyczna

" - ) N kN
zniszczenie stozka betonu e 235 1022 235 1428 29,6 1878 361 2891 431 404 47,5 5311
Nos$nos¢ charakterystyczna v KN Vrkp= kx min(Nrk,p;Nrk,c)
zniszczenie przez wytupanie " 256 684 302 1005 59,2 1448 723 2574 862 4021 95 579,1
Nos$nos¢ charakterystyczna V, =k xd*xh Ffx ‘/fckcube xc,'?
zniszczenie krawedzi betonu Vi, kN :
dlaC=1,5h,, ’ 178 97,7 17,7 1451 23 2004 286 3338 32,7 4446 384 6848

Podtoza murowe - parametry montazu

Parametry montazowe w autoklawizowanym betonie komorkowym (AAC) i w murze petnym (bez tulei siatkowej)

Pret gwintowany M8 M10 M12 M16
Nominalna $rednica wywierconego otworu d, [mm] 10 12 14 18
Gtebokos$¢ otworu wierconego h, [mm] 80 90 100 100
Efektywna gtebokosc¢ zakotwienia h, =hnom [mm] 80 90 100 100
Minimalna grubos¢ muru hmin [mm] h, +30
Min. odlegtos¢ od krawedzi Patrz parametry cegiet: Zatacznik C4 do Zatacznika C35,
Min. odlegto$¢ miedzy kotwami ETA-12/534

Parametry montazowe w murze petnym i z pustkami (z tulejg siatkowa)
Pret gwintowany M8 M/M10 M12/M16
Tuleja [mm] 12x80 16x85 16x130 16x130/330 20x85 20x130 20x200
Nominalna $rednica wywierconego otworu [mm] 12 16 16 16 20 20 20
Gtebokos¢ otworu wierconego h, [mm] 85 90 135 135 90 135 205
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia h,=hnom [mm] 80 85 130 130 85 130 200
Minimalna grubos$¢ muru hoo [mm] 115 115 175 175 115 175 240
Min. odlegtosc od krawedzi Patrz parametry cegiet: Zatacznik C4 do Zatacznika C35,

Min. odlegtos$¢ miedzy kotwami ETA-12/534
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Nosnos$¢ w podtozach murowych. Wybrane podtoza, wg: ETA-12/534. Przyjeto najkorzystniejsze parametry

wytrzymatosciowe podtoza. Zakres temperatur 40/24 °C

Podtoze

Cegta petna silikatowa KS-NF
f,2 27 N/mm?

Cegta otworowa silikatowa KS L-3DF
f,2 14 N/mm?

Cegta petna Mz-DF
f,2 28 N/mm?

Cegta otworowa HLz-16DF
f,z 14 N/mm?

Cegta otworowa Calibric Th
f,2 12 N/mm?

* Przyjeto najkorzystniejsze warunki wytrzymatosciowe podtoza. W przypadku innych parametréw podtoza patrz: ETA-12/534

Pret

M8
M10
M12
M16

M8

M10

M12

M16

M8

M10

M12

M16

M8

M10

M12

M16

M8

M10

M12

M16

M8

M10

M12

M16

Tuleja

SH 12x80
SH 16x130
SH 16x85
SH 16x130
SH 20x85
SH 20x200
SH 20x85
SH 20x200
SH 12x80
SH 16x130
SH 16x85
SH 16x130
SH 20x85
SH 20x200
SH 20x85
SH 20x200
SH12x80
SH16x130
SH 16x85
SH 16x130
SH 20x85
SH 20x200
SH 20x85
SH 20x200
SH12x80
SH16x130
SH 16x85
SH 16x130
SH 20x85
SH 20x200
SH 20x85
SH 20x200
SH12x80
SH16x130
SH 16x85
SH 16x130
SH 20x85
SH 20x130
SH 20x85
SH 20x130

mm
80
90

100

100
80
80

130
90
85

130

100
85

200

100
85

200
80

130
85

130
85

200
85

200
80
80

130
90
85

130

100
85

200

100
85

200
80

130
85
130
85

200
85

200
80
130
85
130
85

200
85

200

Nosnosci charakterystyczne w podtozach murowych

max

d/d
w/d
w/w

Nm

10

20

10

10

10

d/d

45
55

kN

55
4,5
6,5
55
4,5
6,5
6,5
4,5
6,5
55
4,5
6,5

2,5
3,5
5
4,5
3,5
5
15
3,5
2,5
315
3,5
3,5
3,5
35
0,9
12
0,9
13
0,9
i3
15
13

w/d
w/w

235

3,5

V. *

rk

d/d
w/d
w/w

kN
5,5

11

4,5
55
55
55
6,5

55

8,5
85
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Nosnosci charakterystyczne w podtozu betonowym

dla pretow gwintowanych

Temperatura i czas osadzania i utwardzania

Temperatura kartusza

+15°C do +40°C

Temperatura betonu [°C]

O0do+4°C

+5do +9 °C

+10do +19 °C

+20 do +29 °C

+30 do +34 °C

+35 do +39 °C

+40 °C

Czas obrobki [min]

45
25

15

1,5

7h

2h

80 min

45 min

25 min

20 min

15 min

Minimalny czas utwardzania

Nosnos$¢ pojedynczej kotwy na rozcigganie i $cinanie w betonie niezarysowanym C20/25 przy zachowaniu warunkéw montazu-
wartosci charakterystyczne. Zakres temperatur 40/24 °C. C, =1,5 h_, wg: ETA-08/0383.

Pret

TRk

Gtebokos¢ zakotwienia

Nosnosc¢ charakterystyczna

zniszczenie przez wyrywanie ke

Nosnosc¢ charakterystyczna
zniszczenie stozka betonu

Nosnosc¢ charakterystyczna
zniszczenie przez wytupanie

Nosnosc¢ charakterystyczna
zniszczenie krawedzi betonu

V

rke

rkp

rk,c

M8
10
Min  Maks
mm
60 160
kN
151 40,2
kN
23,5 1022
kN
30,2 804
kN
15,6 684

M10

12

Min

60

22,6

23,5

45,2

16,1

Maks

200

754

142,8

150,8

98,4

M12 M16 M20 M24 M27 M30
12 12 12 11 10 9
Min  Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks
70 240 80 320 90 400 96 480 108 540 120 600
N,,=Ttxd x h x T,
31,7 1086 483 193 67,9 3016 79,6 3981 916 458 1018 5089

29,6

59,2

20,8

N, = kxVf, .. x

ck,cube

187,8 36,1 289,1 431

V.= kxmin(N, :N
rkp

rip

2171 72,3 386

V= Ky xdoxh P x Vf

1325 26,5 212

h f1,5
404 47,5

)

rk.c’

86,2 603,2 95
ccuve X €412
32,7 3051 37

531,1 56,7 633,7 664 7422

796,2 113,4 916,14 132,8 1017,9

410,8 44,9 4979 53,5 5914

Nos$nos$¢ pojedynczej kotwy na rozcigganie i $Scinanie w betonie zarysowanym C20/25 przy zachowaniu warunkéw montazu-
wartosci charakterystyczne. Zakres temperatur 40/24 °C. C,=1,5 h_, wg: ETA-08/0383

Pret
Tre

Gtebokos¢ zakotwienia

Nosnosc¢ charakterystyczna

" ; . N
zniszczenie przez wyrywanie rkp
Nosnosc¢ charakterystyczna

X X . N
zniszczenie stozka betonu ke
Nosnosc¢ charakterystyczna v
zniszczenie przez wytupanie tkp
Nosnosc¢ charakterystyczna v

zniszczenie krawedzi betonu
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rk,c

kN

kN

kN

kN

M8

Min

60

16,7

121

111

4

Maks

160

16,1

72,9

32,2

48,4

M10

Min

60

9.4

16,7

18,8

5

Maks

200

101,8

62,8

69,7

M12 M16 M20 M24 M27 M30
55 55 55 55 6,5 6,5
Min  Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks
70 240 80 320 90 400 96 480 108 540 120 600
N, ,=txd xh Xt
145 498 221 885 311 1382 398 1991 59,5 297,7 735 3676
N, = kxVf, .. x h2s
21,1 1339 258 2061 30,7 288 33,9 3786 404 4517 473 5291
Vrkp= k x min(Nrk,p;Nrk,c)
422 995 515 1769 615 2765 67,7 3981 80,8 5955 94,6 7351
V= ko xdixh Pxvf, oxc
148 939 188 150,1 231 2161 262 291 31,8 3527 37,9 4189
121



Nosnosci charakterystyczne w podtozu betonowym
dla pretéw zbrojeniowych

Nos$nos¢ pojedynczej kotwy na rozcigganie i Scinanie w betonie niezarysowanym C20/25 przy zachowaniu warunkéw montazu-
wartosci charakterystyczne. Zakres temperatur 40/24 °C. C, =1,5 h . wg: ETA-08/0383

Pret

TRk

Gtebokos¢ zakotwienia

Nos$nos¢ charakterystyczna
zniszczenie przez wyrywanie

Nosnosc¢ charakterystyczna
zniszczenie stozka betonu

Nosnosc¢ charakterystyczna
Zniszczenie przez wytupanie

Nosnosc¢ charakterystyczna
zniszczenie krawedzi betonu

kN

kN

kN

kN

28 210 212 214 216 220 225 228 232

10 12 12 12 12 12 11 10 8,5

Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks

60 160 60 200 70 240 75 280 80 320 90 400 100 500 112 580 128 640

N ST dxh,xT,

rk,

15,1 40,2 22,6 754 31,7 108,66 39,6 147,8 48,3 193 67,9 301,6 86,4 432 98,5 510,2 109,4 546,9

N,..= kxVf x hts

ck,cube

23,5 102,2 23,5 142,8 29,6 187,8 32,8 236,6 36,1 289,1 43,1 404 50,5 564,6 59,9 7054 73,1 817,6
\ k x min(Nrk,p;Nrk,c)

30,2 80,4 45,2 150,8 59,2 217,1 65,6 2956 72,3 386 86,2 603,2 101 863,9 119,7 10204 218,8 10938

V, =k xdexh PxVf, . xcts

ck,cube

156 684 16,1 984 20,8 132,5 23,6 170,4 26,5 212 32,7 305,1 39,6 439,2 47,7 556,7 59,5 657,1

Nos$nos$¢ pojedynczej kotwy na rozciagganie i Scinanie w betonie zarysowanym C20/25 przy zachowaniu warunkéw montazu-
wartosci charakterystyczne . Zakres temperatur 40/24 °C. C,=1,5 h_, wg: ETA-08/0383

Pret
Tre

Gtebokos¢ zakotwienia

Nosnosc¢ charakterystyczna
zniszczenie przez wyrywanie

Nosnosc¢ charakterystyczna
zniszczenie stozka betonu

Nosnosc¢ charakterystyczna
Zniszczenie przez wytupanie

Nos$nos¢ charakterystyczna
zniszczenie krawedzi betonu

122

kN

kN

kN

kN

@8 @10 @12 214 @16 @20 @25 @28 @32
4 5 5,5 55 55 5,5 55 6,5 6,5
Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks
60 160 60 200 70 240 75 280 80 320 90 400 100 500 112 580 128 640
N, ,=Ttxdxh xt,,
6 161 94 314 145 498 181 67,7 221 885 31,1 1382 432 216 64 331,6 83,6 418,2
N, = kxVf, .. x ht
16,7 72,9 16,7 101,8 21,1 133,9 234 168,7 258 206,1 30,7 288 36 4025 42,7 502,9 52,1 582,9

V, =kxmin(N, ;N
rkp

rkp’ rk.c)

12,1 32,2 18,8 62,8 422 99,5 468 1355 51,5 176,9 61,5 2765 72 432 853 663,3 167,3 836,4

V= k xdexh,fx Vf xc,1s

ck,cube 1

11,1 484 114 69,7 148 93,9 16,7 120,7 18,8 150,1 23,1 216,1 28 311,1 33,8 394,3 42,1 4654
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Parametry montazu w podtozach murowych

Podtoza murowe - parametry montazu

Parametry montazowe w autoklawizowanym betonie komdérkowym (AAC) i w murze petnym (bez tulei siatkowej)

Pret gwintowany M8 M10 M12 M16
Nominalna $rednica wywierconego otworu d0 [mm] 10 12 14 18
Gtebokos$¢ otworu wierconego h, [mm] 80 90 100 100
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia hef = hnom [mm] 80 90 100 100
Minimalna grubo$¢ muru hmin [mm] h, +30

Min. odlegtos$¢ od krawedzi
Patrz parametry cegiet: Zatacznik C4 do Zatacznika C35,

ETA-12/0543
Min. odlegto$¢ miedzy kotwami

Parametry montazowe w murze petnym i z pustkami (z tulejg siatkowa)

Pret gwintowany M8 M/M10 M12/M16

Tuleja [mm] 12x80 16x85 16x130 16x130/330 20x85 20x130 20x200
Nominalna srednica wywierconego otworu [mm] 12 16 16 16 20 20 20
Gtebokos$¢ otworu wierconego hy [mm] 85 90 135 135 90 135 205
Efektywna gteboko$¢ zakotwienia hef =h_. [mm] 80 85 130 130 85 130 200
Minimalna grubos¢ muru hon [mm] 115 115 175 175 115 175 240

Min. odlegto$¢ od krawedzi
Patrz parametry cegiet: Zatacznik C4 do Zatacznika C35,

ETA-12/0543
Min. odlegtos¢ miedzy kotwami
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Nosnosci charakterystyczne w podtozach murowych

Nos$nos¢ w podtozach murowych. Wybrane podtoza, wg: ETA-12/0543. Przyjeto najkorzystniejsze parametry
wytrzymatosciowe podtoza. Zakres temperatur 40/24°C.

Podtoze

Cegta petna silikatowa
KS-NF
f,2 27 N/mm?

Cegta otworowa silikatowa
KS L-3DF
f,z 14 N/mm?

Cegta petna
Mz-DF
f,2 28 N/mm?

Cegta otworowa
HLz-16DF
f,z 14 N/mm?

Cegta otworowa
Porotherm Homebric
f,2 10 N/mm?

Pret

Pret

M8
M10
M12
M16

M8

M10

M12

M16

M8

M10

M12

M16

M8

M10

M12

M16

M8

M10

M12

M16

M8

M10

M12

M16

Tuleja

SH 12x80
SH 16x130
SH 16x85
SH 16x130
SH 20x85
SH 20x200
SH 20x85
SH 20x200
SH 12x80
SH 16x130
SH 16x85
SH 16x130
SH 20x85
SH 20x200
SH 20x85
SH 20x200
SH12x80
SH16x130
SH 16x85
SH 16x130
SH 20x85
SH 20x200
SH 20x85
SH 20x200
SH12x80
SH16x130
SH 16x85
SH 16x130
SH 20x85
SH 20x200
SH 20x85
SH 20x200
SH12x80
SH16x130
SH 16x85
SH 16x130
SH 20x85
SH 20x130
SH 20x85
SH 20x130

ef

80
90
100
100
80
80
130
90
85
130
100
85
200
100
85
200
80
130
85

85
200
85
200
80
80
130
90
85
130
100
85
200
100
85
200
80
130
85
130
85
200
85
200
80
130
85
130
85
130
85
130

14

14

14

14

d/d

2,5

6,5

6,5

6,5
6,5
6,5
6,5

kN

55
55

A OO0 OO N 0O N OO O

w w w
(O T

4
5,5
1,2
1,5
1,2
1,5
1,2
1,5
1,2
1,5

w/d
w/w

2,5
3,5
4,5
55

55

6,5
6,5
6,5
6,5

4,5
4,5
4,5
5,5
4,5
4,5
4,5
4,5
4,5
4,5

55
55
55
5,5
55

55
5,5

6,5
6,5
6,5

W NV N o

* Przyjeto najkorzystniejsze warunki wytrzymatosciowe podtoza. W przypadku innych parametréw podtoza patrz: ETA-12/0543
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Nosnosci charakterystyczne w podtozu betonowym
dla pretow gwintowanych

Temperatura i czas osadzania i utwardzania

Temperatura kartusza Temperatura betonu [°C] Czas obrébki Minimalny czas utwardzania
-5do-1°C 50 min 5h
Odo +4°C 25 min 35h
+5do +9 °C 15 min 2h
+5°C do +40°C +10 do +14 °C 10 min 1h
+15 do +19 °C 6 min 40 min
+20 do +29 °C 3 min 30 min
+30 do +34 °C 2 min 30 min

Nos$nos$¢ pojedynczej kotwy na rozcigganie i $cinanie w betonie niezarysowanym C20/25 przy zachowaniu
warunkéw montazu- wartosci charakterystyczne. Zakres temperatur 40/24 °C. C =1,5h_ wg: ETA-16/0957

Pret M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30

[ 17 17 16 15 14 13 13 13

Min  Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks

Gtebokos¢ zakotwienia mm
60 160 60 200 70 240 80 320 90 400 96 480 108 540 120 600

Nosnosc charakterystyczna KN Ny, =t x d x h X T,

i i i rk,|

AR C P s | 256 684 32 1068 422 1448 603 2413 792 3519 941 4705 1191 5955 147 7351

= 15

Nosnosc¢ charakterystyczna N KN N kx‘/fck,cube x hy

Zniszczenie stozka betonu " 235 1022 235 1428 29,6 1878 361 2891 431 404 475 5311 567 6337 664 7422

Nosnosc charakterystyczna KN V= kx min(Nrk,p;Nrkc)

zniszczenie przez wytupanie e 513 1367 64,1 2136 592 289,5 723 4825 862 7037 95 941 1134 1190,9 1328 14703
= a B 1,5

Nosnos¢ charakterystyczna . Vo= kyxdexh P x v o x e

i i i rk.c

zniszczenie krawedzi betonu 156 684 161 984 208 1325 265 212 327 3051 37 4108 449 4979 535 5914

Nos$nos$¢ pojedynczej kotwy na rozcigganie i $cinanie w betonie zarysowanym C20/25 przy zachowaniu
warunkéw montazu - wartosci charakterystyczne. Zakres temperatur 40/24 °C. C, =1,5 h_, wg: ETA-09/0061

Pret M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30

[ 17 17 16 15 14 13 13 13

Min  Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks

Gtebokos¢ zakotwienia mm
60 160 60 200 70 240 80 320 90 400 96 480 108 540 120 600

Nosnos$¢ charakterystyczna Ny, =Tt x d X h X Ty,

X : . N, kN
zniszczenie przezwyrywanie - 2 98 261 132 44 198 679 842 1367 481 2136 615 3076 779 3893 961 4807
= 15

Nosnosc¢ charakterystyczna N KN N kx‘/fck,cuue x hy

Zniszczenie stozka betonu b 167 729 167 101,8 21,1 1339 258 2061 307 288 339 3786 404 4517 47,3 5291

Nosnos¢ charakterystyczna KN V= kxmin(N, N, )

X : ° v,

AR P TN g 19,6 523 264 88 422 1357 51,5 2734 615 4273 677 6152 808 7787 946 9613
= a B 15

Nosnos¢ charakterystyczna i~ Vo= Ky X doxh P x ey o xey

i i i rk,c

Zniszczenie krawedzi betonu 11,1 484 114 697 148 939 188 1501 23,1 2161 262 291 318 3527 37,9 4189

NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE KOTEW CHEMICZNYCH %) ETANCO 125



Nosnosci charakterystyczne w podtozu betonowym

dla pretéw zbrojeniowych

Nos$nos¢ pojedynczej kotwy na rozciaganie i Scinanie w betonie niezarysowanym C20/25 przy zachowaniu
warunkéw montazu- wartosci charakterystyczne. Zakres temperatur 40/24 °C. C,=1,5h_, wg: ETA-16/0957

Pret

TRk

Gtebokosc¢ zakotwienia

Nosnos¢ charakterystyczna

zniszczenie przez wyrywanie ke

Nosnosc¢ charakterystyczna N
zniszczenie stozka betonu rke

Nosnosc¢ charakterystyczna
zniszczenie przez wytupanie ke

Nosnosc¢ charakterystyczna
zniszczenie krawedzi betonu ke

kN

kN

kN

kN

M8

17

Mi

n

60

9.8

16,7

19,6

Maks

160

26,1

72,9

52,3

484

M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
17 16 15 14 13 13 13
Min  Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks
60 200 70 240 80 320 90 400 96 480 108 540 120 600
N, ,=Ttxd xh x T,

132 44 198 67,9 342 1367 481 2136 61,5 307,6 77,9 3893 96,1 480,7
N, = kxVf, .. x h1

16,7 101,8 21,1 1339 258 206,1 30,7 288 339 3786 404 4517 47,3 5291
Vrkp= k x min(Nrk.p;Nrk,c)

264 88 422 1357 515 2734 61,5 4273 67,7 6152 808 7787 94,6 9613

V, =k xdixh PxVf, . oxcto
114 69,7 148 939 188 1501 231 2161 262 291 318 3527 37,9 4189

Nos$nos¢ pojedynczej kotwy na rozciagganie i Scinanie w betonie zarysowanym C20/25 przy zachowaniu warunkéw montazu-
wartosci charakterystyczne. Zakres temperatur 40/24 °C. C,=1,5h_ wg: ETA-16/0957

Pret
Tre

Gtebokos¢ zakotwienia

Nosnosc¢ charakterystyczna

zniszczenie przez wyrywanie N
Nosnosc¢ charakterystyczna

X X N N
zniszczenie stozka betonu ke
Nosnos¢ charakterystyczna v
Zniszczenie przez wytupanie rkp
Nosnosc¢ charakterystyczna v

zniszczenie krawedzi betonu

126

kN

kN

kN

kN

28

10

Min

60

75

16,7

11,1

Maks

160

20,1

72,9

40,2

484

210 212 214 216 220 @25 228 232

12 12 12 12 12 11 10 8,5

Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks

60 200 70 240 75 280 80 320 90 400 100 500 112 560 128 640
N, ,=mtxd xh x T,
104 34,6 158 543 19,8 73,9 30,2 120,6 42,4 188,5 58,9 294,5 73,9 369,5102,9 514,7

N, = kxVf, .. xh?s

ck,cube

16,7 101,8 21,1 1339 23,4 168,7 258 206,1 30,7 288 36 4025 42,7 477,1 52,1 582,9

Vrkp= kxmin(N, ;N )

rip? ! Nk

20,7 69,1 42,2 108,6 46,8 147,8 51,5 241,3 61,5 377 72 589 853 738,9 205,9 10294

V, =k xdexh, P x Vf xc,1s

ck,cube 1

11,4 69,7 148 939 16,7 120,7 18,8 150,1 23,1 216,1 28 311,1 33,8 374,3 42,1 4654
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Nosnosci charakterystyczne w podtozu betonowym
dla pretow gwintowanych

Temperatura i czas osadzania i utwardzania

Temperatura kartusza ~ Temperatura betonu [°C]  Czas obrobki [min] ~ Minimalny czas utwardzania (h)

+5do +9 °C 120 50h

+10 do +19 °C 90 30h

+15°C do +40°C +20 do +29 °C 30 10 h
+30 do +39 °C 20 6h

+40 °C 12 4h

Nosnos¢ pojedynczej kotwy na rozcigganie i $cinanie w betonie niezarysowanym C20/25 przy zachowaniu
warunkéw montazu - wartosci charakterystyczne. Zakres temperatur 40/24 °C. C, =1,5 h_, wg: ETA-09/0061

Pret M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30

LT 15 15 15 14 13 12 12 12

Min  Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks
Gtebokos¢ zakotwienia mm
60 96 60 120 70 144 80 192 90 240 96 288 108 324 120 360

Nosnosc charakterystyczna KN N, =t x d x h X Ty,
i i i rk,|
A G P g el | 226 362 283 565 396 814 563 1351 735 196 869 2606 1099 329,8 1357 407,2
= 15
Nos$nos¢ charakterystyczna N KN Noe kx‘/fck,cune x h,
i i 7 rke
zniszczenie stozka betonu 235 475 235 664 296 873 361 1344 431 1878 475 2468 567 2945 664 3449
Nosnosc charakterystyczna KN Vo= kxmin(N, 5N, )
Zniszczenie przez wytupanie "2 452 724 469 1131 592 1629 723 2687 862 3755 95 4936 1134 589 1328 6899
= a B 15
Nosno$¢ charakterystyczna Vo= kyxdixh P x Vi o x ¢
: : ; V., kN
zniszczenie krawedzi betonu tke

156 31,7 161 457 208 61,7 265 988 327 1424 37 1919 449 2327 535 2766

Nos$nos¢ pojedynczej kotwy na rozcigganie i $cinanie w betonie zarysowanym C20/25 przy zachowaniu
warunkéw montazu - wartosci charakterystyczne. Zakres temperatur 40/24 °C. C, =1,5 h_, wg: ETA-09/0061

Pret M12 M16 M20 M24 M27 M30

Ty, 7,5 6,5 6 5,5 5,5 5,5
Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks
Gtebokos$¢ zakotwienia mm

70 144 80 192 90 240 96 288 108 324 120 360

Nos$nos$¢ charakterystyczna Nrk,p=rtx d x h_, x TRk

> ; ; N, kN

PARTEPACASITIS [Pl WATR AR ° 198 40,7 261 627 339 905 398 1194 504 1512 622 1866

Nosno$¢ charakterystyczna N KN Nrk,c= k x Vfck,cube x hgfl’s

’ : . )

Eibrze Ctziabiny - 211 622 258 958 307 1339 339 176 404 210 473 2459

Nos$nos¢ charakterystyczna v KN V= kxmin(N, N, )

) ) c L

zniszczenie przez wytupanie ° 422 814 515 1255 61,5 181 677 2389 808 3023 946 3732
= a B 1.5

Nosnos¢ charakterystyczna Vie= ko X dOxh B Xy e x €y

> ; > v kN

zniszczenie krawedzi betonu rke

14,8 43,7 18,8 70 23,1 1008 262 1359 318 1648 379 1959
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Nosnosci charakterystyczne w podtozu betonowym
dla pretéw zbrojeniowych

Nos$nos¢ pojedynczej kotwy na rozciaganie i Scinanie w betonie niezarysowanym C20/25 przy zachowaniu
warunkéw montazu - wartosci charakterystyczne. Zakres temperatur 40/24 °C. C, =1,5 h_, wg: ETA-09/0061

Pret

TRk

Gtebokos¢ zakotwienia

Nosnosc¢ charakterystyczna
zniszczenie przez wyrywanie

Nos$nos¢ charakterystyczna
zniszczenie stozka betonu

Nosnosc¢ charakterystyczna
zniszczenie przez wytupanie

Nosnos¢ charakterystyczna
zniszczenie krawedzi betonu

rkc

kN

kN

kN

kN

@8
10
Min Maks

60

96

21,1 338

23,5 47,5

42,2 67,6

15,6 31,7

@10 @12 @14 a16 @20 @25 @28 @32
12 12 12 12 12 11 10 8,5
Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks

60 120 70 144 75 168 80 192 90 240 100 300 112 336 128 384

Nrk,p=n xdxh,xt,

26,4 52,8 343 70,6 429 96,1 483 1158 67,9 181 86,4 259,2 108,4 325,1 141,5 424,6

N,.= kxVf x hts

ck,cube

23,5 664 29,6 87,3 328 110 36,1 1344 431 2624 59,9 311 73,1 380
)

52,8 105,6 59,2 141,1 65,6 192,1 72,3 231,6 86,2 361,9 101

187,8 50,5

V. =kxmin(N,_:N
rkp

rhp? Nk

518,4 119,7 650,2 283,1 849,3

V, =k, xdxhfxvf

15
ck,cube X c1

16,1 457 208 61,7 23,6 794 265 988 32,7 1424 39,6 2052 47,7 247 59,5 307,4

Nosnosc¢ pojedynczej kotwy na rozcigganie i $cinanie w betonie zarysowanym C20/25 przy zachowaniu
warunkéw montazu- wartosci charakterystyczne. Zakres temperatur 40/24 °C. C, =1,5 h_ wg: ETA-09/0061

Pret
Trx

Gtebokos¢ zakotwienia

Nosnosc¢ charakterystyczna
Zniszczenie przez wyrywanie

Nosnosc¢ charakterystyczna
zniszczenie stozka betonu

Nosnosc¢ charakterystyczna
zniszczenie przez wytupanie

Nos$no$¢ charakterystyczna
zniszczenie krawedzi betonu

128

rkp

kN

kN

kN

kN

@12
12
Min  Maks
70 144
19,8 407
21,1 622
422 814
148 437

214 @16 @20 @25 @28 @32
12 12 12 11 10 8,5
Min  Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks
75 168 80 192 90 240 100 300 112 336 128 384
Nrk,p=rt x d x hef x TRk
231 51,7 261 627 339 905 432 1296 542 1626 708 2123
Nrk,c= k x Vfck,cube x hef1,5
234 784 258 958 30,7 1339 36 1871 427 2217 521 2709
Vrkp= k x min(Nrk,p;Nrk,c)
468 1034 515 1255 615 181 72 2592 853 3251 1415 4246
V= ko xdoxh Bxvf, oxcts
16,7 562 188 70 231 1008 28 1453 338 175 421 2177
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TABELA ZUZYCIA ZYWIC

Kotwienie preta gwintowanego i preta zbrojeniowego z uwzglednieniem strat
Z UWZGLEDNIENIEM STRAT

Rozmiar preta

T Zuzycie masy (przyktadowe gtebokosci kotwienia z zakresu podanego w aprobacie) [ml]

28 51 59 67 76 84 92 101 134

210 6 7 8 9 10 11 12 16 20

212 78 9 101 112 123 134 179 223 268

014 89 102 115 128 14 153 204 255 30,6 356

216 11,6 131 145 16 174 232 29 348 406 463

220 159 177 19,5 21,2 283 353 424 495 565 636 70,6

225 373 41 448 597 746 89,5 1044 119,3 1342 149,1 164 1789

28 412 453 494 659 823 988 1153 131,7 148,2 164,6 181,1 197,5 222,2 246,9

232 648 864 1079 129,5 151,1 172,7 194,2 2158 237,4 259 291,3 3237 345,3
Efektywnagtebokosc 45 70 g0 90 100 110 120 160 200 240 280 320 360 400 440 480 540 600 640

kotwienia h_, [mm]

Rozmiar trzpienia

T - Zuzycie masy (przyktadowe gtebokosci kotwienia z zakresu podanego w aprobacie) [ml]

M8 33 38 44 49 55 6 66

M10 42 49 56 63 7 77 84 112 14

M12 59 67 75 83 92 10 133 166 20

M16 92 103 115 12,6 137 183 229 274 32 366

M20 21,6 24 264 288 384 48 57,6 672 768 864 959

M24 258 287 315 344 458 57,3 687 802 91,6 10311145 1259 137,4

M27 382 42 458 61 763 91,5 1067 122 137,2152,5167,7 183 2058

M30 525 70 875 105 122,5 140 157,5 1749 192,4 209,9 236,2 262,4
Efektywna giebokos¢ 60 70 80 90 100 110 120 160 200 240 280 320 360 400 440 480 540 600

kotwienia h_, [mm]
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TABELA ZUZY CIA ZYWIC Kotwienie preta gwintowanego i preta zbrojeniowego

bez uwzglednienienia strat

BEZ UWZGLEDNIENIENIA STRAT

Rozmiar preta

e Zuzycie masy (przyktadowe gtebokosci kotwienia z zakresu podanego w aprobacie) [ml]

28 45 49 56 63 7 77 84 112

210 5 59 67 75 84 92 10 134 16,7

212 68 78 88 97 10,7 11,7 155 194 233

14 78 89 10 111 122 133 17,7 222 26,6 31

16 101 114 12,6 13,9 151 20,2 252 30,2 353 40,3

220 13,9 154 16,9 185 24,6 30,7 36,9 43 49,1 553 614

25 33,9 37,3 40,7 54,2 67,8 81,3 94,9 1084 122 135,5149,1162,6

228 375 41,2 44,9 59,9 74,9 89,8 104,8119,7134,7 149,7 164,6 179,6 202 224,5

32 58,9 78,5 98,1 117,7137,4 157 176,6196,2215,8 235,4 264,9 294,3 313,9

Efektywna giebokos¢ 5 70 g0 90 100 110 120 160 200 240 280 320 360 400 440 480 540 600 640
kotwienia h_, [mm]

Rozmiar trzpienia

O Zuzycie masy (przyktadowe gtebokosci kotwienia z zakresu podanego w aprobacie) [ml]

M8 28 32 37 41 46 5 55

M10 35 41 47 53 59 64 7 93 117

M12 51 58 65 73 8 87 116 145 174

M16 8 9 10 11 12 159 199 239 27,8 318

M20 188 209 23 251 334 417 501 584 668 751 834

M24 235 261 287 31,3 417 521 625 72,9 833 937 10411145 124,9

M27 347 382 416 555 69,3 832 97 110,9 1248 138,6 152,5 166,3 187,1

M30 477 636 79,5 954 111,3127,21431 159 174,9 190,8 214,7 238,5
Efektywnagiebokos¢ 45 70 g9 90 100 110 120 160 200 240 280 320 360 400 440 480 540 600

kotwienia h,_, [mm]
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FM-753

Nosnosci charakterystyczne KOTWA OPASKOWA DO BETONU

NIEZARYSOWANEGO W OCYNKU
GALWANICZNYM

L
h .
r::m f t, - grubo$¢ mocowanego elementu
d - $rednica otworu
: h, - minimalna gtebokos$¢ otworu

h... — Minimalna gtebokos$¢ kotwienia
he - minimalna gteboko$¢ zakotwienie efektywnego
d - $rednica otworu w elemencie mocowanym
h,.,—  minimalna grubos¢ podtoza
t.«~  moment dokrecajacy
d- $rednica Sruby

E S L- dtugosc¢ kotwy

21 S, ~ klucz/nakretka

Nos$nosci charakterystyczne pojedynczej kotwy uwzgledniajgce odlegtosci miedzy kotwami sasiadujgcymi i odlegtosci od
krawedzi w betonie C20/25. wedtug: ETA-01/2014.

Kotwa FM 753 Mé M8 M10 M12 M16
Minimalna grubo$¢ podtoza P mm 100 100 100 120 170
Minimalna gtebokosc¢ otworu h, mm 50 60 70 85 115
Minimalna gteboko$¢ osadzenia hoom mm 41 48 59 71 96
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia hy mm 35 40 50 60 85
Srednica otworu d, mm 6 8 10 12 16
Moment dokrecajacy st Nm 6 15 25 50 100
Minimalny rozstaw kotew . mm 50 60 75 90 130
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi S mm 50 60 75 90 130

Nosnosci na obciazenia rozciagajace

Charakterystyczna wytrzymato$¢ stali [\ kN 10,9 17,2 28 31,6 72,3
Charaktt.erys.tyczna wytrzymatos$c potaczenia na wyrywanie N KN 6 9 12 20 35
w betonie niezarysowanym C20/25 Tkp

Zniszczenie stozka betonowego i roztupanie Ny kN 10,5 12,8 17,9 23,5 39,6
Nosnosci na obciazenia $cinajace

Sielelie et iyt b ekl v KN 6 9.1 14,8 184 453
obcigzenia Scinajace bez ramienia dzwigni tks

Cha.ra.kte'rys’tyczpa wytrzymaf'osc’stéll, ) M Nm 12 24 49 68 193
obciazenia $cinajace z ramienia dzwigni ks

Zniszczenie przez wyciaganie Vrk‘cp kN 10,5 12,8 17,9 46,9 79,1
Zniszczenie krawedzi betonu Ve kN 6 8,2 11,9 16,2 28,9

Nos$nosci charakterystyczne nie uwzgledniajg wspotczynnikéw bezpieczenstwa, Nosnosci obliczeniowe nalezy wyliczy¢ zgodnie
z wytycznymi dokumentacji ETAG 001 zatacznik C.
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FM-753 CRACK A4

KOTWA OPASKOWA DO BETONU
ZARYSOWANEGO ZE STALI NIERDZEWNEJ

Nosnosci charakterystyczne

~~
I

=
X

-

grubos¢ mocowanego elementu

Srednica otworu

minimalna gteboko$¢ otworu

minimalna gteboko$¢ kotwienia

minimalna gteboko$¢ zakotwienie efektywnego
$rednica otworu w elemencie mocowanym
minimalna grubos¢ podtoza

moment dokrecajacy

$rednica Sruby

dtugosc kotwy

klucz/nakretka

Nosnosci charakterystyczne pojedynczej kotwy uwzgledniajace odlegtosci miedzy kotwami sasiadujgcymi
i odlegtosci od krawedzi w betonie C20/25. wedtug: ETA-10/0293.

Kotwa FM 753 Crack A4

Minimalna grubos¢ podtoza
Minimalna gtebokos$¢ otworu
Minimalna gtebokos$¢ osadzenia
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia
Srednica otworu

Moment dokrecajacy

Minimalny rozstaw kotew
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi
Nosnosci na obciazenia rozciagajace
Charakterystyczna wytrzymatosc stali

Charakterystyczna wytrzymatos¢ pota- Niezarysowany

czenia na wyrywanie w betonie C20/25 Zarysowany

. . . . Niezarysowan
Zniszczenie stozka betonowego i ry Y

roztupanie Zarysowany

Nosnosci na obciazenia $cinajace

Charakterystyczna wytrzymatosc stali, obcigzenia $cinajace bez ramienia dzwigni

Charakterystyczna wytrzymatosc stali, obciazenia $cinajace z ramienia dzwigni

Niezarysowany
Zniszczenie przez wyciaganie
Zarysowany

Niezarysowany
Zniszczenie krawedzi betonu
Zarysowany

Nosnosci w warunkach sejsmicznych C1 i C2 rozcigganie i $cinanie

C1
Charakterystyczna wytrzymatosc stali

C2
Charakterystyczna wytrzymatos¢ po- Cc1
taczenia na w betonie niezarysowanym
C20/25 Cc2
Charakterystyczna wytrzymatosc Cc1
stali, obciazenia $cinajace bez ramienia
dzwigni C2

M8 M10 M12
mm 100 120 150
mm 70 80 100
mm 54 67 81
mm 48 60 72
mm 8 10 12
Nm 20 40 60
mm 50 50 60
mm 50 55 60
kN 21 34 49
9 16 20
kN
5 9 12
16,8 23,5 30,9
kN
12 16,7 22
kN 11,9 18,8 274
Nm 24 49 85
16,8 46,9 61,7
kN
12 33,5 44
6,8 7.3 10,2
kN
4.8 52 7,3
21 34 49
kN
- 34 49
4,1 9 12
kN
- 24 8,8
8 12,3 15,8
kN
- 12,3 15,8

Nosnosci charakterystyczne nie uwzgledniajg wspotczynnikdéw bezpieczenstwa, Nosnosci obliczeniowe
nalezy wyliczy¢ zgodnie z wytycznymi dokumentacji ETAG 001 zatacznik C.

132

M16
170
115
97
86
16
120
70

70

88

35

25
40,3

28,7

51
216
80,6
57,4
141

10
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Parametry montazu i nosnosci charakterystyczne

Nosnosci charakterystyczne dla pojedynczej kotwy wg. ETA 10/425.

Wymiar kotwy

Beton C12/C15

Obcigzenie Ney o
Charakterystyczna odlegto$¢ od krawedzi Cory
Minima Iny rozstaw kotew S
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi C.in
Minimalna grubo$c¢ podtoza h

Beton C16/C20

Obcigzenie Neyp
Charakterystyczna odlegto$¢ od krawedzi Cen
Minimalny rozstaw kotew S,
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi C.in
Minimalna grubo$¢ podtoza h

kN

mm

kN

mm

mm

mm

mm

Autoklawizowany gazobeton AAC Gestosc = 0,5Kg/dm?; EN771-4 fb = 2,5MPa

Obcigzenie Fa
Minimalny rozstaw kotew S.in
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi C..
Minimalna grubo$¢ podtoza hoo

CEGLA PELNA EN771-1 fb 2 43 MPa

Obcigzenia E
Pustak BIMATTONE En771-1 fb227,3 MPa

Obcigzenia F
Pustak ALVEOLATER SWISS HEAVY EN771-1 fb 213 MPa

Obcigzenia e

Pustak ALVEOLATER INCASTRO 35 En771-1 b2 10 MPa

Obcigzenia F

Rk

Pustak LEGGERO En771-1 fb27 MPa

Obcigzenia =

Rk

Pustak POROTON 25X30X19 En771-1 fb =22 MPa

Obcigzenia P

Pustak LEOPARD BP CAT.1-HD En771-1 b2 30 MPa

Obcigzenia i

Pustak CALCESTRUZZO LEGGERO BC 203 En771-1 fb2 4 MPa
Obcigzenia B

Rk

Minimalne odlegtosci montazu podtoze murowe

Minimalny rozstaw kotew Siin
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi C.in
Minimalna grubo$c¢ podtoza h

kN

mm

mm

mm

kN

kN

kN

kN

kN

kN

kN

kN

mm

mm

28

140
80
80

100

2,5
100
60
60

100

0,6

250

100

200

3,5

0,9

0,75

250
100

110

210

2,5
140
80
80

100

3,5

100

60

60

100

0,6

250

100

200

3,5

1,5

1,5

1,5

0,9

1,5

0,6

250

100

110

FM-X5

KOTWA RAMOWA
SEGMENTOWA

Lv
L
mﬂ:~;gﬁHa
% 75;‘&“‘? . \H_HHHW‘H-H'HH-HHH.
Iw 0 i e i pElcal
Lv )
L _ \
l‘, S i 30 e Y e s P ?
2 i??qm\\g H\_gu{il!lug_m.r\_\; +T!=!= j% 5
. . h Y%om
h 1 t Fi><‘
hmin
t, - grubos¢ mocowanego elementu
d, - $rednica otworu
h, - minimalna gteboko$¢ otworu
h...~ nominalna gtebokos$¢ zakotwienia
h,..—  minimalna grubos¢ podtfoza
d- $rednica Sruby
db - Srednica tha
df - $rednica otworu w elemencie
mocowanym
dr - Srednica Kotnierza
L- dtugos¢ kotwy
Lv - dtugosc sruby

(1) Obciazenia charakterystyczne N, F,, wg ETA
19/0245, Nie zawieraja czesciowych wspdtczynnikow
bezpieczenstwa.

Moment obrotowy nalezy regulowa¢ w zaleznosci od
rodzaju montazu i materiatu podtoza.

Wartosci obciazen obowiazuja tylko wtedy, gdy
montaz zostat przeprowadzony prawidtowo.
Konstruktor jest odpowiedzialny za zaprojektowanie
i obliczenia mocowania, projektowanie i obliczenia
zakotwien nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
zatacznikiem C do ETAG020
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KOTWA RAMOWA Parametry montazu i no$nosci charakterystyczne
O WYSOKICH PARAMETRACH

Nosnosci dla pojedynczej kotwy wg. ETA 19/0245.

Lv )
WYMIARY KOTWY @10 T @
Glebokos¢ zakotwienia h, [mm] 50 70 90 N I ST _
Beton C12/15 [ .
Obcigzenia Ne,  [KN] 3 45 - - JE
Minimalny rozstaw kotew S, [mm] 180 180 - A1 T
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi C.in [mm] 70 70 -
Minimalna grubo$¢ podtoza hoo [mm] 100 120 -
Beton C16/20 - A
Obcigzenia Newp [kN] 4 6,5 -
Minimalny rozstaw kotew S [mm] 150 150 -
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi C.in [mm] 50 50 -
Minimalna grubo$¢ podtoza hoo [mm] 100 120 -

CEGLA PELNA EN771-1 b2 20 MPa T

Obciazenia F, kN 35 4 - L

Minimalna grubo$¢ podtoza - [mm] 175 175 - l | :

Pustak POROTON P800 En771-1 b = 10,5 Mpa E ﬁ

Obcigzenia F o [kN] 2 1,5 - -

Minimalna grubo$¢ podtoza I [mm] 250 250 -

Pustak BIO PLAN 45-25/19,9 En771-1 b2 12 Mpa

Obcigzenia F o [kN] 2 2 -

Minimalna grubo$¢ podtoza L [mm] 450 450 -

Pustak DOPIO UNI En771-1 fb = 22 Mpa

Obcigzenia Fu [kN] 2 2 : t. - Grubos¢ mocowanego elementu
Minimalna grubo$¢ podtoza wo  [mm] 120 120 - d - Srednica otworu

Pustak BIO PLAN 45-25/19,9T £n771-1 b2 7 Mpa h1 - minimalna gteboko$¢ otworu
Obcigzenia Fao kNI 15 15 - h,_. - nominalna gtebokos¢ zakotwienia
Minimalna grubo$¢ podtoza . [mm] 120 120 - hmin _ minimalna gruboé¢ podfoza
Pustak SM B 15/19 En771-1 fb 2 28 Mpa , L,

Obcigzenia F o [kN] 2 2 - d- srednica sruby

Minimalna grubos¢ podtoza I [mm] 150 150 = db - Srednica tha

Pustak LEGGERO EN771-1 2 8 Mpa df - Srednica otworu w elemencie
Obcigzenia F [kN] 0,9 0,9 - mocowanym

Minimalna grubo$¢ podtoza hoo [mm] 120 120 - dr - $rednica Kotnierza

Pustak POROTON P700 TS En771-1 b 2 11 Mpa L- d’rugoéc’ kotwy

Obcigzenia Fre [kN] 0,9 0,9 - Ly - dtugosé éruby

Minimalna grubo$¢ podtoza
Pustak LECA UNIVERSALBLOCK 20 En771-1 b 2 4 Mpa

[mm] 350 350 =

min

Obcigzenia F IkN] 15 15 -

[mm] 200 200 -

Rk
Minimalna grubo$¢ podtoza

min

Minimalne odlegtasci w podtozu murowym

Minimalny rozstaw kotew S [mm] 250 250 - (1) Obciazenia charakterystyczne N, F,, wg ETA
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi (O [mm] 100 100 - 19/0245, Nie zawieraja czeSciowych wspoétczynnikéw
Autoklawizowany gazobeton AAC Gestosé = 0,65Kg/dm?; EN771-4 fb 2 6,0MPa bezpieczenstwa.
Obciazenia Fo [kN] R 2 25 Moment obrotowy nalezy regulowac w zaleznosci od
. rodzaju montazu i materiatu podtoza.
Minimalny rozstaw kotew Sl [mm] - 250 250 . L, L.
min Wartosci obciazen obowiazuja tylko wtedy, gdy

Minimalna odleglos¢ od krawedzi Crin [mm] - 100 100 montaz zostat przeprowadzony prawidtowo.
Minimalna grubo$é podioza hin [mm] - 240 240 Konstruktor jest odpowiedzialny za zaprojektowanie
Maksymalny moment dokrecenia i obliczenia mocowania, projektowanie i obliczenia
Kotwa ze stali ocynkowanej 15 zakotwien nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z

o . T ax [Nm] zatacznikiem C do ETAG020
Kotwa ze stali nierdzewnej A4 20
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DOBOR GWOZDZI HSBR-14 DO MOCOWANIA

BLACHY DO PODLOZA STALOWEGO*

1. Nalezy sprawdzi¢ czy mocowanie spetnia zatozenia podane w ponizszej tabeli**

/A ) 4 B h grubos$¢ mocowanej dopuszczalny
blachy (mm) typ potaczenia
0,63 ABCD
0,75 ABCD
R / S R / 0,88 ABCD
mocowanie 1 blachy mocowanie 2 blach 1,00 ABCD
1,13 AC
/C ) ( b ) 1,25 AC
1,50 A
1,75 A
C Y, 2,00 A
2,50 A

mocowanie 2 blach mocowanie 4 blach

2. Nalezy sprawdzi¢, ktéry gwozdz bedzie wtasciwy dla rozpatrywanego podtoza stalowego (gatunek stali/grubosé)

(1) E24 E28 E360 A60
(2) ST37 ST44 ST52 ST60
(3) $235 S275 S355 E335
wytrzymato$é na rozcigganie materiatu podtoza (N/mm?)
500 550 600 650 700 750
| | |
3 4 5

HSBR14

30

25

20

15

10

grubosc¢ podtoza stalowego (mm)

6

350 400 450

22—
21-
20 -
19-
18-
17-
16—
15—
14-
13-
12-
11—

super mocna — czarna

bardzo mocna - czerwona

mocna - niebieska

grubos$¢ podtoza stalowego (mm)

9-

8-

7 -

6 -

5-

4-

3-
I I I
0 1 2

grubos$¢ mocowanej blachy (mm)

llo$¢ gwozdzi HSBR-14 nalezy dobra¢ na podstawie wymagan projektu budowlanego oraz informacji znajdujacych sie
w aprobatach technicznych produktéw.Osadzenie gwozdzi nalezy sprawdzi¢ za pomoca specjalnej karty testowej. £eb gwozdzia
musi znajdowac sie w okreslonej odlegtosci od podtoza. Prawidtowe osadzenie gwozdzia zapewnia petng nosnosc.

** Jezeli mocowanie nie spetnia zatozen podanych w tabeli nr 1, montaz mozna wykona¢ za pomoca odpowiednio dobranych
(zgodnie z projektem budowlanym) tacznikéw wiercacych, samowiercacych lub samogwintujacych.
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~IXCALC
ENGINEERING SOFTWARE

BEZCENNE NARZEDZIE KAZDEGO PROJEKTANTA

P PROGRAM DO PROJEKTOWANIA ZAKOTWIEN:

e Oprogramowanie do projektowania FIX CALC mozna pobrac bezposrednio ze strony internetowej

Friulsider www.friulsider.com

e Oprogramowanie sktada sie z dwoch modutéw, do projektowania zakotwien mechanicznych
i chemicznych oraz do projel‘<towania gtebokiego wklejania pretéw zbrojeniowych
w celu uciaglania konstrukcji zelbetowych.

e W module do projektowania zakotwien sg obecne wszystkie kotwy certyfikowane ETA

oferowane przez firme Etanco. _
e Obliczenia s wykonywanelwg ETAG 001 zatacznik C lub wg EN1992-4: 2018 FIX

DOWNLOAD:

‘ www.friulsider.com

FRIULS:DER

YOUR FIXING FACTORY
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KOTWA RAMOWA
O WYSOKICH PARAMETRACH

WYJATKOWO WYSOKIE PARAMETRY
WE WSZYSTKICH POD£OZACH

AZ DO
2.000

*
ZAPROJEKTOWANA DO APLIKACJI Kg

FASADOWYCH | CIESIELSKICH

XS

SOLIDNE | TRWALE ZAKOTWIENIE JUZ ZA PIERWSZA
SCIANKA PUSTAKA LUB BLOCZKA. POPRAWNE
PROWADZENIE WKRETA NAWET W NIEPRECYZYJNIE
WYKONANYCH OTWORACH.

EKSTREMALNA WSZECHSTRONNOSC
| ZNACZACE SKROCENIE
CZASU MONTAZU

KOTWA RAMOWA
SEGMENTOWA

BRAK NAPREZEN ROZPIERAJACYCH W SCIANKACH
PUSTAKOW ORAZ MOZLIWOSC RECZNEGO
WSTEPNEGO ZABLOKOWANIA KOEKA.

TECHNOLOGIA

FleX5®

DUZA WYGODA PRACY. ELIMINACJA MOZLIWOSCI
ZASTOSOWANIA NIEPRAWIDEOWEGO WKRETA

*) $rednie nosnosci otrzymane w testach przeprowadzonych w betonie niezarysowanym
C20/25 dla kotwy @10 osadzonej na gtebokos¢ 70 mm. Wartosci sa orientacyjne i nie
moga by¢ traktowane zamiennie do oficjalnych danych technicznych zawartych w ETA



KE “I P Wszechstronna zywica poliestrowa do betonu niezarysowanego i elementéow
KOTWA CHEMICZNA POLIESTROWA murowych
DO BETONU | MURU )

Przeznaczona do mocowania elementéw lekko i srednio obcigzonych takich jak
urzadzenia sanitarne, instalacje elektryczne, markizy, okiennice i rolety, altanki,
ganki, ptoty, klimatyzatory itp. Idealna do betonu niezarysowanego. Do muru
wykonanego z elementéw otworowanych nalezy dodatkowo uzy¢ tulei siatkowe;j.
Istnieje rowniez mozliwos$¢ kotwienia w otworach zalanych woda.

ETanCO

Zywica
Oznaczenie Pojemnos¢ Jednostkowe/
llos¢/Zbiorcze
produktu D 1]
[ml]
P344610 280 1/12/12
P344611 380 1/10/10
e #
':5 EMISSIONS DANXATE;UR C € {l’:;é FIX jDDDE
= @ - CALC H |
tested A+JAIIB C

Profesjonalna wszechstronna zywica winyloestrowa do betonu zarysowanego
KOTWA CHEMICZNA i niezarysowanego, elementéw murowych i ucigglania zbrojenia z certyfikatem

WINYLOESTROWA DO BETONU sejsmicznym.
ZARYSOWANEGO | MURU

Przeznaczona do mocowania $rednio obcigzonych elementéw takich jak konstrukcje
stalowe, stupy, wsporniki, konsole, balustrady i porecze, altanki, ganki, ptoty,
maszyny i urzadzenia itp. Zaréwno do betonu niezarysowanego i zarysowanego.
Do muru wykonanego z elementéw otworowanych nalezy dodatkowo uzy¢ tulei
siatkowej. Istnieje rowniez mozliwos¢ kotwienia w otworach zalanych woda. Bardzo
wiele zastosowan. Zywica nie gestnieje w niskich temperaturach (do -10°C)

Zywica
Oznaczenie Polemnose oieziorce
produktu D -
[ml]
P344614 280 1/12/12
P344615 380 1/10/10

DAyl & e
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Profesjonalna zywica hybrydowa o wysokich parametrach
do betonu zarysowanego i niezarysowanego oraz uciaglania zbrojenia
z certyfikatem sejsmicznym.

Profesjonalna zywica o bardzo wysokiej nosnosci do wklejania pretéw gwintowanych
i zbrojeniowych do betonu niezarysowanego i zarysowanego. Mocowanie

ciezkich konstrukgji stalowych, balustrad, poreczy i schodéw, ekranéw i barier
dzwiekochtonnych, barier energochtonnych, mocowanie maszyn i urzadzen,
kotwienie stupéw hali itp. Zywice mozna stosowaé do uciaglania konstrukgji
zelbetowych poprzez gtebokie wklejanie pretéw zbrojeniowych.

Obcigzenia sejsmiczne C1 i C2. Odporna na wysokie temperatury.

Zywica
B ek brce
produktu D i
[ml]
P344616* 280 1/12/12
P344617 380 1/9/9

(*) Na zamoéwienie

BIX o
CALC |

tested

LIS

Profesjonalna wolnowigzaca zywica epoksydowa o najwyzszych
parametrach do betonu zarysowanego i niezarysowanego oraz ucigglania
zbrojenia z certyfikatem sejsmicznym.

Profesjonalna zywica epoksydowa o bardzo wysokiej no$nosci do wklejania pretéw
gwintowanych i zbrojeniowych do betonu niezarysowanego i zarysowanego.
Zywice mozna stosowac do ucigglania konstrukcji zelbetowych poprzez gtebokie

wklejanie pretéw zbrojeniowych. Wzmocnienia konstrukcji zelbetowych (uciaglanie Scian,

stropdéw, fundamentdw), mocowanie ciezkich konstrukcji stalowych, renowacje, itp.
Obcigzenia sejsmiczne C1 i C2. Wiercenie diamentowe. Montaz w otworach zalanych
wod3a. Wysoka odpornos¢ na chemikalia.

Zywica
Oznaczenie Pojemnos¢ Jednostkowe/
llos¢/Zbiorcze
produktu D fsat]
[ml]
P344846* 585 1/12/12

(*) Na zamowienie

&LINX o
CALC

CISE 1SS

ZYWICE BEZSTYRENOWE

tested

KEMH

KOTWA CHEMICZNA HYBRYDOWA
DO BETONU ZARYSOWANEGO

EMISSIONS DANS LAIR INTERIEUR

| A+ JAIIE] C gl C2 |

KEM E

C€

ETE 16/0957 - Op. 7.

C€

ETE 16/0957 - Op. 1

C€

ETE 16/0957 - TR 029

C€

ETE 16/0961 - TR 023

KOTWA CHEMICZNA EPOKSYDOWA
DO BETONU ZARYSOWANEGO

WOLNO WIAZACA

EMISSIONS DANS LAIR INTERIEUR

4% ETANCO

DA s B ce

C€

ETE 09/0061 - Op. 7.

C€

ETE 09/0061 - Op. 1

C€

ETE 12/0542 - TR 023

C€

ETE 12/0602 - Op. 7ouson)




PRETY
GWINTOWANE

Prety kotwowe gwintowane standardowe

Przeznaczone do wykonywania zamocowan wraz z zywicami chemicznymi.
c € Prety gwintowane ze stali weglowej klasy 5.8.

Zabezpieczone antykorozyjnie powtoka cynku galwanicznego.

EE Pret
' Oznaczenie Srednica Dtugos¢ Opakowanie
3 produktu Jednostkowe
. D L [szt]
E [mm] [mm]
'} P21911b08110 M8 110 10
: P21911b10115 M 10 115 10
i P21911b10130 M 10 130 10
, P21911b10120 M 12 120 10
P21911b12160 M 12 160 10
* P21911b12220 M 12 220 5
_? P21911b16190 M 16 190 5
T P21911b16210 M 16 210 5
5 P21911b20260* M 20 260 5
P21911b20300* M 20 300 5
P21911b24300* M 24 300 5
P21911b30380* M 30 380 2

(*) Na zamowienie

S . 2
Y |2
{3; COF
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TULEJA SIATKOWA
STALOWA

Stalowa tuleja siatkowa metrowa

Przeznaczona do wykonywania zamocowan chemicznych w materiatach z pustymi
przestrzeniami, np. pustak, cegta dziurawka wraz z pretami gwintowanymi i zywicami.
Stalowa tuleje siatkowa nalezy docigé na pozadana dtugosc.

Zabezpieczenie antykorozyjne powtoka ocynku galwanicznego

Tuleja

7 . L, Opakowanie
Oznaczenie Srednica Dtugos¢ s
produktu D L Materiat llo$¢/Zbiorcze

[szt]

[mm] [mm]
P63310B12000 12 1000 Fe 10
P63310B16000 16 1000 Fe 10
P63310B22000 22 1000 Fe 6

TULEJA SIATKOWA
TWORZYWOWA

Nylonowa tuleja siatkowa

Przeznaczona do wykonywania zamocowan chemicznych w materiatach z pustymi
przestrzeniami, np. pustak, cegta dziurawka wraz z pretami gwintowanymi i zywicami.

Tworzywowa tuleja siatkowa stuzy do wykonywana zamocowan na standardowa gtebokosc.
Tuleja
s X L Opakowanie
Oznaczenie Srednica Dtugosé Jednostkowe/
produktu D L Materiat lloé¢/Zbiorcze
[szt]
[mm] [mm]
P63300012050 12 50 Nylon 10 il
P63300012080 12 80 Nylon 10
P63300015085 15 85 Nylon 10
P63300015130 15 130 Nylon 10
P63300020085 20 85 Nylon 10

AKCESORIA DO KOTEW CHEMICZNYCH (g ETANCO 141



SZCZOTKA

Pompka do czyszczenia otwordw.

Przeznaczona do przedmuchiwania otworéw montazowych ze zwiercin i pytu,
powstatego podczas wiercenia.

Proces czyszczenia nalezy wykonywac zgodnie z instrukcja odpowiednia

dla danego produktu.

Opakowanie
= Jednostkowe llos¢ Zbiorcze
produktu
[szt] [szt] [szt]
PCMAO002 1 1 !

Szczotka do mechanicznego czyszczenia otworéw pod kotwy (wycior).

CZYSZCZACA

142

Przeznaczona do oczyszczania $cianek otwordow ze zwiercin i ruchomych resztek
materiatu powstatych podczas wiercenia.

Proces czyszczenia nalezy wykonywac zgodnie z instrukcja odpowiednia

dla danego produktu.

§rednic:?\ Srednica
St szezot ofwor Jednos?(gevt(/)l\llggc'r}izebiorcze
produktu D do fs2t]
[mm] [mm]
P49999014300 14 10-12 1/1/1
P49999020300 20 14 -18 1/1/1
P49999030300 30 20-28 1/1/1
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Dozowniki do kotew chemicznych.

Przeznaczone do dozowania kotew chemicznych.

Oznaczenie produktu . -
0 pojemnosci [szt]

PCMA280 280 ml 1
PCMA380 380 ml 1
PCMA585 585 ml 1

Przeznaczone do zywic Opakowanie ﬂ

Mieszacze do aplikacji kotew chemicznych do otworéw. MIESZACZE

Mieszacze do dozowania kotew chemicznych.
Dodatkowe mieszacze umozliwiajg ptynna prace

w przypadku zwigzania zywicy. Umozliwiaja optymalne E
wykorzystanie zawartosci kartusza w przypadku przerw w pracy.
Oznaczenie . Opakowanie
Przeznaczenie -

produktu [szt] ¢

P40140 Mieszacz do zywicy KEM-P / KEM-V 1 :'. _.

P40150 Mieszacz do zywicy KEM-H 1 .

P16001 Mieszacz do zywicy KEM-E + Przedtuzka 1+1 i

P16009 Przedtuzka 20 cm 1 | _. |

KEM-P / KEM-V KEM-H KEM-E
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FM-753

KOTWA OPASKOWA DO BETONU Kotwa wykonana ze stali ocynkowanej galwanicznie.
NIEZARYSOWANEGO W OCYNKU
GALWANICZNYM

c E Kotwa o'pas'kowa qolt?etonu niezarysowanego (Opcj.a 7). Trzpjerﬁ formowalny na zimno
ST powoduje, ze trzpien jest plastyczny przy zachowaniu wysokich parametréw.
Montaz przelotowy.
{Eéi‘:lxé Montai konstrL.chji stalowych, balustrad, poreczy, mocowanie maszyn i urzadzen w strefie
niezarysowanej betonu.
. Dtugosc Opakowanie
gf)r:jalf Ifteun © ?mxmL] [gn‘flvﬁtu [mm] Erfrlm)én] ?nfl m] frw m] Jzié:g fcszté‘ ‘f;’;f‘]/
P75320b080750PL M8x75 48 8 15 9 13 100/400
P75320b080900PL M8x90 63 8 30 9 13 100/400
P75320b100750PL M10x75 43 10 5 12 17 50/500
P75320b100900PL M10x90 55 10 20 12 17 50/200
P75320b101000PL M10x100 60 10 30 12 17 50/200
P75320b101200PL M10x120 85 10 50 12 17 50/200
P75320b121000PL M12x100 58 12 10 14 19 50/200
P75320b121100PL M12x110 68 12 20 14 19 50/200
P75320b121200PL M12x120 68 12 30 14 19 25/100
P75320b121350PL M12x135 93 12 45 14 19 25/100
P75320b161250PL M16x125 68 16 10 18 24 20/80
P75320b161450PL M16x145 88 16 30 18 24 20/80
P75320b161750PL M16x175 88 16 60 18 24 20/80
P75320b162150PL M16x215 88 16 100 18 24 15/60
L
Noom iy

hef _‘
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FM-753 CRACK

Kotwa wykonana ze stali nierdzewnej gatunku A4 INOX A4

z certyfikatem sejsmicznym.
KOTWA OPASKOWA DO BETONU

ZARYSOWANEGO ZE STALI NIERDZEWNE)J

Kotwa opaskowa do betonu zarysowanego i niezarysowanego (Opcja 1) o duzej
nos$nosci ze stali nierdzewnej. Specjalna konstrukcja opaski w potgczeniu ze stalg A4

C€

zapewnia nie tylko wysokg nosnos¢ ale i duzg odpornos$¢ korozyjna. —
Montaz przelotowy. Q {
Montaz konstrukgji stalowych, balustrad, poreczy, mocowanie maszyn i urzadzen
w strefie zarysowanej betonu wewnatrz i na zewnatrz. i
Obciazenia sejsmiczne C1i C2. &N
CALC
Oznaczenie dxl gD\;‘V‘fﬁ?jé do . tix . df  sw Eﬂﬁﬁ‘s’%‘bﬁ/
produktu Tmm] [(mm]  [mm] [mm] [mm] fsbzlg]rcze

P753500080750PL(1) M8x75 30 8 10 9 13 100/400

P753500080900PL(1) M8x90 40 8 25 9 13 100/400

P753500081150PL(1) M8x115 60 8 50 9 13 100/400

P753500100900PL M10x90 40 10 10 12 17 50/200

P753500101050PL M10x105 55 10 25 12 17 50/200

P753500101150PL M10x115 55 10 35 12 17 50/200

P753500121100PL M12x110 65 12 10 14 19 50/200

P753500121200PL M12x120 65 12 20 14 19 50/200

P753500121450PL M12x145 85 12 45 14 19 25/100

P753500161300PL M16x130 65 16 10 18 24 20/80

P753500161500PL M16x150 85 16 30 18 24 20/80

P753500161850PL M16x185 85 16 60 18 24 20/80

P753500162200PL M16x220 85 16 100 18 24 15/60

' Obcigzenia sejsmiczne kategorii tylko dla: C1
L
hnom tfi)(

hef —‘

A 1

VYTV
WAV
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FM-XS C Kotwa segmentowa FM-X5 C bez kotnierza z wkretem z tbem stozkowym,
KOTWA RAMOWA ze stali weglowej klasy 5.8 (@8), 6.8 (@10) ocynkowanej galwanicznie.
SEGMENTOWA

Kategoria podtoza wg ETAG 020: AB CD.

Materiat koszulki: Poliamid PA6.

Zakonczenie koszulki: Bez kotnierza.

Materiat wkreta: Stal weglowa 5.8 (@8), Stal weglowa 6.8 @10).

Rodzaj tba: Stozkowy z gniazdem typu TX.

Zabezpieczenie antykorozyjne: Ocynk galwaniczny 5um.Koszulka i wkret
dostarczane wstepnie zmontowane.

C€

ETA 10/0425

*)R90 NRd = 0,8 kN

Wielosegmentowe rozparcie klinujace. Solidne i trwate zakotwienie juz za
pierwszg Scianka pustaka. Idealne prowadzenie wkreta nawet w nieprecyzyjnie
wywierconych otworach.

Ultra elastyczny materiat koszulki pozwala na wstepne reczne zablokowanie
kotka w podtozu.

Wymiary Grubo$¢ elementu Opakowanie
Oznaczenie produktu 2 L mocoz:xa neee GKnI?aczzd/o jedrz1tc)>isot'l'<cozvge /
[mm] [mm] [mm] [szt]
P64301b080800PL 8 80 10 TX 30 100/1000
P64301b081000PL 8 100 30 TX 30 50/500
P64301b081200PL 8 120 50 TX 30 50/500
P64301b081500PL 8 150 80 TX 30 50/-
P64301b100850PL 10 85 15 TX 40 100 / 1000
P64301b101000PL 10 110 30 TX 40 50/ 500
P64301b101150PL 10 115 45 TX 40 50/ 500
P64301b101350PL 10 135 65 TX 40 50 / 200
P64301b101600PL 10 160 90 TX 40 50/ 200
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FM-X5 K

KOTWA RAMOWA
SEGMENTOWA

Kotwa segmentowa FM-X5 K bez kotnierza z wkretem z tbem podktadkowym
szesciokatnym, ze stali weglowej 6.8 ocynkowanej galwanicznie.

Kategoria podtoza wg ETAG 020: AB CD. g c E
Materiat koszulki: Poliamid PA6. ' -
Zakonczenie koszulki: Bez kotnierza.

Materiat wkreta: Stal weglowa 6.8.

Rodzaj tha: Szesciokatny podktadkowy z gniazdem typu TX.
Zabezpieczenie antykorozyjne: Ocynk galwaniczny 5um.Koszulka i wkret
dostarczane wstepnie zmontowane.

*)R90 NRd = 0,8 kN

Wielosegmentowe rozparcie klinujace. Solidne i trwate zakotwienie juz za
pierwszg Scianka pustaka. Idealne prowadzenie wkreta nawet w nieprecyzyjnie
wywierconych otworach.

Ultra elastyczny materiat koszulki pozwala na wstepne reczne zablokowanie
kotka w podtozu.

Wymiary Grubosc¢ elementu X

. s L  Mmocowanego Kiucz/ jednostkone

Oznaczenie produktu e Cifbrale AT
[mm]  [mm] [mm] szt

P64302b100850PL 10 85 15 SW 13/ TX 40 100 / 1000
P64302b101000PL 10 110 30 SW 13/ TX 40 50 / 500
P64302b101150PL 10 115 45 SW 13 /TX 40 50/ 500
P64302b101350PL 10 135 65 SW 13/ TX 40 50/ 200
P64302b101600PL 10 160 90 SW 13/ TX 40 50/ 200
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FM-XS H Kotwa segmentowa FM-X5 H z kotnierzem, z wkretem z tbem podktadkowym
KOTWA RAMOWA szesciokatnym, ze stali weglowej 6.8 6.8 ocynkowanej galwanicznie.
SEGMENTOWA

Kategoria podtoza wg ETAG 020: AB C D.

Materiat koszulki: Poliamid PA6.

Zakonczenie koszulki: Szeroki kotnierz @18.

Materiat wkreta: Stal weglowa 6.8.

Rodzaj tha: Szesciokatny podktadkowy z gniazdem typu TX.
Zabezpieczenie antykorozyjne: Ocynk galwaniczny 5um.Koszulka i wkret
dostarczane wstepnie zmontowane.

C€

ETA 10/0425

*)R90 NRd = 0,8 kN

Wielosegmentowe rozparcie klinujace. Solidne i trwate zakotwienie juz za
pierwszg Scianka pustaka. Idealne prowadzenie wkreta nawet w nieprecyzyjnie
wywierconych otworach.

Ultra elastyczny materiat koszulki pozwala na wstepne reczne zablokowanie
kotka w podtozu.

Szeroki kotnierz izoluje wkret od materiatu podtoza.

Wymiary Gr:qbcf: ;;?:e:t“ Opakowanie
Oznaczenie produktu (%) L t,, ¢ GKnlgcde/o jedrz'ngis(;c:(&vge /
[mm]  [mm] [mm] bzl

P64402b100850PL 10 85 15 SW 13 /TX 40 100 / 1000
P64402b101000PL 10 110 30 SW 13 /TX 40 50/ 500
P64402b101150PL 10 115 45 SW 13 /TX 40 50/ 500
P64402b101350PL 10 135 65 SW 13 / TX 40 50/ 200
P64402b101600PL 10 160 90 SW 13 /TX 40 50/ 200
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X3C

Kotwa ramowa o wysokich parametrach X3 C bez kotnierza, z wkretem

z tbem stozkowym ze stali weglowej klasy 6.8 ocynkowanej galwanicznie. KOTWA RAMOWA O WYSOKICH
PARAMETRACH

Kategoria podtoza wg ETAG 020: AB CD. c €
Materiat koszulki: Poliamid PA6.
Zakonczenie koszulki: Bez kotnierza.

ETA 10/0425

Materiat wkreta: Stal weglowa 6.8.
Rodzaj tba: Stozkowy z gniazdem typu TX.
Zabezpieczenie antykorozyjne: Ocynk galwaniczny 5um. 2 R90 NRA £ 08 KN

Koszulka i wkret dostarczane osobno.
Wyjatkowo wysokie parametry we wszystkich rodzajach podtozy.

Trzy gtebokosci zakotwienia zapewniaja ekstremalng wszechstronnos¢ i znaczace
skrdécenia czasu montazu.

Specjalnie zaprojektowana zwiekszona strefa rozporowa.

Wymiary Grubosc¢ elementu
mocowanego Kiucz/ Opakowanie
Oznaczenie produktu %} L t,, [mm] Gniazdo jednostkowe /
zbiorcze [szt]
[mm] [mm] h red. h std.  h zw.

P64602b100600PL 10 60 10 TX 40 50/500

P64602b100800PL 10 80 30 10 TX 40 50/500

P64602b101000PL 10 100 50 30 10 TX 40 50/500

P64602b101200PL 10 120 70 50 30 TX 40 50/300

P64602b101400PL 10 140 90 70 50 TX 40 50/300

P64602b101600PL 10 160 110 90 70 TX 40 50/250
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X3 H

KOTWA RAMOWA O WYSOKICH

PARAMETRACH

C€

ETA 10/0425

*)R90 NRd = 0,8 kN

Kotwa ramowa o wysokich parametrach X3 H z kotnierzem, z wkretem
z tbem podktadkowym szesciokatnym, ze stali weglowej klasy 6.8
ocynkowanej galwanicznie.

Kategoria podtoza wg ETAG 020: AB C D.

Materiat koszulki: Poliamid PA6.

Zakonczenie koszulki: Szeroki kotnierz @18.

Materiat wkreta: Stal weglowa 6.8.

Rodzaj tha: Szesciokatny podktadkowy z gniazdem typu TX.
Zabezpieczenie antykorozyjne: Ocynk galwaniczny 5pum.
Koszulka i wkret dostarczane osobno.

Wyjatkowo wysokie parametry we wszystkich rodzajach podtozy.

Trzy gtebokosci zakotwienia zapewniajg ekstremalng wszechstronnos$¢ i znaczace
skrécenia czasu montazu.

Specjalnie zaprojektowana zwiekszona strefa rozporowa.

Szeroki kotnierz izoluje wkret od materiatu podtoza.

Wymiary Grubosc¢ elementu
mocowanego Klucz/ Opakowanie
Oznaczenie produktu 2 L t, [mm] Gniaxdo jednostkowe /
zbiorcze [szt]
mm]  [mm] red.  h std. h zw.

P64703b100600PL 10 60 10 SW 13 /TX 40 50/500

P64703b100800PL 10 80 30 10 SW 13 /TX 40 50/500

P64703b101000PL 10 100 50 30 10 SW 13 /TX 40 50/500

P64703b101200PL 10 120 70 50 30 SW 13/ TX 40 50/300

P64703b101400PL 10 140 90 70 50 SW 13/ TX 40 50/300

P64703b101600PL 10 160 110 90 70 SW 13 /TX 40 50/250
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X3 H A4

Kotwa ramowa o wysokich parametrach X3 H A4 z kotnierzem, z wkretem

z tbem podktadkowym szes$ciokatnym, ze stali nierdzewnej A4. KOTWA RAMOWA O WYSOKICH
PARAMETRACH

Kategoria podtoza wg ETAG 020: AB C D. c €
Materiat koszulki: Poliamid PA6. -

Zakonczenie koszulki: Szeroki kotnierz @18.

Materiat wkreta: Stal nierdzewna A4. iNOX
Rodzaj tha: Szesciokatny podktadkowy z gniazdem typu TX. * ‘
Zabezpieczenie antykorozyjne: Stal nierdzewna A4.

Koszulka i wkret dostarczane osobno. M
Wyjatkowo wysokie parametry we wszystkich rodzajach podtozy.

*)R90 NRd = 0,8 kN

Trzy gtebokosci zakotwienia zapewniajg ekstremalng wszechstronno$c i znaczace
skrécenia czasu montazu.

Specjalnie zaprojektowana zwiekszona strefa rozporowa.

Szeroki kotnierz izoluje wkret od materiatu podtoza.

-

Wymiary Grubosc¢ elementu
mocowanego Klucz/ Opakowanie
Oznaczenie produktu 2 L t,, [mm] Gniaxdo jednostkowe /
zbiorcze [szt]
[mm] [mm] hored. hstd.  h,zw.

P647030100600PL 10 60 10 SW 13 /TX 40 50/500 [

P647030100800PL 10 80 30 10 SW 13 /TX 40 50/500

P647030101000PL 10 100 50 30 10 SW 13 /TX 40 50/500

P647030101200PL 10 120 70 50 30 SW 13 /TX 40 50/300 -

P647030101400PL 10 140 90 70 50 SW 13 /TX 40 50/300 : i
5

P647030101600PL 10 160 110 90 70 SW 13 /TX 40 50/250 : :
4
B!
-
!: i
"L
B
w !
] ]
)
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GD-B

. Tuleje rozporowe mosiezne, ryflowane, z gwintem wewnetrznym metrycznym.
MOSIEZNA TULEJA ROZPOROWA

Przeznaczone do wykonywania zamocowan statycznie
obcigzonych w drewnie konstrukcyjnym oraz w cegle
petnej ceramicznej.

. Tuleja Opakowanie

ey | D LM e
[mm] [mm] [mm] [szt]

P161006 8 23 6 100/8/800

P161008 10 28 8 100/8/800

P161010 12 33 10 100/4/400

P161012 15 38 12 100/4/400

tADUNKI
PROCHOWE
W TARCZACH

tadunki prochowe w formie tusek zamontowanych na stalowej tarczy.
Poszczegolne kolory oznaczaja r6zna energie tadunku.

Przeznaczone do uzytku w osadzakach SPIT P230, P560, P525L, P230L, P560L.

Amunicja Opakowanie

O;:)ch: tr:: © Srednica Sita osadzania Color ff)‘:;‘;’;gfg:‘c’:é
[mm] [w skali] [szt]

PSPAM165 6,3 A niebieski 10/10/100

PSPAM166 6,3 Aj czerwony 10/10/100

PSPAM167 6,3 ‘ czarny 10/10/100
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Gwozdzie osadzane prochowo ze stali weglowej utwardzanej, ocynkowane HSBR 14 .
elektrolitycznie, z walcowanym trzpieniem oraz szerokim ptaskim tbem GWOZDZIE DO OSADZAKOW

i szeroka podktadka stalowa. Gwozdzie cynkowane elektrolitycznie. PROCHOWYCH
DO STALI Z PODKEADKA

Przeznaczone do mocowania blach profilowanych do konstrukgji stalowych przy
uzyciu pistoletéw prochowych typu SPIT P230, P560, P525L, P230L, P560L, P370.

C€

tacznik

a X L. . L. . Opakowanie

Oznaczenie Srednica  Dtugosc Min. grubos¢ podtoza Jednostiowel

produktu D L Rodzaj i llos¢/Zbiorcze

[szt]
[mm] [mm] [mm]

PSP011390 4,5 25 luzem 6 1000/1/1000
PSP53953 4,5 25 w paskach 6 1000/1/1000

D
Dura.zinc

A
f

Tmin
=6mm

P560

OSADZAK PROCHOWY
DO STALI

Osadzaki prochowe o prostej i sprawdzonej konstrukgji.

Przeznaczone do osadzania gwozdzi typu HSBR 14 do konstrukcji stalowych. Model
P560 umozliwia osadzanie gwozdzi HSBR 14 w paskach.

Osadzak
Oznaczenie - .
produktu Model Sita osadzania Waga
0l [ke]
PSP013891 P560 560 37

dostepne kolory amunicji:
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ZAMOCOWANIA STOSOWANE
W PRACACH CIESIELSKICH
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ZAMOCOWANIA KONSTRUKCIJI

DREWNIANYCH

WKRETY TARASOWE

WKRETY DO ZtACZY CIESIELSKICH
WKRETY KONSTRUKCYJNE
AKCESORIA
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TOP GT - WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

ETANCO

o ETANCO to europejski producent
elementdéw ztacznych i systemow
zamocowan dla budownictwa.

charakterystyczne oznakowanie
produktéw ETANCO pozwala na ich
tatwe rozpoznanie

GNIAZDO TORX

o zwiekszona gteboko$¢ gniazda,
poprawiajaca wtasnosci
montazowe

o Scista kontrola produkcji prowadzona
przez wewnetrzne laboratorium
gwarantuje najwyzszg jakosc
produktéw

o kazda partia produkcyjna otrzymuje

unikalny numer, co umozliwia

precyzyjna identyfikacje wyrobéw
nasze produkty sa zgodne z norma

europejska EN 14592:2008,

a potwierdzeniem ich parametréw

jakosciowych jest oznakowanie

naszych wyrobéw znakiem CE

e zapewnia szybsze i pewniejsze
montowanie wkretow
w podtozu drewnianym

ZINTEGROWANY tEB
PODKtADKOWY

e zwieksza o okoto 20% wytrzymatos¢
wkreta na przecigganie tha przez
drewno, zgodnie z norma EN 14592:2008
(w poréwnaniu z wkretem z tbem
stozkowym)

NACIECIE FREZUJACE

e rozwierca otwor zmniejszajac
site montazowa, co wyraznie
utatwia montaz w podtozu
drewnianym

o wystepuje we wszystkich
rozmiarach (od 80 do 400 [mm])

SAMONACINAJACY GWINT

o optymalnie dobrany do
montazu w podtozu
drewnianym

ZEBRA FREZUJACE

o utatwiajg zagtebianie tha wkreta
w powierzchni drewna

o tamie widr powstaty
w procesie wkrecania

e zapobiega rozwarstwianiu
sie drewna

o pokryty specjalnym
woskiem utatwiajacym
montaz w drewnie

POWLOKA CYNKOWA

SZPIC DURA.ZINC
WIERCACY e podstawowe najwazniejsze zabezpieczenie

e ochronna warstwa powtoki cynkowej
nie zdziera sie podczas przewiercania

przeciwko rdzy

e zapewniamy min. 3 um cynku

o gwint bedacy przedtuzeniem szpica,
utatwia rozpoczecie wiercenia oraz
uniemozliwia $lizganie sie wiertta

o w $rodowiskach mato agresywnych
(np. wewnatrz budynkéw) zuzywa sie
ponizej 0,1um powtoki cynkowej rocznie
o dodatkowo dzieki pasywacji chromowej
(z6ttej) zwiekszona zostaje ochrona
antykorozyjna produktéw

o specjalne naciecie frezujace zapobiega
rozwarstwianiu drewna
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Chcac wykonac trwate i stabilne potaczenie elementéw drewnianych, nie zawsze trzeba
uzywac pracochtonnych potaczen ciesielskich.

Do wielu konstrukcji drewnianych wystarczy zastosowac odpowiednie taczniki do
drewna.

taczniki do drewna zastepuja skomplikowane potaczenia ciesielskie, ktére wykonywali
wytacznie wykwalifikowani specjalisci. £3czniki pozwalajg nawet poczatkujacemu
majsterkowiczowi wykonac solidne konstrukcje drewniane, a ponadto dzieki nim mozna
znacznie zmniejszy¢ ilo$¢ wykorzystywanego drewna uzywajac elementéw drewnianych
0 mniejszym przekroju przy zachowaniu tej samej nosnosci.

Caty asortyment elementéw do mocowania drewna mozna podzieli¢ na podstawie dziedziny do stosowania, na podstawie wielkosci
przeznaczonych obcigzen badzZ na podstawie wezszej charakterystyki jak ponizej:

e materiat wykonania wkreta:
- stal weglowa
- stal nierdzewna

e rodzaj i grubos$¢ powtoki antykorozyjnej:
- ocynkowane elektrolitycznie-Dura.zinc
- ocynkowane ogniowo-Dura.HDG

- dodatkowe powtoki zabezpieczajace np.

gRey.coat

e posiadany gwint:
- petny
- samonacinajacy

e rodzaj trzpienia:
- gtadki
- radetkowany
- frezujacy

e forma szpicu:
- petny
- Z nacieciem wiercagcym

e rodzaj tha:
- podktadkowy
- stozkowy

e rodzaj naciecia na thie:
- PH-Phillips
- TX-Torx

e zastosowania:
- wewnatrz
- na zewnatrz

Podziat elementow pod wzgledem zastosowania

B Wewnatrz budynku:

Belki konstrukcyjne

B Na zewnatrz budynku:

Elewacje

Elementy konstrukcji dachu 5 Stropy n Sciany i ptyty widrowe

Podtogi

Tarasy
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WKRETY TARASOWE

NIERDZEWNE WKRETY Z £BEM Whkrety wiercace ze stali nierdzewnej, ze szpicem tnaco-wiercacym, gwintem
STOZKOWYM DO MOCOWANIA do drewna oraz uzebrowanym tbem stozkowym z nacigciem TX.
DESEK TARASOWYCH

Przeznaczone do mocowania desek tarasowych i pokry¢ zewnetrznych do podtoza
C E drewnianego, w srodowiskach morskich oraz w zanieczyszczonej atmosferze

przemystowe]. Wkrety tarasowe, posiadajg szpic tngco-wiercacy, ktéry zapobiega

rozwarstwianiu sie drewna oraz znacznie utatwia rozpoczecie wiercenia.

Uzebrowanie frezujace utatwia zagtebianie sie tha wkreta w strukture drewna.

Nierdzewny wkret tarasowy nie zmienia barwy drewna wokot tha, nawet

w szlachetnym drewnie, takim jak dab, cedr lub modrzew.

tacznik .
Opakowanie
Oznaczenie D L Min gtebokos¢ ey
produktu zakotwienia Typ lloé¢/Zbiorcze
tha [szt]
[mm]  [mm] [mm]
28670PL 4,2 45 20 TX20  250/8/2000
28680PL 4,2 55 20 TX20 250/8/2000
28690PL 4,8 75 20 TX20 100/8/800
D] <<\ NN\ NNNNNNN 0—“
| L |
& \V
TORX20 ‘J
ANCHOR Whkrety ocynkowane elektrolitycznie ze stali weglowej utwardzonej
powierzchniowo z tbem ptaskim, kulistym z gniazdem torx 20 oraz specjalng

gg;gglggﬁ HOR DO ZEACZY stozkowg czescig trzonu pod them.

Przeznaczone do montazu ztaczy ciesielskich. Konstrukcja tba oraz gwintu
zapewnia najbardziej solidne i pewne mocowanie.

tacznik .
Opakowanie

Oznaczenie L Min gtebokos¢ Tedliesians)

produktu zakotwienia Typ llo¢/Zbiorcze

tba [szt]
[mm]  [mm] [mm]

7254 5,0 35 20 TX20 250/8/2000
7255 5,0 40 20 TX20 250/8/2000
7257 5,0 45 20 TX20 250/8/2000

Nosnos$¢ na wyrywanie i $cinanie zamocowan ptytki stalowej o grubosci 2-5 [mm] do podtoza
drewnianego, wykonanych za pomoca tacznikéw typu anchor (drewno o gestosci 370 kg/m”3,
wilgotnos¢ 15 +/- 3%

tacznik typu

ANCHOR Nos$nos¢ na Scinanie Nosnos¢ na wyrywanie
charakterystyczna obliczeniowa  charakterystyczna obliczeniowa
D x L [mm]
[kN] [kN] [kN] [kN]
50x35 1,80 1,05 1,96 1,14
5,0x 40 2,00 1,27 2,35 1,37
50x45 2,20 1,31 2,73 1,59

@) (12
TORX20 Dura.zinc

158 (g ETANCO  WKRETY TARASOWE/WKRETY DO ZEACZY CIESIELSKICH



TOPGTW

Wkrety wiercace ze stali weglowej, utwardzane powierzchniowo, ze szpicem
tnaco-wiercacym, gwintem do drewna oraz tbem podktadkowym z nacieciem TX . WKRETY DO MOCOWANIA

Ocynkowane elektrolitycznie na zétto. ELEMENTOW DREWNIANYCH
Z tBEM PODKtADKOWYM

Przeznaczone do mocowania lekkich i ciezkich konstrukcji drewnianych do podtoza

drewnianego wewnatrz budynku. Wkrety TOP GT posiadaja szpic tnaco-wiercacy, C E
ktoéry zapobiega rozwarstwianiu sie drewna oraz znacznie utatwia rozpoczecie

wiercenia. Trzpieh wyposazony jest w naciecie frezujace, ktére rozwierca otwoér

zmniejszajac site montazowa, co wyraznie utatwia montaz w podtozu drewnianym. @
Talerzowa gtéwka zwieksza site docisku wkreta do konstrukcji drewnianej oraz

zwigksza no$nos¢ na przeciaganie tba wkreta przez drewno.

Eacznik Opakowanie

Oznaczenie D L 1 Min gfeb.ok?s'é T Jednostiowe/

produktu zakotwienia YP llos¢/Zbiorcze

[mm]  [mm]  [mm] [mm] o2 -

P1310800PL 8 80 50 35 TX40 50/4/200
P1311000PL 8 100 50 35 TX40 50/4/200
P1311200PL 8 120 80 35 TX40 50/4/200
P1311400PL 8 140 80 35 TX40 50/1/50
P1311500PL 8 150 80 35 TX40 50/1/50
P1311600PL 8 160 80 35 TX40 50/1/50
P1311800PL 8 180 80 35 TX40 50/1/50
P1312000PL 8 200 80 35 TX40 50/1/50 . L1 _
P1312200PL 8 220 80 35 TX40 50/1/50 i
P1312400PL 8 240 80 35 TX40 50/1/50 D‘
P1312600PL 8 260 80 35 TX40 50/1/50
P1312800PL 8 280 80 35 TX40 50/1/50
P1313000PL 8 300 80 35 TX40 50/1/50
P1313200PL 8 320 80 35 TX40 50/1/50
P1313400PL 8 340 80 35 TX40 50/1/50
P1313600PL 8 360 80 35 TX40 50/1/50
P1313800PL 8 380 80 35 TX40 50/1/50
P1314000PL 8 400 80 35 TX40 50/1/50
P1341600PL 10 160 80 40 TX40 50/1/50
P1341800PL 10 180 80 40 TX40 50/1/50
P1342000PL 10 200 80 40 TX40 50/1/50
P1342200PL 10 220 80 40 TX40 50/1/50
P1342400PL 10 240 80 40 TX40 50/1/50
P1342600PL 10 260 80 40 TX40 50/1/50
P1342800PL 10 280 80 40 TX40 50/1/50
P1343000PL 10 300 80 40 TX40 50/1/50
P1343400PL 10 340 80 40 TX40 50/1/50
P1343600PL 10 360 80 40 TX40 50/1/50
P1343800PL 10 380 80 40 TX40 50/1/50
P1344000PL 10 400 80 40 TX40 50/1/50

&L @0 B
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TOP GT C Whkrety wiercace ze stali weglowej, utwardzane powierzchniowo, ze szpicem
WKRETY DO MOCOWANIA tnaco-wiercacym, gwintem do drewna oraz uzebrowanym tbem kielichowym z

ELEMENTOW DREWNIANYCH nacieciem TX. Ocynkowane elektrolitycznie na zétto.
Z tBEM STOZKOWYM

Przeznaczone do mocowania lekkich i ciezkich konstrukcji drewnianych do podtoza
drewnianego wewnatrz budynku. Wkrety TOP GT posiadajg szpic tngco-wiercacy,
ktéry zapobiega rozwarstwianiu sie drewna oraz znacznie utatwia rozpoczecie
wiercenia. Trzpien wyposazony jest w naciecie frezujace, ktére rozwierca otwor
zmniejszajac site montazowa, co wyraznie utatwia montaz w podtozu drewnianym.
Uzebrowanie frezujace utatwia zagtebianie sie tha wkreta w strukture drewna.

tacznik

Opakowanie

Oznaczenie D L 1 Min gfeb.okt.)éé T Jednostiowe/

produktu zakotwienia yp llo$¢/Zbiorcze

[mm]  [mm]  [mm] [mm] o2 =

P1331000PL 8 100 50 35 TX40 50/4/200
P1331200PL 8 120 80 35 TX40 50/4/200
P1331400PL 8 140 80 35 TX40 50/1/50
P1331500PL 8 150 80 35 TX40 50/1/50
P1331600PL 8 160 80 35 TX40 50/1/50
P1331800PL 8 180 80 35 TX40 50/1/50
P1332000PL 8 200 80 35 TX40 50/1/50
P1332200PL 8 220 80 35 TX40 50/1/50
P1332400PL 8 240 80 35 TX40 50/1/50
P1332600PL 8 260 80 35 TX40 50/1/50
P1332800PL 8 280 80 35 TX40 50/1/50
P1333000PL 8 300 80 35 TX40 50/1/50
/@ P1333200PL 8 320 80 35 TX40 50/1/50
‘ P1333400PL 8 340 80 35 TX40 50/1/50
P1333600PL 8 360 80 35 TX40 50/1/50
P1333800PL 8 380 80 35 TX40 50/1/50
P1334000PL 8 400 80 35 TX40 50/1/50

@ min. 3um
TORX Dura.zinc

160 (9 ETANCO  WKRETY KONSTRUKCYINE



KONCOWKI

Koncéwki do wkretarek (bity) wykonane z wysokiej jakosci stali chromowo Do WKRETAREK

Z NACIECIEM TORX

-wanadowej utwardzanej powierzchniowo, zabezpieczone antykorozyjnie.

Przeznaczone do uzytku we wkretarkach. Stuza do prawidtowego wkrecania
tacznikdw do materiatu podtoza.

Bit

. Opakowanie
Oznaczenie
L Jednostkowe/llo$¢/Zbiorcze
produktu TY
[szt]
[mm]

B006224 25 TX20 1/1/1
B006227 25 TX25 1/1/1
B006221 25 TX30 1/1/1
B006222 25 TX40 1/1/1

(g

=1
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ZAMOCOWANIA DO MATERIALtOW

DREWNIANYCH



ZAMOCOWANIA

BUDOWLANE - GWOZDZIE
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GWOZDZIE BUDOWLANE
GWOZDZIE PAPOWE

GWOZDZIE DEKARSKIE

GWOZDZIE DO ZtACZY CIESIELSKICH
GWOZDZIE UTWARDZANE
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GWOZDZIE

ETANCO

e ETANCO to europejski producent
elementoéw ztacznych i systemow
zamocowan dla budownictwa.

charakterystyczne oznakowanie
produktéw ETANCO pozwala na ich
tatwe rozpoznanie

Scista kontrola produkcji prowadzona
przez wewnetrzne laboratorium
gwarantuje najwyzszg jakos$¢
produktéw

kazda partia produkcyjna otrzymuje
unikalny numer, co umozliwia
precyzyjna identyfikacje wyrobéw

Fv° ZWIEKSZONA SItA WYRYWAJA-

kNl CA(FT)

1)

MATERIAt NAJWYZSZEJ PROBY

e znak ETANCO $wiadczy zaréwno o naj-
wyzszej jakosci szwedzkiego surowca
jak i niezwyktej starannosci wykonania
elementdéw ztacznych

o restrykcyjna kontrola jakosci zgodna
z procedurami ISO

e gwarancja niezmienionych parametréow
potaczenia przez min. 35 lat

POWLOKA GALWANICZNA
DURA.HDG 50 um
e ponadprzecietna ochrona antykorozyjna

e ekonomiczne rozwigzanie w stosunku do
drozszych gwozdzi nierdzewnych

e nowoczesna technologia oraz
Scista kontrola produkcji zapewnia stabil-
n3 jakos¢ powtoki

o zwiekszona wartos¢ sity wyrywajacej

KWADRATOWY PROFIL
TRZPIENIA

unikalny ksztatt czerpigcy z bogatych
doswiadczen budowlanych krajow skan-
dynawskich

zwieksza odpornosc gwozdzia

na zginanie

e podwyzsza podstawowe parametry
techniczne (sita $cinajaca i wyrywajaca)

e zapewnia 25-30% wieksza liczbe

gwozdzi przypadajaca na jeden

kilogram

PODWYZSZONA SItA

SCINAJACA (FV)

sita wyrywajaca jest wprost proporcjonalna
do gtebokosci zakotwienia (L)
oraz kwadratu $rednicy gwozdzia (&)

Ft =@ (L-1,5 @) ¢t k [N]

Typ gwozdzia

=== okragty

—— kwadratowy (typ szwedzki)
pierscieniowy CO
pierscieniowy CE

otk
0.8
1.0
2.0
3.0

Gunnebo Fastening ANCHOR 8.0

POTWIERDZONA JAKOSC NA LATA
Jednym z najwazniejszych testow pozwalajacych okresli¢ odpornosé antykorozyjna tacznikéw budowlanych jest tzw. Test Kesternicha
odbywajacy sie w komorze wilgotnosciowej. Préba wykonywana jest zgodnie z norma DIN 50018-2,0S. taczniki w wysokiej tempe-
raturze poddawane s3 dziataniu agresywnych oparéw dwutlenku siarki w celu przyspieszenia proceséw korozyjnych. Po zakonczeniu
kazdego cyklu trwajacego 24 godziny dokonuje sie oceny tacznikéw pod wzgledem obecnosci czerwonej korozji. Jesli korozja obejmuje
mniej niz 15% powierzchni tacznika cykl uwaza sie za pomyslnie zamkniety.

Probki gwozdzi po 24 godzinach (1cykl)
w komorze wilgotnosciowej

164

Prébki gwozdzi po 96 godzinach
(4 cykle) w komorze wilgotnosciowej

tradycyjny gwozdz okragty
100-3,4 Fv=1,00 kN

gwaézdz profilowany typ szwedzki
100-3,4 Fv=1,20 kN

gwozdz pierscieniowy

100-3,4 Fv=1,75 kN

Prébki gwozdzi po 168 godzinach
(7 cykli) w komorze wilgotnosciowej




DOBOR GWOZDzZI

MOCOWANY MATERIAL

1 KROKWIE

2 BELKI KONSTRUKCYJNE

3 DESKI STROPOWE

4 WIOROWE PLYTY STROPOWE

5 PODBITKA Z PLYTY

6 LATY / KONTREATY

7 DESKOWANIE PEELNE, PLYTA OSB
8 MEMBRANA DACHOWA

9 DESKI POD£OGOWE

10  DESKI ELEWACYJNE

11  DESKI TARASOWE

12 BLACHODACHOWKA

13  GONTY BITUMICZNE

14  BITUMICZNE PLYTY FALISTE

BLACHODACHOWKA

15 7 POSYPKA CERAMICZNA

16  OBROBKI BLACHARSKIE

17  ZtACZA CIESIELSKIE

TYPY tACZNIKOW

Gwozdzie profilowane,
Wkrety konstrukcyjne

Gwozdzie profilowane,
Whkrety konstrukcyjne

Gwozdzie profilowane

Gwozdzie profilowane

Gwozdzie papowe
Gwozdzie profilowane

Gwozdzie profilowane
Gwozdzie papowe

Gwozdzie profilowane
Gwozdzie profilowane
Gwozdzie profilowane
Whkrety farmerskie

Gwozdzie skrecane do gontéw,
Gwozdzie papowe

Ondufix

Gwozdzie do paneli

Gwozdzie do obrébek

Gwozdzie Anchor

PRZYKEADOWY
ROZMIAR

6,0x200

3,1x90

2,8x75

2,9x65

3,1x35

3,1x90

2,8x75

3,1x19

2,3x60

2,9x65,
2,9x75

4,8x55

4,8x35,
4,8x20

3,5x25

3,1x70

2,8x50

3,5x30

4,0x50

SUGEROWANA
ILOSC¢

zg z projektem

15-20/m?

15-20/m?

18/m?

20/m?

6-11/m?

16-19/m?
30/m?

20/m?

15-20/m?

30/m?

6-8/m?

1kg/7-10m?

13/m?

11-15/m?

zg z projektem

zg z projektem
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GWOZDZIE

BU DOWLAN E Gwozdzie ze stali niskoweglowej, ze specjalnie profilowanym czworokatnym

trzpieniem, ocynkowane ogniowo.
TYP SZWEDZKI

Przeznaczone do mocowania réznych elementéw drewnianych do konstrukcji
c E drewnianych na zewnatrz budynkéw. Duze rozmiary przeznaczone sa do taczenia
odpowiedzialnych elementéw konstrukcji drewnianych, np. krokwi.

tacznik

p . L, Opakowanie

Oznaczenie Srednica Dtugos¢ Dedhostiomel

produktu D L llos¢/Zbiorcze

[kel
[mm] [mm]
2175908 2,3 60 6000/1/6000
2174907 2,8 75 3000/1/3000
7181101 34 100 2000/1/2000
tacznik

A . . Opakowanie

Oznaczenie Srednica Dtugosc Jednostkowe/

produktu D L llo$¢/Zbiorcze

[szt]
[mm] [mm]

2184007 4,0 125 1200/1/1200

j; ” 7400608 51 150 200/1/200

D T 1

7341115 55 175 150/1/150

| t . 7341157 60 200 100/1/100

7341571 7,0 250 100/1/100

2341678 8,0 300 100/1/100

BUDOWLANE Gwozdzie ze stali niskoweglowej, okragte.

OKRAGLE CZARNE

Przeznaczone do mocowania réznych elementéw drewnianych
do konstrukcji drewnianych oraz miedzy soba.

tacznik
A . L, Opakowanie
Oznaczenie Srednica Dtugosc Jednostkowe/
produktu D L lloé¢/Zbiorcze
[kel
[mm] [mm]
P405603PL 2,5 60 5/1/5
P402803PL 3,0 80 5/1/5
P4061003PL 4,0 100 5/1/5
P4071253PL 42 125 5/1/5

D] <3 W U

| L ]

@)
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GWOZDZIE

Gwozdzie stalowe skrecane o podwyzszonej sile wyciagania z poszerzanym SKREC ANE

tbem ptaskim. )
DO GONTOW

OCYNKOWANE OGNIOWO

Przeznaczone do trwatego mocowania gontéw bitumicznych pokry¢
dachowych oraz fasad z tworzyw sztucznych do konstrukcji drewnianej.

tacznik
Z X L. Opakowanie
Oznaczenie Srednica Dtugos¢ Jednostkowe/
produktu D L llo$¢/Zbiorcze
[kel
[mm] [mm]
P30250PL 3,5 25 1/8/8
P30300PL 3,5 30 1/8/8
P30253PL 3,5 25 5/1/5
P30303PL 3,5 30 5/1/5
o ==
| L |
@
knurled. Dura.HDG
shank
Gwozdzie stalowe skrecane o podwyzszonej sile wyciggania z poszerzanym tbem SKRECANE

ptaskim.

DO GONTOW
OCYNKOWANE ELEKTROLITYCZNIE

Przeznaczone do ekonomicznego mocowania gontéw bitumicznych pokry¢
dachowych oraz fasad z tworzyw sztucznych do konstrukcji drewniane;j.

tacznik
A R L, Opakowanie
Oznaczenie Srednica Dtugos¢ Jednostkowe/
produktu D L llo$¢/Zbiorcze
[kel
[mm] [mm]
P035250PL 3,5 25 1/8/8
PO35300PL 3,5 30 1/8/8
P035253PL 3,5 25 5/1/5
PO35303PL 3,5 30 5/1/5

12y
knurled. Dura.zinc
shank

GWOZDZIEBUDOWLANE %) ETANCO 167



GWOZDZIE

PAPOWE Gwozdzie stalowe okragte gtadkie z poszerzanym tbem ptaskim.

DO GONTOW
OCYNKOWANE OGNIOWO

Przeznaczone do trwatego mocowania gontéw bitumicznych pokryc¢
dachowych oraz fasad z tworzyw sztucznych do konstrukcji drewniane;.

tacznik
b . L, Opakowanie
Oznaczenie Srednica Dtugos¢ Jednostkowe/
produktu D L llos¢/Zbiorcze
[ke]
[mm] [mm]
P300250PL 2,5 25 1/8/8
P300350PL 2,5 35 1/8/8
P300400PL 2,5 40 1/8/8
P300310PL 3,0 30 1/8/8
P300253PL 2,5 25 5/1/5
P300353PL 2,5 35 5/1/5
P300313PL 3,0 30 5/1/5

Di:é< W

50pm
Dura.HDG
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Gwozdzie ze stali weglowej utwardzanej, z walcowanym trzpienie oraz stoz- GWOZDZIE UTWARDZANE
kowym tbem, zaopatrzone w podktadke plastikowa. Gwozdzie ocynkowane WALCOWANE Z

elektrolitycznie. PODKEADKA PLASTIKOWA

Przeznaczone do mocowania kubetkowej foli izolacyjnej do fundamentéw
budynkdéw. Walcowany trzpien zapewnia lepsze i trwalsze zamocowanie.

tacznik

s . » Opakowanie

Oznaczenie Srednica Dtugos¢ Jednostkowe/

produktu D L llo$¢/Zbiorcze

[szt]
[mm] [mm]

P82041FG10PL 3,5 40 100/8/800
P82041FGOPL 85 40 250/8/2000

5 =) (12m) [ WV
[ goh”;dk Dura.zinc) |RESISTANT

Gwozdzie stalowe cynkowane ogniowo, pierscieniowe, z ptaskim tbem, lakierowane GWOZDZIE DO PANELI
w kolorze pokrycia dachowego. DACHOWYCH

Przeznaczone do skutecznego mocowania stalowych paneli dachowych
wykonanych z blachy z posypka ceramiczna.
Dostepne w kolorach RAL oraz NCS.

tacznik
. L, Opakowanie
CrEEaEs Srednica Dtugosé Jednostkowe/
produktu D L llo$¢/Zbiorcze
[szt]
[mm] [mm]
P708500PL 2,8 50 500/6/3000
tacznik
= . L, Opakowanie
Oznaczenie Srednica Dtugosc Jednostkowe/
produktu D L llo$¢/Zbiorcze
kel
[mm] [mm]
P708503PL 2,8 50 5/1/5

am) (. (50 @
sl?vr‘a%'k Dura.HDG egg;‘%’- erogcot
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GWOZDZIE
Gwozdzie stalowe pierscieniowe z szerokim tbem z podktadka
DEKARSKIE uszczelniajagcg z EPDM.
OCYNKOWANE OGNIOWO
Z PODKtADKA EPDM

Przeznaczone od szczelnego mocowania proiflowanych blach stalowych oraz ptyt
falistych do konstrukcji drewnianej na dachach. Do montazu zalecane jest uzycie
mtotka z utwardzanej gumy.

tacznik
A . L, Opakowanie
Oznaczenie Srednica Dtugos¢ Jednostkowe/
produktu D L lloé¢/Zbiorcze
[szt]
[mm] [mm]
P710600PL 3,7 60 100/6/600
| P710750PL 3,7 75 100/4/400
P710990PL 3,7 100 100/4/400

50 (@
powder. RAL
coat powder.coat

ANCHOR Gwozdzie ze stali niskoweglowej, z pierscieniowym trzpieniem oraz specjal-

GWOZDZIE ANCHOR DO ZEACZY nym poszerzanym tbem stozkowym. Gwozdzie ocynkowane elektrolitycznie.
CIESIELSKICH

Przeznaczone do mocowania ztaczy ciesielskich oraz hakéw dachowych do konstrukgji
c E drewnianych na zewnatrz i wewnatrz budynkéw. Specjalny ksztatt thba oraz pierscieniowy
trzpien zapewniaja podwyzszone parametry wytrzymatosciowe na wyrywanie oraz
przeciaganie.

tacznik
A . L, . Opakowanie
Oznaczenie Srednica Dtugos¢ Grubos¢ elementu mocowanego Jednostkowe/
produktu D L Mtmax llos¢/Zbiorcze
[mm] [mm] [mm] .
P503350PL 4,0 35 10 1/8/8
P503400PL 4,0 40 10 1/8/8
P503500PL 4,0 50 10 1/8/8
P503600PL 4,0 60 10 1/8/8
P503750PL 4,0 75 10 1/6/6
P5031000PL 4,0 100 30 1/6/6
P5031250PL 4,0 125 55 1/6/6
Oznaczenie  Dtugos¢  Dtugosc Sita $cinajaca Fv [kN] Sita wyrywajaca Ft
D]t produktu catkowita  trzpienia  prewno/drewno  Stal/drewno [kN] stal/drewno
‘ . | P503350PL 35 25 1,69 2,11 0,6
P503400PL 40 30 1,69 2,11 0,77
P503500PL 50 40 1,69 2,11 1,09
P503600PL 60 50 1,69 2,11 1,41
P503750PL 75 65 1,69 2,11 1,89
P5031000PL 100 70 1,69 2,11 2,05
P5031250PL 125 70 1,69 2,11 2,05
@)
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GWOZDZIE
Gwozdzie ze stali weglowej utwardzanej, z okragtym trzpieniem oraz zredukowanym UTWARDZANE

tbem stozkowym. Gwozdzie cynkowane.

CYNKOWANE

Przeznaczone do mocowania réznych lekkich elementéw wykonczeniowych
(np. listewek drewnianych) do betonu, petnej cegty oraz twardego drewna.

tacznik

= X L. Opakowanie

Oznaczenie Srednica Dtugos¢ Jednostkowe/

produktu D L llo$¢/Zbiorcze

[szt]
[mm] [mm]

P438396 14 25 1000/8/8000
P438443 14 30 1000/8/8000
P438485 14 35 1000/8/8000
P438593 14 40 1000/8/8000
P438516 14 45 1000/8/8000
P438590 1,4 50 1000/8/8000

Di:é< rrvrvavem ()}
|

B @) (w) y
GWOZDZIE

Gwozdzie ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo, okragte z ptaskim tbem, UTWARDZ AN E

ocynkowane elektrolitycznie.
BUDOWLANE

Przeznaczone do mocowania odpowiedzialnych elementéw budowlanych
(np. konstrukcji drewnianych) do betonu, petnej cegty oraz twardego drewna.

tacznik Opakowanie

Oznaczenie ) L Jedies e/
produktu llo$¢/Zbiorcze

[mm] [mm] [szt]

P800300PL 3,0 30 100/8/800
P800350PL 3,0 35 100/8/800
P800400PL 3,0 40 100/8/800
P800500PL 3,0 50 100/8/800
P800600PL 3,0 60 100/8/800
P800700PL 3,0 70 100/8/800
P800800PL 3,0 80 100/8/800
P800850PL 3,5 85 100/6/600
P801000PL 3,5 100 100/6/600
P801250PL 4,0 125 100/6/600

L
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JCIC
O P
12,m
Dura.zinc

GWOZDZIE UTWARDZANE (g ETANCO 171



GWOZDZIE
UTWARDZANE
WALCOWANE

Gwozdzie ze stali weglowej utwardzanej, z ryflowanym trzpieniem
oraz stozkowym tbem. Gwozdzie ocynkowane elektrolitycznie.

Przeznaczone do mocowania odpowiedzialnych elementéw budowlanych
(np. konstrukcji drewnianych) do betonu, petnej cegty oraz twardego drewna.
Ryflowany trzpien zapewnia lepsze i trwalsze zamocowanie.

tacznik Opakowanie

Oznaczenie D L T ane)
produktu llo$¢/Zbiorcze

[mm] [mm] [szt]

P820250PL 27 25 250/8/2000
P820300PL 2,7 30 250/8/2000
P820350PL 3,5 35 250/8/2000
P820400PL 2,7 40 250/8/2000
P820410PL 3,5 40 250/8/2000
P820500PL 3,5 50 250/8/2000
P820510PL 4,5 50 250/6/1500
P820600PL 3,5 60 250/8/2000
P820610PL 4,5 60 250/6/1500
P820700PL 4,5 70 250/4/1000

)
GWOZDZIE

UTWARDZANE Gwozdzie ze stali weglowej utwardzanej, z ryflowanym trzpieniem oraz bardzo
WALCOWANE Z tBEM szerokim tbem podktadkowym. Gwozdzie ocynkowane elektrolitycznie.

PODKtADKOWYM

Przeznaczone do mocowania miekkich materiatéw (np. izolacyjnych) oraz
elementéw budowlanych do betonu, petnej cegty oraz twardego drewna.
Ryflowany trzpien zapewnia lepsze i trwalsze zamocowanie.

tacznik Opakowanie
Oznaczenie D L Jednostkowe/
produktu llo$¢/Zbiorcze
[mm] [mm] [szt]
P840200PL 3,5 20 250/8/2000
P840250PL 3,5 25 250/8/2000
P840300PL 3,5 30 250/8/2000
P840350PL 3,5 35 250/8/2000
P840400PL 3,5 40 250/6/1500
P840500PL 3,5 50 250/6/1500
P840650PL 3,5 65 250/4/1000
P840700PL 3,5 70 250/4/1000

- <
@
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INSTYTUTY | ORGANIZACJE BADAWCZE

Europejska Organizacja ds. Oceny Technicznej

I?I=® Instytut Techniki Budowlanej

. : o |

; e TZUS Instytut Techniczny i Badawczy Budownictwa
= aﬁ?

Fr.r.‘H I.LF.l. Instytut Badan Aerodynamiki Przemystowej
hRM&L‘KMn
@- Federalna Agencja ds. Regulacji Technicznych i Metrologii

“'rurﬁ'l
e ——
(o WTP - Walter Wiirfel Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej

(=)

DNV GL Certyfikacja Systemu Zarzadzania

= E————
S DNV-GL =
h-¥ &
160 6001 = IS0 14001

Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego - Panstwowy Zaktad Higieny

Instytut Techniczny i Testowy Budownictwa w Pradze

CONSTRUCTECH Badania i rozwoj dla budownictwa
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Minimalna ilo$¢ malowania: 6000 sztuk (lub do uzgodnienia z BOK).
Istnieje mozliwo$¢ malowania tacznikéw wg koloréw w systemie NCS i RR.
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INDEX WG NAZWY

symbol nazwa strona
ADAPTER Adapter do wiertet stozkowych 112
ADAPTER DO WIERTEL Adapter do koncowki wkretarskiej 112
ANCHOR Whkrety Anchor do ztaczy ciesielskich 158
ANCHOR Gwozdzie do ztaczy ciesielskich 170
DOZOWNIK Dozowniki do kotew chemicznych 143
DRILLNOX Bimetaliczne taczniki nierdzewne z podktadka do mocowania ptyt warstwowych 77
DVP Podktadki izolacyjne okragte przegtebione 108
DVP Podktadki izolacyjne owalne przegtebione 108
DVP Podktadki izolacyjne okragte ptaskie 109
DVP Podktadki izolacyjne owalne ptaskie 109
FARBY Farby zaprawkowe w spray'u 80
FARBY Farby zaprawkowe w sztyfcie 80
FM-753 Kotwy opaskowe do betonu niezarysowanego w ocynku galwanicznym 144
FM-753 CRACK A4 Kotwy opaskowe do betonu zarysowanego ze stali nierdzewnej 145
FM-X5C Kotwa ramowe segmentowe 146
FM-X5H Kotwa ramowe segmentowe 147
FM-X5 K Kotwa ramowe segmentowe 148
G1 Tuleje tworzywowe 104
G2 Tuleje tworzywowe 104
GD-B Mosiezna tuleja rozporowa 152
GM-B taczniki montazowe samowiercace 44
GMR-B taczniki montazowe samowiercace 44
GM-S taczniki montazowe wiercace 43
GMZ-S Nierdzewne taczniki montazowe wiercgce 43
GSPW Podktadka systemowa do ptyt warstwowych 78
GSPW A2 Podktadka systemowa do ptyt warstwowych 78
GT 12 taczniki bez podktadki do mocowania blach 60
GT12FH taczniki ze zintegrowanym kotnierzem dociskowym do mocowania blach 60
GT 12SPZ19 taczniki z podktadka do mocowania ptyt warstwowych 71
GT 12714/Z16 taczniki z podktadka do mocowania blach 61
GT3 taczniki bez podktadki do mocowania blach 48
GT3HD taczniki bez podktadki do mocowania blach 49
GT3HD Z14 taczniki z podktadka do mocowania blach 49
GT3Z14 taczniki z podktadka do mocowania blach 48
GT5 taczniki bez podktadki do mocowania blach 53
GT5FH taczniki ze zintegrowanym kotnierzem dociskowym do mocowania blach 52
GT 5214/Z16 taczniki z podktadka do mocowania blach 54
GT 6 taczniki bez podktadki do mocowania blach 57
GT6SPZ19 taczniki z podktadka do mocowania ptyt warstwowych 68
GT 62716 taczniki z podktadka do mocowania blach 57
GT8 taczniki bez podktadki do mocowania blach 58
GT82714/Z16 taczniki z podktadka do mocowania blach 58
GTAZ16 taczniki samogwintujace typ A z podktadka stalowa 42
GTBZ16 taczniki samogwintujace typ B z podktadka stalowa 42
GTFHD Z16 taczniki ,farmerskie” z podktadka stalowa 39
GTF2P taczniki ,farmerskie” bez podktadki do paneli dachowych 40
GTF22714 taczniki ,farmerskie” z podktadka stalowa 37
GTFSZ14 taczniki farmerskie” z podktadka stalowa bez wiertta 39
GT 02 taczniki bez podktadki do mocowania blach na zaktad (zszywka) 45
GT 02714 taczniki z podktadka do mocowania blach na zaktad (zszywka) 45
GTO3FH taczniki ze zintegrowanym kotnierzem dociskowym do taczenia blach na zaktad (zszywka) 47
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symbol nazwa strona
GT X 12 SP S19 S29 Bimetaliczne taczniki nierdzewne z podkfadka do mocowania ptyt warstwowych 73
GT X 6 SPS19 529 Bimetaliczne taczniki nierdzewne z podktadka do mocowania ptyt warstwowych 70
GTFO02P taczniki ,farmerskie” z podktadka aluminiowa (zszywka) 41
GTF P taczniki farmerskie” typu: panhead z podktadka aluminiowa 40
GTHD taczniki izolacyjne do betonu 107
GTR 12 taczniki bez podktadki do mocowania blach 61
GTR 12 A14/A16 taczniki z podktadka do mocowania blach 62
GTR 12SPA19 taczniki z podktadka do mocowania ptyt warstwowych 72
GTR 16 taczniki bez podktadki do mocowania blach 63
GTR 16 A16 taczniki z podktadka do mocowania blach 64
GTR 16 SPA19 taczniki z podktadka do mocowania ptyt warstwowych 74
GTR 25 tacznik bez podktadki do mocowania blach 64
GTR 25A16 tacznik z podktadka do mocowania blach 65
GTR 25SPA19 taczniki z podktadka do mocowania ptyt warstwowych 75
GTR3 taczniki bez podktadki do mocowania blach 50
GTR3A14 taczniki z podktadka do mocowania blach 50
GTR 5 taczniki bez podktadki do mocowania blach 55
GTR5A14 taczniki z podktadka do mocowania blach 55
GTR 6 SPA19 taczniki z podktadka do mocowania ptyt warstwowych 69
GTR 8 taczniki bez podktadki do mocowania blach 59
GTR 8 A14/A16 taczniki z podktadka do mocowania blach 59
GTR 02 taczniki bez podktadki do mocowania blach na zaktad (zszywka) 46
GTRO2A14 taczniki z podktadka do mocowania blach na zaktad (zszywka) 46
GTRW taczniki bez podktadki do mocowania blach w podtozu betonowym 67
GTRWA16 taczniki z podktadka do mocowania blach w podtozu betonowym i drewnianym 68
GTRW FH taczniki ze zintegrowanym kotnierzem dociskowym do mocowania blach w podtozu 67
betonowym i drewnianym
GTRW SPA19 taczniki z podktadka do mocowania ptyt warstwowych 76
GTS-B taczniki izolacyjne samowiercace, samogwintujace 106
GTS-S taczniki izolacyjne samogwintujace 105
GTS-STAR taczniki do mocowania profili stalowych 51
GTX 12 taczniki samowiercace samogwintujace ze stali austenitycznej (bimetaliczne) 63
GTX 12514 Bimetaliczne taczniki nierdzewne z podktadka do mocowania blach 62
GTX3 Bimetaliczne taczniki nierdzewne bez podktadki do mocowania blach 51
GTX 3AL Bimetaliczne taczniki nierdzewne bez podktadki do konstrukcji aluminiowych 65
GTX3ALS14 Bimetaliczne taczniki nierdzewne z podktadka nierdzewna do konstrukcji 66
aluminiowych

GTX 3S14 Bimetaliczne taczniki nierdzewne z podktadka do mocowania blach 52
GTX5 Bimetaliczne taczniki nierdzewne bez podktadki do mocowania blach 56
GTX 5S14 Bimetaliczne taczniki nierdzewne z podktadka do mocowania blach 56
GTXF2S14 Bimetaliczne taczniki ,farmerskie” nierdzewne z podktadka nierdzewna 38
GTXFO2S514 Bimetaliczne taczniki ,farmerskie* nierdzewne z podktadka nierdzewna (zszywka) 38
GTZ 5 AGF S16 taczniki z podktadka do mocowania szklenia w systemach fasadowych 66
GTZ FO2 taczniki samowiercace gwintujace wykonane ze stali nierdzewnej 47
GTZF2S14 Nierdzewne taczniki ,farmerskie“ z podktadka nierdzewna 37
GWOZDZIE BUDOWLANE Gwozdzie typ szwedzki 166
GWOZDZIE BUDOWLANE Gwozdzie budowlane okragte czarne 166
GWOZDZIE BUDOWLANE Gwozdzie skrecane do gontéw ocynkowane ogniowo 167
GWOZDZIE BUDOWLANE Gwozdzie skrecane do gontéw ocynkowane elektrolitycznie 167
GWOZDZIE BUDOWLANE Gwozdzie papowe do gontow ocynkowane ogniowo 168
GWOZDZIE DEKARSKIE Gwozdzie utwardzane walcowane z podktadka plastikowa 169
GWOZDZIE DEKARSKIE Gwozdzie do paneli dachowych 169
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symbol nazwa strona
GWOZDZIE DEKARSKIE Gwozdzie dekarskie ocynkowane ogniowo z podktadka EPDM 170
GWOZDZIE UTWARDZANE Gwozdzie utwardzane cynkowane 171
GWOZDZIE UTWARDZANE Gwozdzie utwardzane budowlane 171
GWOZDZIE UTWARDZANE Gwozdzie utwardzane walcowane 172
GWOZDZIE UTWARDZANE Gwozdzie utwardzane walcowane z them podktadkowym 172
HSBR 14 Gwozdzie do osadzakéw prochowych do stali z podktadka 153
KALOTY Specjalistyczne podktadki aluminiowe do mocowania ptyt warstwowych 78
KAPTURKI MASKUJACE Kolorowe kapturki maskujace 79
KEM E Kotwa chemiczna epoksydowa 139
KEM H Kotwa chemiczna hybrydowa 139
KEM-P Kotwa chemiczna poliestrowa 138
KEM-V Kotwa chemiczna winyloestrowa 138
KOENIERZE USZCZELNIAJACE Kotnierze uszczelniajace 81
KONCOWKI DO WKRETAREK Korcéwki do wkretarek szesciokatne 83
LR taczniki "farmerskie" z podktadka aluminiowa 36
LR taczniki ,farmerskie” z podktadka aluminiowa (zszywka) 36
tADUNKI PROCHOWE tadunki prochowe w tarczach 152
MIESZACZE Mieszacze do aplikacji kotew chemicznych 143
NITY OTWARTE AL/FE Nity otwarte aluminium - stal 85
NITY OTWARTE AL/INOX Nity otwarte aluminium - stal nierdzewna 87
NITY SZCZELNE AL/FE Nity szczelne aluminium - stal 86
NITY SZCZELNE AL/INOX Nity szczelne aluminium - stal nierdzewna 87
P560 Osadzak prochowy do stali (fasada) 153
PES Tasma uszczelniajaca 82
PH2 Koncowki do wkretarek z nacieciem krzyzowym PH2 110
PIANA MONTAZOWA Piana montazowa pistoletowa 83
PISTOLET DO PIAN Pistolet do piany montazowej 83
POINCO Kapturek ochronny 79
POMPKA Pompka do czyszczenia otworow 142
Prety Prety kotwowe gwintowane standardowe 140
SZCZOTKA Szczotka do mechanicznego czyszczenia otworow 142
TOPGTC Whkrety do mocowania elementéw drewnianych z them stozkowym 160
TOPGTW Whkrety do mocowania elementow drewnianych z tbem podktadkowym 159
TORX Koncowki do wkretarek z nacieciem TORX 110,161
TULEJA Tuleja siatkowa tworzywowa 141
TULEJA Tuleja siatkowa stalowa 141
ULTRA Koszulki rozporowe 79
USZCZELKI Uszczelki uniwersalne 81
USZCZELKI Uszczelki do blachodachowki 81
U-ZK Koszulki rozporowe do betonu 107
WIERTEA Wiertta do betonu 84,111
WKRETY TARASOWE Whkrety z tbem stozkowym do mocowania desek tarasowych 158
X3C Kotwy ramowe o wysokich parametrach 149
X3 H Kotwy ramowe o wysokich parametrach 150
X3 HA4 Kotwy ramowe o wysokich parametrach 151
% ETANCO 181
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Centralny-

Potudniowy

Regiony Sprzedazy
Inwestycyjnej

Region Zachodni: Wielkopolska
+48 662 277 000

Region Pétnocny-Zachodni:
Zachodnio-pomorskie, Lubuskie
+48 785 885 550

Region Pétnocny-Centralny:
Pomorskie, Kujawsko-pomorskie,
Warminsko-mazurskie

+48 664 498 849

Region Pétnocny-Wschodni: Warmirsko-
-mazurskie, Podlaskie, Mazowieckie
+48 697 770 028

Region Centralny-Wschodni:
Podlaskie, Mazowieckie
+48 883 369 034

Region Centralny-Potudniowy:
todzkie, Mazowieckie
+48 668 475 228

Region Potudniowy-Zachodni:
Dolnoslaskie, Opolskie
+48 690 425 249

Region Potudniowy: Slaskie
+48 668 492 568

Region Po’rudrl\iowy-Wschodni:
Matopolskie, Swietokrzyskie
+48 606 790 979

Region Wschodni: Lubelskie, Podkarpackie
+48 602 690 086

Region Warszawski
+48 664 498 849

Regiony Sprzedazy
Dystrybucyjnej

Region Pétnocny: Pomorskie,
Warminsko-mazurskie
tel. +48 606944643

Region Pétnocny-Wschodni:
Podlaskie, Mazowieckie
tel. +48 883369028

Region Zachodni: Zachodnio-
-pomorskie, Lubuskie, Wielkopolskie
tel. +48 602239136

Region Centralny-Zachodni: Kujawsko-
-pomorskie, Mazowieckie, £6dzkie
tel. +48 698630892

Region Centralny: Mazowieckie
tel. +48 883369036

Region Po’r,udniowy: Dolnoslaskie,
Opolskie, Slaskie

tel. +48 664111305

Region Wschodni: Lubelskie, Podkarpackie,

Matopolskie, Swietokrzyskie
tel. +48 883369029

Account Manager
tel. +48 695 950 549

Producenci blach profilowanych
tel. +48 608581681



ETANCO Sp. z 0.0. majac na celu oferowanie klientom mozliwie najlepszych produktéw i ustug zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w zakresie typéw jak i
parametréw produktéw przedstawionych w katalogu. Wszelkie informacje zamieszczone w katalogu nie stanowia oferty w rozumieniu art. 66 Kodeksu Cywilnego. Tres¢
katalogu nie daje klientowi gwarancji ani prawa do wnoszenia jakichkolwiek roszczen w stosunku do ETANCO Sp. z 0.0. W celu uzyskania oferty nalezy indywidualnie
uzgodnic z firmg ETANCO Sp. z 0.0. lub jej przedstawicielem wtasciwosci nabywanego sprzetu. Dane techniczne zawarte w katalogu maja charakter informacyjny.

PRAWA AUTORSKIE

Wszelkie prawa zastrzezone. Cata tres¢ zawarta w katalogu produktow ETANCO, taka jak tekst, grafika, znaki logo, zdjecia produktow, stanowia wtasnos¢ ETANCO Group,
jego oddziatéw lub dostawcdw tych tresci i s chronione miedzynarodowymi prawami autorskimi. Kompilacja wszystkich tresci witryn internetowych ETANCO stanowi
wytaczna wiasno$¢ ETANCO Group (lub oddziatéw zidentyfikowanych w uwagach o prawach autorskich zamieszczonych w witrynie) i jest chroniona miedzynarodowymi
prawami autorskimi.

WYKORZYSTANIE

Materiaty zamieszczone w drukowanej wersji katalogu produktéw i witrynach internetowych ETANCO nie mogg byc¢ kopiowane, rozprowadzane, publikowane, wysytane,
zamieszczane lub transmitowane w zaden sposéb, bez uprzedniej pisemnej zgody ETANCO Group lub jego odpowiednich oddziatéw. Przegladanie witryny internetowej
ETANCO tworzy kopie materiatow ETANCO w pamigci RAM Twojego komputera i/lub na Twoim dysku twardym i/lub w Twoim serwerze proxy. Niniejszym wyrazamy zgode
na przegladanie tej witryny oraz na drukowanie stron na wtasny uzytek, bez komercyjnego wykorzystywania, pod warunkiem, ze nie modyfikujesz, kopiujesz, rozprowadzasz,
transmitujesz, wy$wietlasz, odtwarzasz, reprodukujesz, publikujesz, pozwalasz, tworzysz pochodne prace, transferujesz lub sprzedajesz jakiekolwiek informacje, materiaty,
oprogramowanie, wydruki lub ustugi ze stron internetowych ETANCO.

Firma ETANCO sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo dokonania dowolnych zmian w polskich wersjach katalogu produktéw i na stronie internetowej ETANCO, szczegdlnie danych
technicznych produktéw, koloréw, wymiaréw, sposobu pakowania itp. Wszelkie informacje o produktach podane zostaty w celach informacyjnych, ale ich doktadnos¢ nie
jest gwarantowana i moze ulec zmianie bez uprzedzenia. ETANCO Sp. z 0.0. nie ponosi odpowiedzialnosci z tego tytutu.

ZNAKI HANDLOWE

Znaki handlowe, znaki ustug i znaki logo (,Trademarks”) uzyte w katalogu produktow i wyswietlane na stronach internetowych ETANCO s3 zarejestrowanymi oraz
niezarejestrowanymi znakami handlowymi ATELIERS L.R. ETANCO, jego oddziatéw lub stron trzecich. Nic, co znajduje sie w katalogu produktéw lub na jakiejkolwiek
stronie internetowej ETANCO nie moze byc interpretowane jako udzielenie przez implikacje, wykluczenie lub w jakikolwiek inny sposdb, licencji lub praw do uzycia
jakiegokolwiek znaku handlowego uzytego w katalogu produktéw oraz wyswietlanego w witrynie bez uprzedniej pisemnej zgody wtasciciela danego znaku handlowego.
ETANCO, LR ETANCO wraz ze stylizowanym sygnetem, sg niektorymi z zarejestrowanych lub niezarejestrowanych znakéw handlowych stanowiacych wtasnos¢ ATELIERS
L.R. ETANCO i/lub jego oddziatéw (,ETANCO Trademarks”). Znaki handlowe ETANCO nie moga by¢ wykorzystywane w potaczeniu z zadnym produktem lub ustuga, ktére
nie s3 wytwarzane przez lub pod licencjag ETANCO lub jego odpowiednich oddziatéw.

OKLADKA i ROZDZIALY
Zdjecia wykorzystane na oktadke i przektadki rozdziatéw pochodza z serwiséw adobe.stock.com oraz shutterstock.com

Wersja katalogu: 02/2021



BIURO OBStUGI KLIENTA

ul. Olsztynska 30
11-130 Orneta

Tel.: +48 552422 926
+48 55 24 22 936
Faks: +48 55 24 22 956

info@Etanco.pl
www.Etanco.pl
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